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Diese Betriebsanleitung hilft Ihnen, sich
schnell, umfassend und gezielt mit lhrem
neuen EROWA Produkt vertraut zu ma-
chen.

Die Verfassungssprache der Original-Be-
triebsanleitung ist deutsch (erste Sprach-
spalte) und gilt als Referenz der Uberset-
zung.

Wir wiinschen lhnen viel Erfolg mit dem
EROWA Produkt.

This operating manual helps you to famil-
iarize yourself quickly, comprehensively
and efficiently with your new EROWA
project.

The language in which the “original” Op-
erating Instructions were published is
German (first language column) and is
seen as the reference for the translation.

We wish you every success with your
EROWA product.

Ces instructions de services vous aide-
ront a vous familiariser rapidement, ex-
tensivement et de fagon ciblée

avec votre nouveau produit EROWA.

La langue des instructions de service ori-
ginal est I'allemand (colonne de gauche)
et sert de référence concernant la traduc-
tion.

Nous vous souhaitons beaucoup de suc-
ces avec votre produit EROWA.

EROWA &



ER-155332 STANDARDIZATION

DOC-161867-01 TOOLING SYSTEMS
Inhalt:
1. LT =Y =Y 1= 001
1.1 Zweck der BetriebDSaNIEItUNG. .......o.uiiiiiie ettt a e n e e e nb e e e nteeeanee 002
1.2 Sprachfassung der Original-Betriebsanleitung ............c.ooiiiiiiiiii e 003
1.3 3l oTe) (T4 - TN Vo TSP P S PRR PRSPPSOt 004
2. SicherheitSbeStiMMUNGEN......... e e s e eae s e s e s e e s ne e snenne s 001
21 Allgemeine SicherheitsSbestimmMUNGEN ...........ooi et 001
2.2 Bestimmungsgemasse Verwendung/ VerwendUNGSGIreNZEN...........couiiiuiiiiiaiieaieeaieeaieesiteeeeeateesteesteeaneesneeeneeeseeas 002
2.3 Verniinftigerweise vorhersehbare FEhlanWendUNGEN...........coiiiiiiiiiiiiee e 008
2.4 OrganisatoriSChes, PEISONEIIES ..........ooiuiiiiieiie ettt h et e sttt e e et ee e bt e saeeebeeenbeenbeeanneanns 009
2.5 2T e IUL v =T (o U] o] o= o KO PP P PSP PPPRPPI 010
2.6 Verhalten bei Storungen Und NOTFAIIEN ..ottt et e et 012
2.7 UNGEEIGNETE IMEAIEN ...ttt e bt e e st e e e et e e e s et e e s b et e e sbe e et bt e e eabe e e e nnneeeennee s 012
2.8 RESTFSIKEN ... et h e st e e b s b e e e e et b e b e s s s ae e 013
2.9 ST 1 | TR PP U TSP PSPPI PRRPRPRRPRPRTN 017
210 PReUumMatiSCNE ENEIGIE ... .o ittt et e e bt e et bt e e ea b et e e ehe et e e et e e ne e e e nbe e e nnree e e 018
D I 11 Y=Y ¥ g T TSP PR 018
3. =TT =Y 4T TU T T T =T =Y | 019
3.1 Spannfutter 0hNE GrUNAPIAE. ..........ccuiiiiiee e e e e et e e e et e e e sbe e e e ebe e e s enteeessasseeasnneeeannes 019
3.2 Spannfutter Mit GrUNAPIAHE ............oooiieieee et et e e et e e e s e e e eas e e e e saseeabeeeeabeeesannes 020
3.3 Dichtring @ 1157 @ 148 MANUEII.........ooiiiiiiie et b ettt e e ee e e nns 021
3.4 Dichtring @ 72 / ITS50 € MANUEIL........ccuiiiiiiiee ettt b e bt ettt nn e snenns 021
3.5 Dichtring @ 115/ @ 148 flr AUtOMALISIEIUNG ........oiuieiiiiieieie ettt nnis 022
3.6 Dichtring ITS50 C / Halter @ 72 fur AUtOMAtISIEIUNG ......c..eiuieieitiiieii et 023
3.7 Dichtring Palette PMB85 flir AUtOMALISIErUNG ........oouviiiiiiiiieitie ettt e bt e e e saeeenteeaneas 023
3.8 Abdeckung PowerChuck P mManUEIL..............coiiiiiiii ettt et e e b e sneeeneee s 024
3.9 Abdeckung PowerChuck P @autOmMAatiSIEIt............coiuiiiiuieiii ittt e e 024
3.10  Spannzapfen F/M ProQUCHION ...........ooiuiiiiiiee ettt e e et e e e et e e e e at e e e saaaeeesaaaeeeasseaesasseaseasseesnsneeeanns 025
3.1 SpPaNNZaPfEN F/A PrOQUCLION .........eiiiiiec ettt e e e et e e e et e e e eas e e e sbeeeeebeeasenteeessasseeannneeeannes 025
312 PalBHON ..o bbb 026
B Tt B B U I o 0] {0 Y= 1] 1 (= PSPPSR 028
3,14 REfErENZSCRIAUDE. ... .ottt ettt et b e et e e nae et enn e nn e nns 028
B Tt S T o= o T T = (Ul ] OO SPURSTSPRPP 029
316 REPATAtUIGENAUSE .......ooiiiiii ittt h e b et e ettt e e eat et e e a et e e e s bt e e e s bt e e e st e e ea b et e e nne et e e ne e e e enreeennnee 029
4. QLT LT o2 L= T 1 031
4.1 Mechanische Daten POWEICHUCK P .........ccuiiiiiiiiiii ittt 031
4.2 Anschlussdaten...........ccccooiiiiiiiiinns BT PO U TR PO PP PRTOPIN 031
4.3 Ansteuerung und UberwachungSmOGIICHKEILEN. ..............coreeieeeeeeeeeeeeeceeeeeeeeeee e ee s aeeeanan 033
4.4 Anforderungen an die Luftqualitat nach DIN-ISO 8573-1:2010 ......ccuiiiuieiiiaiie it 034
4.5 GEWICHESANGADEN ...ttt ettt bt et e e h et e bt e he e e bt e sae e e te e e s be e bt e ebeeambeenbeeanseebeesnbeeneeanne 035
4.6 Umwelt- und UmgebungsbedingUNGEN. ...........eiiiiiiiiiiiie ettt et e et e e nat e e e nnne e e e anee s 037
4.7 Bearbeitungs- und Werkstiickbezogene Parameter fiir rotative Anwendungen < 4500 U/min.:........cccoooeeieenieennen. 038
4.8 (=TI (] Lo <o F= 1 (=Y o PP PP OU PP OPPPOPPI 039
4.9 Technische Zeichnungen / Lochbilder / Befestigungsbohrungen.............cccooiiiiiiiiiiiiieee e 041
5. L= 7= 1= 11 3 N 070
5.1 BediENUNG SPANNTULET ..ot h et h ettt e bt e e bt e sat e e be e e st e et e eateeeneeenbeeaneeanneas 070
6. LT o= 7T o 4 F= T T - 076
6.1 Spannfutter-Befestigung ohne Grundplatte ............c.ooiiiiiiiiiii et 076
6.2 Spannfutter-Befestigung mit GrundpIatie..............ooiiiiiiii e 078
6.3 Spannfutter ausrichten mit AUSHICHEPAIETEN ...........c..ooiiiiie e e e e e 082
6.4 Palette vorbereiten.............cccoooiiiiiii ...091
6.5 Werkstlick oder Elektrode auf die Palette spannen. ..094
6.6 Dichtringmontage............ccoouvveiiiiiiiiieeeee e ...095
6.7 InbetriebnNahme SPANNTULLET ...........cc.oiiieee e e s s e e st e e e ete e e e ebe e e eareeesnneeeas 096
7. INStaNdhaltung / WArtUNQ. .......coiiiiiiiie e s e s sm e ae s e s e e e ae s e e s me e sae s sn e e me s e ae e s ne s mnennn s 099
71 Wartungsintervalle ................... .. 101
7.2 Wartung ProdukKte @lIgEMEIN............ueiiiiiii ettt ettt e bt e e et et e e st e e e e be e e e e s be e e e nbe e e sanneeesanreeeas 102
7.3 Wéochentliche Wartung.............. ..104
7.4 Uberprifungen............cccccuvveeanenn.. ...105
7.5 Demontage / Montage SPannfUtLEr..............oiiiiiiii ettt ettt ettt et e et e b e e e ene e 108
7.6 =01 cTol fo U o To TP PP PP P PUPPPPPIN 128

EROWA &

=
@
-£LJ
2,
)
o
v
9,
=)
=
O
—_
@
=3
o
o
<
=
®)
ad
L




STANDARDIZATION ER-155332
TOOLING SYSTEMS DOC-161867-01
8. Storungen, FehlerbehebUNGeN..........oiiiii 129
9. LI 11T T o 131

9.1 Verpackung, TRANSPOM.......ccoii ittt ettt sttt ettt b e sae e et e e sab e et e e e he e e eae e st e et et e st e naeeenteeeabeesreesaneens 131

9.2 (=T 11U o To [ OO TP PRSP O PP PO PUURRPPTO

9.3 Auspacken

9.4 MaEEITAIKONTIONIE.......e ettt ettt h e et e et e bt ae e ettt et e et e e et eesaeenaneenenes 132

9.5 LieferDeAINGUNGEN ..ottt h et ae ettt a e et e et e 132
10. (01 1= o 133
1. AT o1 T T o T 14 (=Y | = 135
12. Einbauerklarung / ANNANG ... s s bR R R e s R R R SRR e s R R R R e e as 137

EROWA &



ER-155332 STANDARDIZATION

DOC-161867-01 TOOLING SYSTEMS
Contents:
1. L= 4T T 001
1.1 Purpose of the Operating INSTIUCHIONS .........oc.iiiiiiie ettt snre et 002
1.2 Language of the original Operating INStrUCHONS ...........oiiiiiii e e 003
1.3 EXplanation Of the SYMDOIS ...........ii ettt ettt ettt e e bt e sae e e be et e e saeeenneenneas 004
2. R =T 4V 0 Y L= Lo o 001
21 GENEral SAELY PrOVISIONS .. ..ottt sttt et e e e bt e bt e s it e e beeenbeesbeeambeeabeeenbeanseebeesnbeeaneeanne 001
2.2 Intended USE/lIMItAtIONS Of USE .....coiuiiiiieii ettt sttt e e et b e e s ae e e beesnbeeteeaneas 002
2.3 Reasonably fOreSEEaDbIE MISUSE ............ii ittt ettt e e e e s he e et eeeee e e b e e sbeeenbeesnbeanbeeannes 008
2.4 Organizzation, PEISONNEL . .......ei ittt ettt ettt e e s bt e bt e e he e e bt e sab e e bt e em b e e sbeeambeeabeeebeeambeenbeesnbeenseaanne 009
2.5 (O ES=T e (o TU] o1 S PP P PSP OPPPRPPI 010
2.6 Response to malfunctions @and @MErgENCIES ...........coiiiiiiiiii ettt ettt ee b e saeeeteennees 012
2.7 [0 ET0) 221 o] (=31 T To - T PP OU PRSP PPPSPPI 012
2.8 AT [o [N T 1] T PRSP PP OPPPRPPI 013
29 [N\ (oL S PP P OUP P OPPPRPPI 017
b L B o o 1= 10 o F= i [oa =T g T=T o | PP PPPROPPRPN 018
b2 I [0 11 T e [0 1V o ISP PR 018
3. [ TEST ot T o T4 oY T « - 1o £ SRR 019
3.1 ChUCK WIthOUE DASE PIALE.......eeiieeeie e ettt e e et e e et e e e st e e e sas e e e e saseeeeaseeeabeeeeanreeesnnnes 019
3.2 ChUCK WIth DASE PIALtE........eeiiiiiiiiee ettt e e e e e e e e et e e e e ta e e e esaeeesaseeeeaaseeanseeeeanseeesanseeesnnnes 020
3.3 Sealing riNg @ 115/ @ 148 MANUA ......c.iiiiiiiiei ettt sb ettt ee et e naeene e 021
34 Sealing ring @ 72 / ITS50 C MANUAL.......cciiiiiiiiiiiieee ettt r e e sb et e st e s re e e nenaeene e 021
3.5 Sealing ring @ 115/ @ 148 fOr @QUIOMALION .........ccviiiiiiii et e nae e 022
3.6 Sealing ring ITS50 C / holder @ 72 for aUtOMAtION............ccoiiiiiiiii e e 023
3.7 Sealing ring pallet PM85 for @UtOMALtioN ...........oiuiiiiiiiii ittt ettt et e st e e b e snbeeneeanne 023
3.8 Cover POWEICHUCK P MENUAL........coiuiiiiiiiii ittt ettt e bt e sae e e bt eenb e e beeanbeenbeesnbeeaneeanne 024
3.9 Cover POWErChUCK P @UtOMALEA. ... .......ooiuiiiiieiie ittt ettt ettt et e e b e e neeesbeesnbeeneeanne 024
3.10  Clamping SPigot F/M ProdUCHON ...........iiiiiiii ettt ettt ettt e et e bt e et e e aeeebeesseeebeesneeanneas 025
311 Clamping SPigot F/A PrOQUCHION. ... ...cuiiiiieiii ettt ettt e et e b e e e st e e st e ebeesneeebeesneeanneas 025
B2 PAMIEES ... E et e e R b et et nh et nh e e n et e n e r e ns 026
3.13  Alignment pallet ..028
3.14  Reference bolt... ..028
3.15 Repairkit........... ...029
1 T LG R =T o= 1l o T TU =1 o PP PRSP PRPTROPPRN 029
4. B L= 02 410 Lo L o - N 031
4.1 Mechanical data POWEICHUCK P .............iiiiiiiieiie ettt ettt et e st e bt e e ab e e b e e saeeesbeesnbeebeeanne 031
4.2 [O70T g =T or T Ta W =1 c- F USSP PR PRURRRPRNE 031
4.3 Control and monitoring OptioNS ............ccceevieerieiieesie e ...033
4.4 Requirements of air quality according to DIN-ISO 8573-1:2010..... ...034
4.5 Weight data........c.eeiiiiii e ...035
4.6 Environmental and ambient conditions .............coouiiiiiiiiiiie e ...037
4.7 Machining and workpiece-related parameters for rotary applications < 4500 rpm.: . ..038
4.8 Performance data .............oouiiiiiiie s ...039
4.9 Technical drawings / hole patterns / mounting NOIES ...........couiiiiiiiii e 041
5. [0 oY1 = 1 o) o T SRS 070
5.1 (@] oTT E=TiTe o Je] el o [¥ el PO SUPPTRPI 070
6. £ T=Y T T T 076
6.1 Chuck mounting WithoUt DASE PIALE ........cccueiiiiiiie ettt et e st eebe e st e sneeanne 076
6.2 Chuck mounting With DASE PIALE .........ciuiiiiiiii ettt et e et e e e e be e e beesnteeneeanne 078
6.3 Aligning chucks wWith aligNment PAIIEES. ...........oi i e e 082
6.4 Prepare pallet.......cccccooveviiiiieiiiiiee ...091
6.5 Clamp workpiece or electrode on pallet... ..094
6.6 Sealing ring assembly..........cccccoeerienienne ...095
6.7 (070T4 4100 1T o] T1aTo [ o] TU o] QSRRSO 096
7. MaiNtENANCE | SEIVICING ... ..oiiieieiiriee it e e s ae s e e e s e ae e me s e ae e s a s s e ae e e ae s seesnesesae s nn e e nessae s s nnsennnnnnn s 099
71 Maintenance intervals................. .. 101
7.2 Maintenance products in general.... ..102
7.3 Weekly maintenance................... ..104
7.4 CheckS ..o ..105
7.5 Disassembly / Assembly Chuck .. ...108
7.6 [0 o 7= | SR UPSRPTIN 128

EROWA

=
@
-£LJ
2,
)
o
v
9,
=)
=
O
—_
@
=3
o
o
<
=
®)
ad
L




VI

STANDARDIZATION ER-155332
TOOLING SYSTEMS DOC-161867-01
8. Failures: cause and @CtiON........ccuciiieiiiiii i e 129
9. JLILC= L 57 o ] 5 131
9.1 Packing, transport 131
9.2 Storage .....ccceeeene .. 131
9.3 Unpack.............. .. 131
9.5 MALEIIAI CONIIO ...ttt e et e e s et e et e e e et e e ae e e e b b e e e e abb e e e nate e e e nnneeeennnnees 132
9.4 DElIVEIY CONTILIONS ...ttt et e e e et e e e st e e s e e e ehb e e e eabs e e e sabe e e e nnneeeennneees 132
10. (' To o = SN 133
1. ACCESSOMIES | SPAre PAMS....c.eeeiiccerrisieriissirsssssersssssesssssresssssseassssesassnessssssessssssessssnssssssnessasssessasssesssnsessssnsssassnsssssnnensssnsensns 135
12. Declaration of incorporation / APPENAIX ......cceecceeresrerissnersssserssssssssssssessssssessssssessssseesssssessssssesssssnessssssesssssesssssensssnssassnns 137

EROWA &



ER-155332 STANDARDIZATION

DOC-161867-01 TOOLING SYSTEMS

Table des matiéres:

1.

LT =T 1 001
1.1 Objectif du manuel d'ULIIISAHION .........c.ooii ettt et et e bt e st e et e snbeesbeesnneanne 002
1.2 Langue du manuel d’utiliSation d'OMIGINE ...........iiiiiiie ettt e e naneeas 003
1.3 Description des SYMDOIES ULIISES ........ooouiiiiiiiii et e e e e bn e e e snn e e e naneeas 004
(0 0T 4 T T T T= TR o L= o T - 001
21 COoNSIgNES A€ SECUIME GENEIAIES. ... ..ooiiiiiieiie ittt e et s bt et e e s e e et e e st ee e bt e sabeenbeeanseenbeeanneanne 001

2.2 Utilisation conforme a I'usage prévu / Limites d’utiliSation..............cocooiiiiiiiii e 002
2.3 Mauvaises UtiliSatioNS PrEVISIDIES ........c.vuiiiiii e e e e e e et ee e e s e sbaaeeeaeeesantaaneeeeeeannnnees 008
2.4 OrganiSation, PEISONNE . ... .ei ittt ettt et e a et e e e s bt e bt e e ab e e ebeesab e e beeesbeesbeeambeeameeebeeanseenneesnbeeaneaanne 009
2.5 GroUPES A'ULITISALEUIS .......eeeiiiiieeiee et e ettt e e et e e e e ae e e e eaa e e e e aaeeeesaeeesasaeeesaseesasseeaseseeansneesanses 010
2.6 Comportement en cas de dérangement €t A’'UIGENCE. .........c.uiiiuiiiiiiiie ettt e siee e 012
2.7 [ (O Te LY g T g IR=To] o] o o4 =< PSRRI 012

2.8 RISQUES FESIAUEIS ... ittt e et e e e e e sttt et ee e e s s b s eeeeae e e e sstaeeeeeeeaasssseeeaeeeassseaeeaeseassnsseeaeeessnnsnnneen 013
2.9 EMISSION SONOTE ......oveeeececeeteee et eeeeeeee e te e s e s esesaeae et ee s e e se st e e s e e s ee s e s seea et et eeesenensnestesee et enseeseeeneasen s e snanentesneas e e 017
2.10  ENEIGIe PREUMAHIGUE .........cvvevveeeeececeeteee ettt et ee st eee e ee et es s sessee st e s ee s e s seseee e et en s enssantesenennenananeneseasenenes 018
2.1 [ galaale] o] 13- {o] o O PP P OT PP PPPOPPI 018
DéSignation deS GIEMENTS ..........oi i e e e ae e a e e e eae s e san e nenane s 019
3.1 Mandrin SANS PIAGUE A€ DASE .......ceiiiii ittt e et e e e e e s et e e e e e e s saataeeeeeeesasbraeeeaeeeanntaaeaaeeeeannnrees 019
3.2 Mandrin @VEC PIAUE AE DASE .......oeiiiii ittt e ettt e e e e e s et e e e e e e e e taeeeeeeesasbaateeaeeeanntaaeaaeeeeannnrees 020
3.3 Joint d'étanchéité @ 115/ @ 148 MANUEN .......cocuiiiiiiiie ettt eb e b et e e beesaeeaneee s 021

3.4 Bague d’étanchéité @ 72 / ITS50 C MaNUEL ........couiiiiiiiiiiiieeet ettt nnes 021
3.5 Bague d’étanchéité @ 115/ @ 148 pour 'automatiSation .............cocveiiiiiiiiicei e 022
3.6 Bague d’étanchéité ITS50 C / support @ 72 pour 'automatiSation.............cccooeeiiiiiiiiiiiiie e 023
3.7 Bague d’étanchéité Palette PM85 pour 'automatisation .............cooueiiiiiiiiiii e 023
3.8 Couvercle POWErChUCK P MANUE ..........ooiiiiiieiie ettt ettt e b e sae e e bt e et e e beesnbeesbeesnbeeaneeanne 024
3.9 Couverture PowerChuck P autOmMatiSEe ...........oiuuiiiiiiiiiiie ettt ettt b e sareenee e 024

3.10  Pivot de serrage F/M ProQUCHION ..........oiiiiiiiietie ittt ettt ettt ettt e e st e e sbeesnbeeeaeeenbeeaseeebeesneeanneas 025
3.1 Pivot de Serrage F/A PrOQUCHION ........oo.ui ittt ettt et ekt e bt e s bt e e bt e e abeeteeeneeeabeesneeeneas 025

K 2 = |11 ST PTUUUPUPPPRPPPPOINE 026
3.13  Palette d’alignement ... ..028
3.14  Doigt de référence ...... ..028
3.15  Kit de réparation.......... ...029
70t LT 0o Ty o F o [N T o F=T =1 i ISP PSSP RRTSPPPRIN 029
Caractéristiques tECRNIGUES..........cii i rs e s e e s e s s s se e s s s ne e s e s an e e s s nn e s s eaneeassanenassmeeeaseesasnnessssnnnassnnennnnnn 031
4.1 Données mécaniques POWEICHUCK P .........c..uiii ettt et e e et e et e e e naae e e enaeee s 031
4.2 Caractéristiques de raCCOMAEMENL ... .......ccuii ittt eet e et e e et e e e et e e e eate e e e easeeesaeeeeanbeeeeasbeeesasseeeannnes 031
4.3 Commande et possibilités de surveillance............cccccceeeveeiienciciee. ..033
4.4 Exigences relatives a la qualité de I'air selon DIN-ISO 8573-1:2010. ..034
4.5 INdIiCations d€ POIAS .......ceeeiiiiiiiiiie e ..035
4.6 Conditions ambiantes et environnementales .............cccooiiiiiiiiiiiiii e ..037
4.7 Parameétres relatifs a 'usinage et a la piéce pour les applications rotatives < 4500 tr/min :.. ..038
4.8 DoNNées de PErfOMEANCE ........cccviiieiuiieeciiee ettt ettt e et e e et e e et e e e e beeeeenreeeannes ...039
4.9 Dessins techniques / Schémas de pergage / Trous de fiXation ...........ccceeiiiiiiiiiieiie e 041
[0 oY= = 1 o) o SRS 070
5.1 (81 5= Yo g e [U I 4 4 F=T Vo |4 o HO O U PP PRSPPI 070
LT ==Y =Y - 076
6.1 Fixation du mandrin sans plaque de base ... ...076
6.2 Fixation du mandrin avec plaque de base ............... ...078
6.3 Aligner les mandrins avec des palettes d’alignement.. ..082
6.4 Préparerla palette ..........ccoeeeeeeiiiiiiieeeeee e ..091
6.5 Serrer la piéce ou I'électrode sur la palette.. ...094
6.6 Montage de la bague d’étanchéité............... ...095
6.7 MiSE €N SEIVICE AU MANGIIN ....eiiiiiii ittt ettt e e et e e e e ae et e e be e e e e abe e e e aab e e e e sne e e anbeeeennneeenneeenanneas 096
MainteNANCE / @NEIEHIEN ... ..o e e e s e e a e e e ae s an e s ae e ne e e e s ne s e ne s 099
71 Intervalles d’entretien.................. ..101
7.2 Maintenance produits en général.... ..102
7.3 Maintenance hebdomadaire ....... ...104
7.4 Vérifications .........ccoceeiiiiieieennen. ...105
7.5 Démontage / montage du mandrin .... ...108
76 BIIMINGTON ...ttt ettt e e a e et e s s e eea st et e e eses e ane st e s e e et es s s teae e et s s enssanenteeneesennansnanenensaeas 128

EROWA &

=
@
-£LJ
2,
)
o
v
9,
=)
=
O
—_
@
=3
o
o
<
=
®)
ad
L




VIl

STANDARDIZATION ER-155332
TOOLING SYSTEMS DOC-161867-01
8. L 1T T« 1= o T T o - 129
9. JLILC= 18 57 o T 5 131
9.1 Emballage, transport... 131
9.2 Stockage.........cceeuenen. .. 131
9.3 Déballage.......... 131
9.5 (00T a1 (o] (ol [V 1 F=1 (=T 1= USSP OPT PRSPPSOt 132
9.4 CONAItIONS A TIVEAISON ......eeeiiiiiee ettt ettt e b e e ab e e bt et e e be e e s bt e sheeenbeeameenbeeambeenseeenbeenneeanne 132
10. (0 ¢4 To T 1= SN 133
1. Accessoires / PIECES @ FECNANGE ........coiiiiiiiiii e e s s ae e e s e s ae e s me s s e s n e s ae e e n e sae e sae e anennn s 135
12. Déclaration d’inCOrporation / ANNEXE .........cccceeecrreresserissseessssssesssssssssssssesssssessasssesssssnesssssssssssnesssssnesssssnesssssensssnsesssnsesassnes 137

EROWA &



ER-155332
DOC-161867-01

STANDARDIZATION

TOOLING SYSTEMS

1. Generelles

Die EROWA AG freut sich uber lhre In-
vestitionsentscheidung fir ein EROWA
Produkt. Damit Sie es effizient nutzen
kénnen, gehort zum Lieferumfang eine
ausflihrliche Dokumentation.

Gerne weisen wir Sie auch auf das be-
stehende Schulungsangebot hin. Die
Teilnahme an einer Produktschulung tragt
wesentlich zum sicheren und effizienten
Arbeiten mit dem Produkt bei.

Bei der Beantwortung eventueller Fragen
zur Anwendung steht Ihnen die EROWA
AG oder lhre EROWA Niederlassung
selbstverstandlich gerne zur Verfligung.

Alle EROWA Niederlassungen oder Ver-
tretungen finden sie via nachstehend auf-
gefuhrten QR-Code, den Short-Link oder
per klick auf den QR-Code.

Die jeweils aktuellen allgemeinen Ver-
kaufsbedingungen und Hinweise zur Ga-
rantie finden sie auf der EROWA Website
unter www.erowa.com/de/agb.

1. General

It gives us great pleasure that you have
decided to invest in an EROWA product.
For you to be able to make efficient use of
it, a detailed documentation is also sup-
plied.

We are also happy to draw your attention
to the existing range of training courses.
Participating in a product training course
is an essential factor in working with the
product safely and efficiently.

EROWA AG or your EROWA subsidiary
will of course be happy to answer any
questions you may have about the ap-
plication.

You can find all EROWA branches or
agencies via the QR code below, the
short link or by clicking on the QR code.

more info:

www.erowa.com/en/contact

The current general terms and conditions
of sale can be found on the EROWA web-
site at www.erowa.com/en/gtc.

1. Généralités

EROWA AG vous félicite d’avoir choisi
d’investir dans un produit EROWA. La
livraison comporte une documentation
détaillée qui vous permettra de l'utiliser
de maniére efficace.

Nous vous signalons également qu'il
existe une offre de formation. La partici-
pation a une formation au produit contri-
bue grandement a I'efficacité et a la sécu-
rité d’utilisation du produit.

EROWA AG ou votre filiale EROWA se
tient bien entendu a votre disposition pour
répondre a vos éventuelles questions
concernant I'application.

Vous trouverez toutes les succursales ou
représentations EROWA via le code QR
ci-dessous, le lien court ou en cliquant sur
le code QR.

Les conditions générales de vente ac-
tuelles et les informations sur la garantie
sont disponibles sur le site web I’ EROWA
a I'adresse www.erowa.com/fr/cgv.
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1.1 Zweck der Betriebsan-
leitung

Die Betriebsanleitung liefert die notwendi-
gen Informationen, die fir

- den sicheren Aufbau, die Montage
und Inbetriebnahme,
- die korrekte und sichere Bedienung,

- die Instandhaltung / Wartung
des EROWA Produktes notwendig sind.

Die vorliegende, sowie die darin erwahn-
ten Betriebsanleitungen sind von jeder
Person, welche mit dem EROWA Produkt
arbeitet, aufmerksam zu lesen und zu be-
achten.

Das Durchlesen hat vor dem ersten Ein-
schalten/ Verwenden zu erfolgen.

Alle enthaltenen Informationen sind zu
berlcksichtigen. Dies

- vermeidet Gefahren beim Aufbau und
der Montage,

- vermeidet Gefahren bei der Bedie-
nung,

- erhoht die Wirtschaftlichkeit,

- vermindert Ausfallzeiten,
- erhoht die Zuverldssigkeit und Le-

bensdauer des EROWA Produkts.

Die Betriebsanleitung muss standig am
Einsatzort verfugbar sein.

1.1 Purpose of the Operat-
ing Instructions

The Operating Instructions furnish the
necessary information for

- safe assembly, installation, and com-
missioning,
- correct and safe operation,

- maintenance / servicing

of the EROWA product.

This manual and the operating instruc-
tions referred to in it must be read care-
fully and observed by every person who
works with the EROWA product.

They must be read before the device is

switched on/used for the first time.

All information contained must be taken
into account. This will

- avoid risks during the setting-up and
assembly process,

- avoid danger during operation,

- increase economy,

- reduce down-times,

- increase the reliability and lifetime of

the EROWA product.

The Operating Instructions must be avail-
able at the location of the retrofit kit at all
times.

1.1 Objectif du manuel
d’utilisation

Le manuel d'utilisation fournit les informa-
tions requises pour assurer :

- la sécurité du montage, de linstalla-
tion et de la mise en service,
- une utilisation correcte et slre,

- I'entretien et la maintenance
dont le produit EROWA a besoin.

Les présentes instructions de service,
ainsi que celles qui y sont mentionnées,
doivent étre lues attentivement et obser-
vées par toute personne qui travaille avec
le produit EROWA.

La lecture doit en étre effectuée avant la
premiére mise en marche/utilisation.

Toutes les  informations

contiennent doivent

compte. ce qui

- prévient les risques lors de I'assem-
blage et du montage,

- prévient les risques lors de l'utilisa-
tion,

- augmente la rentabilité,

qu'elles
étre prises en

- réduit les temps morts,

- améliore la fiabilité et la durée de la
durée de vie du produit EROWA.

Le manuel d'utilisation devra étre en per-
manence disponible sur le lieu d’utilisa-
tion.
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1.2  Sprachfassung der Ori-
ginal-Betriebsanleitung

Die Verfassungssprache der ,Original*-
Betriebsanleitung (Amtssprache der Ge-
meinschaft) ist deutsch (erste Sprach-
spalte) und gilt als Referenz der Uberset-
zung.

Weitere Sprachen (Sprachspalten) gelten
als ,,[]bersetzung“ der Originalbetriebs-
anleitung (Verwendungsland) und werden
entsprechend bezeichnet.

Ubersetzungen kénnen auch durch Be-
vollméachtigte des Herstellers umgesetzt
werden. Diese mussen dementsprechend
gekennzeichnet sein.

1.2 Language of the origi-
nal Operating Instruc-
tions

The language in which the “original” Oper-
ating Instructions were published (official
language of the European Community)
is German (first language column) and is
seen as the reference for the translation.

Further languages (language columns)
are to be seen as a “translation” of the
original Operating Instructions (country of
use) and are marked as such.

Translations can also be carried out by
persons authorized by the manufacturer.
These must be marked as such.

1.2 Langue du manuel
d’utilisation d’origine

La langue du manuel d'utilisation « d’ori-
gine » (langue officielle de la commu-
nauté) est I'allemand (premiére colonne
de langue) et sert de référence pour la
traduction.

Les autres langues (colonnes de langues)
servent de « traductions » du manuel
d’utilisation d’origine (lieu d'utilisation) et
sont signalées comme telles.

Les traductions peuvent également étre
transposées par une personne mandatée
par le fabricant. Elles doivent alors étre
signalées comme telles.

EROWA
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1.3  Symbolerkldrung

Das EROWA Produkt wurde nach den all-
gemein anerkannten Regeln der Technik
und dem aktuellen Stand von Wissen-
schaft und Technik gefertigt. Dennoch ge-
hen von Maschinen Risiken aus, die sich
konstruktiv nicht vermeiden lassen. Um
dem mit dem EROWA Produkt arbeiten-
den Personal ausreichend Sicherheit zu
gewahrleisten, werden zusatzlich Sicher-
heitshinweise gegeben. Nur wenn diese
beachtet werden, ist hinreichende Sicher-
heit beim Umgang mit dem EROWA Pro-
dukt gewahrleistet. Bestimmte Textstellen
sind besonders hervorgehoben. Die so
gekennzeichneten Stellen haben folgen-
de Bedeutung:

1.3  Explanation of the sym-
bols

The EROWA Product has been manufac-
tured according to the generally recog-
nized rules of technology and the state of
the art of science and technology. Even
so, machines involve risks which cannot
be avoided by means of design and con-
struction. In order to provide personnel
working with the EROWA Product with ad-
equate safety, additional precautions are
provided. Adequate safety at work with
the EROWA Product can only be ensured
if these precautions are being followed.
Certain passages have been marked in a
particular way. The passages marked in
this manner have the following meaning:

1.3 Description des sym-
boles utilisés

Le Produit EROWA a été congu en fonc-
tion des regles techniques généralement
admises et de I'état actuel des connais-
sances scientifiques et techniques. |l
n’en reste pas moins que toute machine
présente nécessairement des risques qui
ne peuvent pas étre entierement éliminés
par la seule approche conceptuelle. D’ou
la prescription de consignes de sécu-
rité spécifiques pour assurer une sécurité
maximale au personnel travaillant sur le
Produit EROWA. Seule [I'observation
de ces consignes de sécurité permet
d’assurer une sécurité suffisante aux per-
sonnes dans leurs rapports avec le Pro-
duit EROWA. Certains passages ont été
mis en évidence. lls ont les significations
suivantes :

A GEFAHR

Steht fir eine unmittelbar drohende Ge-
fahr, die zu schweren, irreversiblen Kor-
perverletzungen oder zum Tod fiihrt.

/A DANGER

Highlights an immediate thread of danger
that will cause serious, irreversible physi-
cal injury or death.

/A DANGER

Signale un danger qui vous menace
directement et qui provoque de graves
blessures corporelles ou la mort.

A

Steht fir eine moglicherweise gefahrliche
Situation, die zu schweren Korperverlet-
zungen oder zum Tod fihren kann.

A

Highlights a possible dangerous situation
that could cause serious physical injury or
death.

II

A

Signale une situation potentiellement
dangereuse pouvant entrainer la mort ou
de graves blessures corporelles.

A\ VORSICHT

/A CAUTION

AN\ATTENTION

Steht fur eine moglicherweise gefahrliche
Situation, die zu geringfugigen oder mas-
sigen Verletzungen fuihren kann.

Highlights a possible dangerous situation
that could cause minor or moderate injury.

Signale une situation potentiellement
dangereuse pouvant entrainer des bles-
sures légéres ou modérées.

HINWEIS

Steht fir eine mdglicherweise schadliche
Situation, bei der das Produkt oder eine
Sache in seiner Umgebung beschadigt
werden konnte.

NOTICE

Highlights a possible harmful situation in
which the product or an object in the vicin-
ity could be damaged.

INDICATION

Signale une situation potentiellement
néfaste dans laquelle le produit ou un
objet placé a proximité de lui risque d’étre
endommagé.

WICHTIG

Steht fur Anwendungshinweise und ande-
re nutzliche Informationen.

IMPORTANT

Highlights information on usage and other
useful information.

IMPORTANT

Signale des consignes d'utilisation et
d’autres informations utiles.
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2. Sicherheitsbe-
stimmungen

21  Allgemeine Sicherheits-
bestimmungen

Alle mit Arbeiten am EROWA Produkt
beauftragten Personen missen vor dem
ersten Arbeitsbeginn die Betriebsanlei-
tung aufmerksam gelesen und verstan-
den haben.

Die sichere Bedienung des EROWA
Produkts erfordert fiir die verschiedenen
Betriebsarten entsprechende Sach- und
Fachkenntnisse, welche im Kapitel ,Be-
nutzergruppen® eingestuft werden.

Die Verantwortung fiir den Zugriff auf die
Betriebsanleitung, fir jederzeitiges Nach-
schlagen, liegt beim Betreiber.

Ergadnzend zur Betriebsanleitung muss
er die allgemeingiiltigen Vorschriften zur
Unfallverhltung, die verbindlichen Rege-
lungen zum Umweltschutz und die Auf-
sichts- und Meldepflicht zur Beriicksich-
tigung betrieblicher Besonderheiten (z.B.
hinsichtlich Arbeitsorganisation, Arbeits-
ablaufen, eingesetztes Personal, usw.)
berlcksichtigen.

Darlber hinaus sind alle nationalen Be-
stimmungen zur Unfallverhiitung sowie
die sonstigen, allgemein anerkannten
sicherheitstechnischen und arbeitsmedi-
zinischen Regeln und Bestimmungen fir
den Betrieb von Maschinen und Anlagen
zu beachten.

2. Safety provisions

21 General safety
provisions

All persons assigned to work on the
EROWA product must have carefully read
and understood the operating instructions
before starting work for the first time.

Safe operation of the EROWA product
requires appropriate technical and spe-
cialist knowledge for the various operat-
ing modes, which are classified in Section
“User groups”.

The responsibility for access to the op-
erating instructions, for reference at any
time, lies with the operator/owner.

In addition to the operating instructions,
operators must take into account general
accident prevention provisions, binding
regulations concerning the protection of
the environment, supervision and noti-
fication obligations in order to take into
account operational particularities (e.g.,
regarding the organization of work, work-
ing processes, personnel, etc.).

Above and beyond this, any national acci-
dent prevention provisions and any other
generally recognized rules and provisions
regarding safety and medical care, as
well as any provisions regarding the op-
eration of machinery and equipment must
be complied with.

2. Consignes de
sécurité

21 Consignes de sécurité
générales

Toutes les personnes chargées d’effec-
tuer des travaux sur un produit EROWA
doivent avoir lu attentivement et compris
les instructions de service avant de com-
mencer le travail.

La sécurité d'utilisation du produit ERO-
WA nécessite pour les différents modes
de fonctionnement des compétences et
des connaissances techniques appro-
priées catégorisées dans le chapitre
« Groupes d'utilisateurs ».

La responsabilité de I'accés aux instruc-
tions de service et de la possibilité de
les consulter a tout moment incombe a
I'exploitant.

Outre le manuel d'utilisation, il doit tenir
compte des consignes générales de preé-
vention des accidents en vigueur, des
réglementations légales relatives a la
protection de I'environnement, des obli-
gations de surveillance et de déclaration
en fonction des spécificités de I'entreprise
(sur les plans de I'organisation du travail,
des rythmes de travail, du personnel em-
ployé, etc.).

Il convient par ailleurs de tenir compte
des différentes réglementations natio-
nales relatives a la prévention des acci-
dents, ainsi que de I'ensemble des autres
réglementations et prescriptions d’ordre
général en matiére de sécurité et de mé-
decine du travail concernant I'exploitation
des machines et des installations .

WICHTIG

Werden die fiir den Betrieb des EROWA
Produkts erforderlichen Sicherheitsvor-
schriften ausser Acht gelassen, erlischt
im Schadensfall jeder Gewahrleistungs-
und Haftungsanspruch gegenuber der
Firma EROWAAG.

IMPORTANT

If the safety provisions that are necessary
for the operation of the EROWA product
also are disregarded, no warranty and
liability claims can be asserted against
EROWA AG in any case of damage.

IMPORTANT

Tout manquement aux consignes de sécu-
rité requises pour I'exploitation du produit
EROWA entraine automatiquement la re-
siliation des prestations de garantie et des
droits a réparation de la part de I'entreprise
EROWAAG en cas de dommage.
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2.2 Bestimmungsgemasse
Verwendung/ Verwen-
dungsgrenzen

Verwendung

Spannen und Halten von Paletten, Werk-
stucktragern und Werkstiuickspannern mit
Spannzapfen auf Werkzeugmaschinen
(z.B. Frasmaschinen, Bearbeitungszen-
tren, Erodiermaschinen, Schleifmaschi-
nen).

Einsatzbeschriankung

Die Spannfutter PowerChuck P dienen
der Aufnahme von Paletten PM85 / g 115
| @ 148, ITS Elektrodenhaltern und Werk-
stlickspannern.

2.2 Intended use/limitations
of use

Use

Clamping and holding of pallets, work-
piece carriers and work holding systems
with chucking spigots on machine tools
(e.g., milling machines, machining cen-
ters, EDM machines, grinding machines).

Usage restriction

The PowerChuck P chucks are used to
hold PM85 / @ 115 / @ 148 pallets, ITS
electrode holders and work holding sys-
tems.

2.2 Utilisation conforme a
I'usage prévu / Limites
d’utilisation

Utilisation

Serrage et maintien de palettes, porte-
pieces et dispositifs de serrage de piéces
avec tiges de préhension sur des ma-
chines-outils (par ex. fraiseuses, centres
d’'usinage, érodeuses, rectifieuses).

Restriction d’utilisation

Les mandrins PowerChuck P servent a
accueillir des palettes PM85 / @ 115/ @
148, des porte-électrodes ITS et des dis-
positifs de serrage de piéces.

HINWEIS

Zugelassene Artikel:

Nur Artikel wie unter den folgenden Punk-
ten aufgelistet, diirfen mit den Spannfut-
tern PowerChuck P verwendet werden.

NOTICE

Approved items:

Only items as listed in the following points
may be used with PowerChuck P chucks.

INDICATION

Articles autorisés :

Seuls les articles tels que récapitulés aux
points suivants peuvent étre utilisés avec
les mandrins PowerChuck P.

Jeder dariiber hinausgehende Gebrauch
gilt als nicht bestimmungsgemass.

Any use that exceeds this is regarded as
improper.

Tout usage qui va au-dela de cette défini-
tion est considéré comme non conforme
au but prévu.
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2.21  Spannfutter

Spannfutter
ohne Grundplatte

2.21 Chucks

Chuck
without base plate

221 Mandrins

Mandrin
sans plaque de base

PowerChuck P ohne Grundplatte PowerChuck P without base plate | PowerChuck P sans plaque de base | ER-115800
PowerChuck P ohne Grundplatte fir | PowerChuck P without base plate | PowerChuck P sans plaque de base
. . ) - S . : ER-136056
Einbau in Maschinentisch for mounting in machine table pour montage dans table machine
PowerChuck P ohne Grundplatte | PowerChuck P without base plate | PowerChuck P sans plagque de ER-117959
mit Zwei Luftdurchfiihrungen with two air feed-throughs base avec deux passages d’air :
Spannfutter Chuck Mandrin
mit Grundplatte with base plate avec plaque de base
PowerChuck P @ 150 PowerChuck P @ 150 PowerChuck P @ 150 ER-115254
PowerChuck P g 204 PowerChuck P g 204 PowerChuck P g 204 ER-115287
PowerChuck P 158 x 228 PowerChuck P 158 x 228 PowerChuck P 158 x 228 ER-115305
PowerChuck P mit Zwei Luftdurch- | PowerChuck P with two air feed - | PowerChuck P avec deux passages ER-115290
fihrungen throughs d’air
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2.2.2 Dichtringe

EROWA Dichtringe verhindern das uner-
winschte Eindringen von Schmutz und
Spanen in den Zentrier- und Auflagenbe-
reich (Z0) des Spannfutters.

Dichtringe manuell

2.2.2 Sealing ring

EROWA sealing rings prevent the unwant-
ed penetration of dirt and chips into the cen-
tring and support area (Z0) of the chuck.

Sealing rings manual

2.2.2 Joint d’étanchéité

Les bagues d’étanchéit¢é EROWA em-
péchent la pénétration indésirable de
saletés et de copeaux dans la zone de
centrage et d’appui (Z0) du mandrin.

Bagues d'étanchéité manuel

Dichtring PowerChuck P / ITS 50 C | Sealing ring PC P /ITS 50 C Joint d’étanchéité PC P pour ITS 50
ER-092203

manuell manual C manuel
Dichtring PowerChuck P / @ 72 Sealing ring PCP /2 72 Joint d’étanchéité PC P pour sup-

ER-035365
manuell manual port 72 manuel
Dichtring PowerChuck P / @ 115 Sealing ring holder PC P / g 115 | Monture de joint d’étanchéité PC P/

ER-016142
manuell manuell 2115 manuel
Dichtring PowerChuck P / @ 148 |Sealing ring PowerChuck P / @ 148 |Monture de bague d’étanchéité o

ER-115722
manuell manual 148 manuel

Dichtringe automatisch

Sealing rings automatique

Bagues d'étanchéité automatique

Dichtring PowerChuck P / ITS 50 C |Sealing ring PC P /ITS 50 C Joint d’étanchéité PC P pour ITS 50

; . ) ER-124371
automatisch automatic C automatique
Dichtring PowerChuck P / g 72 Sealingring PCP /g 72 Joint d’étanchéité PC P pour sup-

- ) ) ER-124304
automatisch automatic port 72 automatique
Dichtring PowerChuck P / PM85 Dichtring PowerChuck P / PM85 |Joint d’étanchéité PC P / PM 85

> ’ . ER-055755
automatisch automatic automatique
Dichtring PowerChuck P / @ 115 Sealing ring PC P for pallet 8115 |Joint d’étanchéité PC P p. palette

; h . ER-124370
automatisch automatic 2115 automatique
Dichtring PowerChuck P / g 148 Sealing ring PC P for pallet 148 |Joint d’étanchéité PC P p. palette

; . . ER-124305
automatisch automatic 2148 automatique

2.2.3 Spannzapfen

2.2.3 Clamping spigot

223

Pivot de serrage

EROWA ITS Spannzapfen werden an
Paletten, Halter oder selber gefertigte
Werkstlicktrager (Vorbereitung gemass
EROWA-Vorgabe) montiert und in ERO-
WA Spannfutter gespannt.

EROWA ITS chucking spigots are mount-
ed on pallets, holders or self-made work-
piece carriers (preparation according to
EROWA specifications) and clamped in
EROWA chucks.

Les tiges de préhension EROWA ITS sont
montées sur des palettes, des supports
ou des porte-piéces sur mesure (prépa-
ration selon les spécifications EROWA) et
serrées dans des mandrins EROWA.

Spannzapfen F/M Production Chucking spigot F/M production Tige de préhension F/M production ER-051381
20 Stiick 20 pieces 20 piéces 3
Spannzapfen F/M Production Chucking spigot F/M production Tige de préhension F/M production ER-010742
1 Stiick 1 piece 1 pigce :
Spannzapfen F/A Inox Chucking spigot F/A Inox Tige de préhension F/A Inox ER-007980
20 Stiick 20 pieces 20 piéces :
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2.2.4 Paletten o 115/ 2 148

EROWA Werkstlcktrager werden mit
Werkstlicken beladen, transportiert und
in die Spannfutter eingesetzt.

Palletieren von Werkstiicken und Elekt-

2.24 Pallets 9115/ 2 148

EROWA workpiece carriers are loaded
with workpieces, transported and inserted
into the chucks.

To palletize workpieces and electrodes.

2.2.4 Palettes 115/ 2 148

Les porte-pieces EROWA sont chargés
avec les pieces, transportés et insérés
dans les mandrins.

Palettisation de piéces et d'électrodes.

roden.

Palette @ 115 MS: Pallet @ 115 MS: Pallet @ 115 MS: ER-115657

Geeignet flr geringe Bearbeitungs- | Suitable for low machining forces | Suitable for low machining forces

krafte (z.B. EDM-Anwendung). (e.g., EDM application). (e.g., EDM application).

Siehe auch Kapitel 4.7 See also Chapter 4.7 See also Chapter 4.7

Palette @ 115 und @ 148 G: Paletts @ 115 and @ 148 G: Palette @ 115 et @ 148 G : ER-115308

Geeignet flr mittlere Bearbeitungs- | Suitable for medium machining | convient pour des forces d'usinage | ER-115379

krafte (z.B. Frasbearbeitungen). forces (e.g., milling operations). moyennes (par ex. travaux de frai- | ER-115388
sage). ER-115712

Siehe auch Kapitel 4.7 See also Chapter 4.7 Voir également chapitre 4.7 ER-115660

ER-133250

Palette @ 148 P und @ 148 G: Paletts @ 148 P and & 148 G: Palette @ 148 Pet @ 148 G : ER-115521

Geeignet flir grossere Bearbei- | Suitable for higher machining forces | convient pour des forces d'usinage | ER-115523

tungskréfte (z.B. Frasbearbeitun- | (e.g., milling operations). importantes (par ex. travaux de frai- | ER-115628

gen). sage).

Siehe auch Kapitel 4.7 See also Chapter 4.7 Voir également chapitre 4.7

2.2.5 Messmittel

225

Measuring equipment

225

Instruments de mesure

Ausrichtpalette

Alignment pallet

Palette d’alignement

zum Ausrichten der Winkellage und
zum Aufnehmen des Zentrums so-
wie der Z-Werte von PowerCuck P
Spannfuttern.

to align the angular position and to
record the centre as well as the Z-
values of PowerChuck P chucks.

a aligner la position angulaire et a
déterminer le centre ainsi que les va-
leurs Z du mandrin PowerChuck P.

2 115 MS 2 115 MS 2 115 MS

Die Ausrichtpalette dient zum Aus- | The alignment pallet serves to align |La palette d’alignement sert a ali- | ER-115699
richten der Winkellage und zum Auf- | the angular position and to record | gner la position angulaire et a déter-

nehmen des Zentrums von Power- | the centre of PowerChuck P and ITS | miner le centre du mandrin Power-

Chuck P und ITS Spannfuttern. chucks. Chuck P et ITS.

Ausrichtpalette Alignment pallet Palette d’alignement

2 148 P 2 148 P 2 148 P

Die Ausrichtpalette @ 148 P dient | The alignment pallet @ 148 P serves | La palette d’alignement @ 148 P sert | ER-138950
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2.2.6 Abdeckung 226 Cover 226 Couvercle

Schitzt das PowerChuck P vor Spanen
und Kiihlwasser, wenn nicht in Gebrauch.

Protects the PowerChuck P from chips
and cooling water when not in use.

Protege le PowerChuck P des copeaux et
de I'eau de refroidissement lorsqu’il n’est

pas utilisé.
Abdeckung PowerChuck P Cover for PowerChuck P Couvercle pour PowerChuck P ER-008972
manuell manually manuellement :
Abdeckung PowerChuck P Cover to PowerChuck P Couvercle pour PowerChuck P ER-055763
automatisiert automated automatique ]
2.2.7  Zubehor 2.2.7 Accessories 2.2.7 Accessoires
Referenzschraube Reference bolt Doigt de référence

Die Referenzschraube dient zur Lageori-
entierung der Paletten g 148 im Power-
Chuck P und Magazin der EROWA Hand-

The reference bolt is used for position ori-
entation of the @ 148 pallets in the Pow-
erChuck P and magazine of the EROWA

Le doigt de référence sert au positionne-
ment des palettes @ 148 dans le Power-
Chuck P et magasin des systémes de

linggerate. handling equipment. manutention EROWA.
Referenzschraube Reference bolt Doigt de référence ER-046221
Reparatur-Kit Repair kit Kit de réparation
Reparatur-Kit fiir Repair kit for Kit de réparation pour ER-115749
PowerChuck P PowerChuck P mandrin PowerChuck P
Reparatur-Kit flr Repair kit for Kit de réparation pour
PowerChuck P PowerChuck P with mandrin PowerChuck P ER-115844
mit Sperrring piston ring avec anneau d’arrét

Die Reparatur-Kits dienen zur Reparatur

folgender PowerChuck P:

lowing PowerChuck P:

The repair kits are used to repair the fol-

Les kits de réparation servent a réparer

les PowerChuck P. suivants

PowerChuck P ohne Grundplatte, | PowerChuck P without base plate, | PowerChuck P sans embase, avec ER-117959
mit 2 Luftdurchfiihrungen with two air feed-throughs deux passages d air
PowerChuck P ohne PowerChuck P without ER-029436
Grundpiatie baseplate PowerChuck P sans plaque de base ER-115800
ER-029391
PowerChuck P @ 150 mm PowerChuck P g 150 mm PowerChuck P @ 150 mm ER-115254
PowerChuck P @ 204 mm PowerChuck P & 204 mm PowerChuck P ¢ 204 mm ER 11580
ER-115287
PowerChuck P 158 x 288 mm PowerChuck P 158 x 228 mm PowerChuck P 158 x 228 mm ER-115305
PowerChuck P 158 x 198 mm PowerChuck P 158 x 198 mm PowerChuck P 158 x 198 mm ER-024312
PowerChuck P 158 x 230 mm PowerChuck P 158 x 230 mm PowerChuck P 158 x 230 mm ER-044310
ER-029422
PowerChuck P @ 182 mm PowerChuck P g 182 mm PowerChuck P g 182 mm ER-115067
PowerChuck P @ 150 mm PowerChuck P g 150 mm PowerChuck P @ 150 mm, avec ER-115290
mit 2 Luftdurchfiihrungen with 2 air ducts deux passages d air ]

EROWA &
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2.2.8 Bedienung

Manuelle Betatigung der Spannfutter:

2.2.8 Operation

Operation of manual chucks.

2.2.8 Operation

Actionnement de mandrins a commande

manuelle.

Blaspistole Air jet

Pistolet d’air

ER-001846

Automatische Ansteuerung der Spannfut-
ter, zum Beisipiel mit:

Automatic control of the chuck, for ex-
ample, with:

Commande automatique des mandrins,
par exemple avec :

Steuereinheit mit Uberwachung

Control unit with monitor

Unité de commande avec surveillance

ER-070445*

*Anwendung siehe Betriebsanleitung zu
ER-070445

*For application, see operating instruc-
tions for ER-070445

* Voir instructions de service de ER-
070445 pour I'utilisation
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2.3  Verniinftigerweise vor-
hersehbare Fehlanwen-
dungen

EROWA weist darauf hin, dass fir Scha-
den, die sich aus nicht bestimmungs-
gemasser Verwendung oder durch die
Nichtbeachtung dieser Bedienungsanlei-
tung ergeben, keine Haftung Ubernom-
men wird.

2.3 Reasonably foreseeable
misuse

EROWA points out that no liability is ac-
cepted for damage resulting from improp-
er use or from failure to observe these
operating instructions.

2.3 Mauvaises utilisations
prévisibles

EROWA attire I'attention sur le fait qu’elle
n’assume aucune responsabilité pour les
dommages résultant d’une utilisation non
conforme ou du non-respect de ce mode
d’emploi.

A GEFAHR

Verletzungsgefahr!

Durch Fehlanwendungen kénnen gefahr-
liche Verletzungen entstehen.

Fehlanwendungen (auch vorhersehbare)
sind sehr gefahrlich und mussen verhin-
dert werden!

/A DANGER

Risk of injury!

Misuse may cause serious injury.

Misuse (also foreseeable) is very danger-
ous and must be avoided!

4 DANGER

Risques de blessures !

Toute utilisation inappropriée peut entrai-
ner de lourdes blessures.

Toute mauvaise utilisation (méme pré-
visible) est trés dangereuse et doit étre
évitée.

WICHTIG

Massnahmen zur Verhinderung von
Fehlanwendungen

Das Gerat darf nur von berechtigten
Personen bedient werden.

Die in der Betriebsanleitung ver-
fassten Sicherheits-Hinweise missen
beachtet werden.

IMPORTANT

Measures for preventing misuse

The device can only be operated by
authorised personnel.

The safety instructions in the operat-
ing manual must be observed.

IMPORTANT

Mesures de prévention des mauvaises
utilisations

- Lappareil ne doit étre utilisé que par
des personnes autorisées.

- Il est impératif d'observer les consignes
de sécurité mentionnées dans les pré-
sentes instructions de service.

Alle anderen Arbeiten, die nicht mit der
Betatigung eines Spannfutters zu tun ha-
ben, sind mit Gefahren verbunden und
daher strengstens verboten.

Der Steuerboxen sind fir den industriel-
len Gebrauch bestimmt und dirfen nur
von berechtigten Personen bedient und
gewartet werden (siehe Benutzergrup-
pen).

Der Betreiber mufy durch innerbetriebli-
che Vorkehrungen dafiir sorgen, dass nur
berechtigte Personen mit den Steuerbo-
xen arbeiten und sich im Umfeld von die-
sen aufhalten.

All other work not related to the operation
of a chuck is associated with hazards and
is therefore strictly prohibited.

The control boxes are intended for indus-
trial use and may only be operated and
maintained by authorised persons (see
user groups).

The operator must take internal precau-
tions to ensure that only authorised per-
sons work with and are in the vicinity of
the control boxes.

Toutes les autres opérations qui ne sont
pas liées a l'actionnement d’'un mandrin
présentent des risques et sont donc stric-
tement interdites.

Les boitiers de commande sont destiné a
un usage industriel et ne peuvent étre uti-
lisés et entretenus que par des personnes
autorisées (voir désignation de groupes
d'utilisateur).

L’exploitant doit veiller, par des mesures
internes, a ce que seules des personnes
autorisées travaillent avec les boitiers de
commande et se tiennent a proximité de
Ceux-Ci.

EROWA &
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2.4 Organisatorisches, Per-
sonelles

Der Hersteller EROWA AG bestimmt,
welche Arbeiten (Sonderbetriebsarten)
ausschliesslich durch die entsprechend
unterwiesenen oder ausgebildeten Per-
sonen (siehe Kapitel ,Benutzergruppen®)
ausgefuhrt werden durfen.

Bei der Produkteinweisung/ -schulung der
Personen ist besonders auf die Gefahren
und Sicherheitsmassnahmen hinzuwei-
sen.

Die Produkteschulung ist in regelmassi-
gen Zeitabstdnden (gegebenenfalls jahr-
lich) zu wiederholen.

Der Betreiber hat sicherzustellen, dass
die organisatorischen und technischen
Vorkehrungen fur den sicheren und funk-
tionsfahigen Betrieb des Produkts getrof-
fen werden.

2.4 Organization, personnel

The manufacturer, EROWA AG, deter-
mines which work (special operating
modes) may be carried out exclusively
by the appropriately instructed or trained
persons (see Section “User groups”).

When instructing/training persons on the
product, special attention must be drawn
to the dangers and safety measures.

Product training must be repeated at reg-
ular intervals (annually if necessary).

The operator/owner must ensure that the
organizational and technical precautions
are taken for the safe and functional op-
eration of the product.

2.4 Organisation, personnel

Le fabricant EROWA AG détermine quels
travaux (modes de fonctionnement parti-
culiers) peuvent étre exécutés exclusive-
ment par les personnes diment instruites
ou formées (voir chapitre « Groupes d’uti-
lisateurs »).

Cette instruction/formation doit particulie-
rement porter sur les risques encourus et
les mesures de sécurité correspondantes.

La formation au produit doit étre répétée
a intervalles réguliers (tous les ans le cas
échéant).

L'exploitant doit s’assurer que les me-
sures organisationnelles et techniques
ont été prises pour la sécurité de fonc-
tionnement et pour le bon fonctionnement
du produit.
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2.5 Benutzergruppen

In der Betriebsanleitung werden die Be-
zeichnungen ,Unbefugte Person®, ,Be-
nutzer (Bediener), ,Fachperson“ und
,Hersteller* verwendet.

Hinweise die Benutzergruppen betref-
fend

Unbefugte Person:

- Personen, welche nicht in normaler
korperlicher und physischer Verfas-
sung sind.

- Personen, welche nicht Uber eine
ausreichende Seh- und Horfahigkeit
verfligen und die Betriebsanleitung
nicht lesen kénnen.

Benutzer (Bediener):

- Personen, welche mit EROWA Pro-
dukten arbeiten, missen in normaler
koérperlicher und physischer Verfas-
sung sein.

- Die Zielgruppe der Benutzer ist fur er-
wachsene Personen ab 14 Jahren bis
zum Pensionsalter ausgelegt.

- Personen dirfen Arbeiten an EROWA
Produkten im ,Normalbetrieb” erst
dann ausfuhren, wenn sie die notwen-
digen Anweisungen gemass Betrieb-
sanleitung zur Kenntnis genommen
und gegebenenfalls die Produktein-
weisung des Herstellers absolviert
haben.

- Benutzer dirfen nur im ,Normalbe-
trieb“ arbeiten.

Fachperson:

- Personen mit bestimmtem Fachwis-
sen oder besonderen Fahigkeiten
(z.B. Betriebsmechaniker/ - elektriker,
Recycling-Fachkraft) dirfen Arbeiten
an EROWA Produkten im ,Normalbe-
trieb“ erst dann ausfiihren, wenn sie
die notwendigen Anweisungen - ge-
mass Betriebsanleitung - zur Kenntnis
genommen haben.

- Fachpersonen werden vom Herstel-
ler geschult, Arbeiten in bestimmten
~Sonderbetriebsarten* auszufiihren.

- Fachpersonen mussen die englische
Sprache lesen und verstehen kénnen.

Hersteller:

- Arbeiten in ,Sonderbetriebsarten” ,
welche ein exzellentes Fachwissen,
spezielle Fahigkeiten und grosse Er-
fahrung beziiglich der EROWA Pro-
dukte erfordern, werden exklusive
durch den Hersteller durchgefihrt.

- Der Hersteller EROWA kann auch
weitere Personen autorisieren, diese
Arbeiten auszufiihren. Diese Per-
sonen missen die englische Sprache
lesen, verstehen und in englisch kom-
munizieren kénnen.

2.5 User groups

In the operating instructions, the terms
“unauthorized person”, “user (operator)”,
“qualified personnel”, and “manufacturer”

are used.

Notes regarding the user groups

Unauthorized person:
- Persons who are not in normal physi-
cal condition.

- Persons who do not have sufficient
eyesight and hearing ability and who
are unable to read the operating in-
structions.

User (Operator):

- Persons working with EROWA prod-
ucts must be in normal physical condi-
tion.

- The target user group is designed for
adults from 14 years of age up to re-
tirement age.

- Persons may only carry out work on
EROWA products in “normal and un-
restricted special mode” after they
have taken note of the necessary in-
structions in accordance with the op-
erating instruction and, if applicable,
have completed the manufacturer's
product briefing.

- Users may only work in ,normal
mode*.

Qualified personnel:

- Persons with certain technical knowl-
edge or special skills (e.g., operating
mechanic/electrician, recycling spe-
cialist) may only carry out work on
EROWA products in “normal mode”
after they have taken note of the nec-
essary instructions in accordance with
the operating instructions.

- Qualified personnel are trained by the
manufacturer to carry out work in cer-
tain “special modes”.

- Qualified personnel must be able to
read and understand English.

Manufacturer:

- Work in “special operating modes”,
which require excellent expertise,
special skills, and great experience
regarding EROWA products, will be
performed exclusively by the manu-
facturer.

- The manufacturer, EROWA, may also
authorize other persons to perform
this work. Such personnel must be
able to read, understand, and com-
municate in English.

2.5 Groupes d’utilisateurs

Les désignations « Personne non autori-
sée », « Utilisateur (opérateur) », « Per-
sonnel spécialisé » et « Fabricant » sont
utilisées dans les instructions de service.

Remarques concernant les groupes
d’utilisateurs

Personne non autorisée :

- personnes qui ne sont pas dans une
condition physique et corporelle nor-
male.

- personne n’ayant pas une vue et une
ouie suffisante et qui ne peuvent pas
lire les instructions d’utilisation.

Utilisateur (opérateur) :

- Les personnes qui travaillent avec
des produits EROWA doivent étre
dans une condition physique et corpo-
relle normale.

- Le groupe cible des utilisateurs est
congu pour les personnes adultes a par-
tir de 14 ans jusqu’a I'age de la retraite.

- Les personnes ne sont autorisées a
exécuter des travaux sur des produits
EROWA en « conditions particulieres
normales et sans restriction » que
si elles ont pris connaissance des
consignes appropriées dans les ins-
tructions d’utilisation et le cas échéant
suivi la formation du fabricant.

- Les utilisateurs peuvent uniquement
travailler en « Mode normal ».

Personnel spécialisé :

- Les personnes ayant certaines
connaissances techniques ou compé-
tences particulieres (par ex. mécani-
cien/électricien, personnel spécialisé
en recyclage) ne sont autorisées a
exécuter des travaux sur des pro-
duits EROWA en « mode normal »
que si elles ont pris connaissance des
consignes appropriées dans les ins-
tructions d’utilisation.

- Le personnel spécialisé est formé par
le fabricant & exécuter des travaux
dans certains « modes de fonctionne-
ment particuliers ».

- Les personnels spécialisés doivent
pouvoir lire et comprendre I'anglais.

Fabricant :

- Les travaux dans des « modes de
fonctionnement particuliers » qui
nécessitent d’excellentes connais-
sances techniques, des compétences
spécifiques et une grande expérience
avec les produits EROWA sont exécu-
tés exclusivement par le fabricant.

- Le fabricant EROWA peut aussi auto-
riser d’autres personnes a exécuter
ces travaux. Ces personnes doivent
pouvoir lire, comprendre et communi-
quer en anglais.

EROWA &
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251 Tatigkeiten von Personen im 251 Activities of persons in nor- 251 Activités des personnes en
Normalbetrieb mal mode fonctionnement normal
Betriebsart Benutzerbezeichnung
Mode User designation
Mode d‘exploitation Désignation des utilisateurs
Anwesenheit zwingend Anwesenheit méglich
Presence mandatory Presence possible
Présence obligatoire Présence possible
Normalbetrieb Benutzer (Bediener) Fachperson
Normal mode User Specialist
Mode de fonctionnement normal Utilisateur Spécialiste

WICHTIG IMPORTANT IMPORTANT

Die Benutzerbezeichnungen werden im  The user designations are explained in Les catégories d’utilisateur sont expli-

Kapitel ,Benutzergruppen® erlautert. Section “User groups”. quées au chapitre « Groupes d’utilisa-
teurs ».
2.5.2 Tatigkeiten von Personen im 2.5.2 Activities of persons in spe- 2.5.2 Activités des personnes en
Sonderbetrieb cial operating modes fonctionnement spécial

Verbieten gesetzliche oder sicherheits- If legal or safety regulations or technical Si des prescriptions légales ou de sécu-
technische Vorschriften oder technische reasons prohibit work in special operat-  rité ou des raisons techniques interdisent
Grinde das Arbeiten in speziellen Be- ing modes for a certain group of persons les travaux dans des modes de fonction-
triebsarten fir einen bestimmten Perso-  (user, qualified personnel), this is stated nement particuliers a un groupe d'uti-
nenkreis (Anwender, Fachpersonal), so in the operating instructions. lisateurs précis (utilisateur, personnel
ist dies in der Betriebsanleitung angege- spécialisé), cela sera mentionné dans les
ben. instructions d’utilisation.

WICHTIG IMPORTANT IMPORTANT

Die Benutzerbezeichnungen werden im  The user designations are explained in Les catégories d'utilisateur sont expli-
Kapitel ,Benutzergruppen® erlautert. Section “User groups”. quées au chapitre « Groupes d’utilisa-
teurs ».
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2.6 Verhalten bei Stérungen
und Notféallen

Taucht wahrend der Bedienung eine Sto-
rung am Gerat auf, muss der Betrieb so-
fort eingestellt werden!

Alle Stérungen muissen umgehend vor
der Fortsetzung der Arbeit beseitigt wer-
den!

Stérungen und Unfélle sofort der zustan-
digen Stelle melden. Bei Verletzungen
grundsatzlich einen Arzt aufsuchen bzw.
verstandigen.

2.7 Ungeeignete Medien

Beim Einsatz ungeeigneter Medien (Flis-
sigkeiten) wie z.B. reinem Wasser, basi-
schen, saurehaltigen oder anderen ag-
gressiven Flussigkeiten, kdnnen Bauteile
durch Korrosion beschadigt oder funkti-
onsunfahig werden. Beim Einsatz im Be-
reich aggressiver Medien sind besondere
Massnahmen zu treffen.

2.6 Response to malfunc-
tions and emergencies

In the case of malfunctions on the device
during operation, the Robot must be shut
down at once!

Any malfunctions must be rectified at
once before work is resumed!

The competent manager must be notified
of malfunctions and accidents at once. In
case of injuries, be sure to seek or call for
medical help.

2.7 Unsuitable media

When unsuitable media (liquids) are
used, such as, pure water, alkaline, acidic
or other aggressive liquids, the machine
can be damaged by corrosion or rendered
inoperable.

When the machine is used in the vicinity
of aggressive media, special measures
must be undertaken.

2.6 Comportement en cas
de dérangement et
d’urgence

En cas de dérangement sur l'appareil

pendant ['utilisation, interrompre immé-
diatement le fonctionnement

Tout dérangement doit étre corrigé dans
les plus brefs délais avant de reprendre
le travail.

Signaler immédiatement tout dérange-
ment ou accident au service compétent.
En cas de dommages corporels, consulter
ou appeler systématiquement un médecin.

2.7 Fluides non appropriés

Les fluides (liquides) non appropriés,
comme par exemple l'eau pure, les
liquides basiques ou acides ainsi que
d’autres fluides corrosifs, peuvent en-
dommager l'installation et méme la mettre
hors d’état de fonctionner. Des mesures
spéciales doivent étre prises pour le tra-
vail dans une zone exposée a des fluides
agressifs.

EROWA &
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2.8 Restrisiken

Restrisiken sind Gefahrenquellen, die
weder durch konstruktive Massnahmen
noch durch Schutzeinrichtungen beseitigt
werden kénnen.

Die EROWA Spannfutter PowerChuck P
sind nach dem geltenden Stand der Tech-
nik und den anerkannten sicherheitstech-
nischen Regeln gebaut.

Auf folgende Restrisiken muss besonders
geachtet werden.

2.8 Residual risks

Residual risks are sources of danger that
cannot be eliminated either by design
measures or by protective devices.

The EROWA PowerChuck P chucks have
been designed and manufactured accord-
ing to the applicable current state-of-the-
art and recognized safety rules.

Special consideration must be given to
the following residual risks.

2.8 Risques résiduels

Les risques résiduels sont des sources
de danger qui ne peuvent étre éliminées
ni par des mesures de conception, ni par
des dispositifs de protection.

Les mandrins EROWA PowerChuck P ont
été congus selon I'état actuel de la tech-
nique et les régles techniques de sécurité
reconnues.

Veiller particulierement aux risques rési-
duels suivants.

A\ VORSICHT

/A CAUTION

MAN\ATTENTION

Unsachgemasser Betrieb

Personenschaden und Sachschaden.

Die landerspezifischen Vorschriften tber
Arbeitssicherheit und Unfallverhltung
werden eingehalten.

Es arbeiten nur Personen mit dem Spann-

system welche:

- Diese Bedienungsanleitung gelesen
und verstanden haben.

- In die Arbeiten mit dem Spannsystem
eingewiesen sind.

Improper operation

Personal injury and property damage.

The country-specific regulations on oc-
cupational safety and accident prevention
are complied with.

Only persons work with the tooling sys-

tem which:

- have read and understood these Op-
erating Instructions.

- have been instructed in working with
the tooling system.

Utilisation non conforme

Dommages corporels et matériels.

Observer les dispositions en vigueur dans
le pays en matiére de sécurité du travail
et de prévention des accidents.

Ne travaillent avec le systéeme de serrage

que des personnes :

- ayant lu et compris ces instructions
d’utilisation.

- ayant été instruites sur les opérations
avec le systéme de serrage.

A VORSICHT

/A CAUTION

MA\ATTENTION

Austretende Druckluft

Durch die austretende Druckluft an den
Reinigungsbohrungen kénnen, wahrend
des Wechselvorgangs der Paletten/
Werkstlcktrager, herabfallende Spane
oder Flussigkeit wegfliegen.

Menschen kénnen getroffen werden und
schwerwiegende Augenverletzungen
kénnten die Folge sein.

- Personliche Schutzausriistung tra-
gen.

- Gegen Augenverletzungen gut sitzen-
de Schutzbrille tragen (auch Drittper-
sonen).

Leaking compressed air

Compressed air escaping from the clean-
ing holes may cause falling chips or liquid
to fly away during the pallet/workpiece
carrier changing process.

People may be hit, and serious eye injury
could result.

- Wear personal protective equipment.

- To avoid eye injury, wear properly fit-
ting safety glasses, and wear hearing
protection (including third parties).

Fuite d'air comprimé

L'air comprimé qui sort des orifices de
nettoyage peut entrainer la chute de co-
peaux ou de liquide pendant le change-
ment de palettes/porte-pieces.

Des personnes peuvent étre touchées et
des blessures oculaires graves peuvent
en résulter.

- Porter un équipement de protection
individuelle.

- Porter des lunettes de sécurité bien
ajustées pour éviter toute blessure des
yeux (tierces personnes également).
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Verletzungsgefahr durch 16sen der
Spannzapfen oder der Verbindung zur
Palette / Werkstiicktragern

Durch l6sen der Spannzapfen oder der
Verbindung kann die Palette / Werkstuick-
trager wegfliegen und zu Sachbescha-
digungen, schwere Korperverletzungen
(z.B Kopfverletzungen) oder Tod flihren.

- Spannzapfen immer mit dem vorge-
schriebenen / spezifizierten Drehmo-
ment festziehen.

- Nur Original Ersatzteile verwenden.

Risk of injury due to loosening of the
chucking spigots or the connection to
the pallet/workpiece carriers

Loosening the chucking spigots or the
connection can cause the pallet/work-
piece carrier to fly away and result in
damage to property, serious bodily injury
(e.g., head injury), or death.

- Always tighten the clamping spigot to
the prescribed/specified torque.

- Use only original spare parts.

Risque de blessure en cas de desser-
rage des tiges de préhension ou de la
liaison avec la palette / les porte-piéces

Le détachement de la tige de préhension
ou de la liaison peut entrainer I'éjection
de la palette/du porte-piece et occasion-
ner des dommages matériels, de graves
blessures corporelles (a la téte par
exemple) ou la mort.

- Toujours serrer les tiges de préhen-
sion avec le couple prescrit/spécifié.

- Utiliser uniquement des piéces de
rechange d’origine.

HINWEIS

Werkstiick- oder Produkteschaden

MS-Paletten werden ausserhalb ihrer be-
stimmungsgemassen Verwendung einge-
setzt (zu hohe Bearbeitungskrafte).

Werkstiick- oder EROWA Produkt wird
durch Uberbelastung beschadigt.

MS Paletten nur bei geringen Bearbei-
tungskraften (EDM-Anwendung) einset-
zen.

NOTICE

Workpiece or product damage

MS pallets are used outside their intend-
ed use (excessive machining powers).

Workpiece or EROWA product is dam-
aged by overload.

Use MS pallets only for low machining
powers (EDM application).

INDICATION

Dommages sur les piéces ou les produits

Les palettes MS sont utilisées en dehors
de leur utilisation conforme a l'usage pré-
vu (forces d’usinage trop importantes).

La piece ou le produit EROWA est en-
dommagé en raison d’une surcharge.

Utiliser les palettes MS uniquement avec
des forces d’usinage faibles (application
EDM).

EROWA &
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Verletzung durch Einklemmen zwi-
schen Spannfutter und Palette / Werk-
stiicktrager mit Spannzapfen.

Die Palette / Werkstlcktrager mit Spann-
zapfen wird in das Spannfutter einge-
setzt. Wahrend dieses Vorgangs entsteht
eine Klemmstelle zwischen Spannfutter
und Palette / Werkstucktrager.

Die Folgen kénnen Quetschung, Bruch,
Knochenabsplitterungen von Finger sein.

- Nicht zwischen Spannfutter und Pa-
lette / Werkstuicktrager greifen.

- Paletten / Werkstiicktrager dirfen
nicht in geschlossene Spannfutter
ein- und abgesetzt werden. Durch das
Offnen der Spannfutter senkt sich die
Palette / Werkstiicktrager aufgrund
des Eigengewichts schlagartig ab.

- EROWA Lift mit entsprechendem
Greifer oder andere Hubeinreich-
tungen z.B. mit Ringschrauben ver-
wenden, Gewichtsangaben berlck-
sichtigen.

- Vor dem Wechselvorgang ist die Greif-
position fir die Hand / Finger zu priifen.

000

Injury due to jamming between the
chuck and the pallet/workpiece carrier
with chucking spigots.

The pallet/workpiece carrier with clamp-
ing spigot is inserted into the chuck. Dur-
ing this process, a clamping point is cre-
ated between the chuck and the pallet/
workpiece carrier.

The consequences can be bruising, frac-
ture, bone chipping of fingers.

- Do not reach between the chuck and
the pallet/workpiece carrier.

- Pallets/workpiece carriers must not be
inserted into or removed from closed
chucks. When the chuck is opened,
the pallet/workpiece carrier is lowered
abruptly due to its own weight.

- Use EROWA Lift with appropriate
gripper or other lifting devices, e.g.,
with eyebolts; take weight specifica-
tions into account.

- Before the changing process, check
the gripping position of hands/fingers.

Blessure par coincement entre le man-
drin et la palette / le porte-piéce avec
tige de préhension.

La palette / le porte-piece avec tige de
préhension est utilisé dans le mandrin.
Pendant ce processus, un point de ser-
rage se forme entre le mandrin et la pa-
lette / le porte-piéce.

Les conséquences peuvent étre un écra-
sement, une fracture, des éclats d'os du
doigt.

- Ne pas intervenir entre le mandrin et
la palette / le porte-piéce.

- Les palettes / porte-pieces ne doivent
jamais étre installés et déplacés dans
des mandrins fermés. En ouvrant les
mandrins, la palette / le porte-piece
s'abaisse brusquement en raison de
son propre poids.

- Utiliser EROWA Lift avec une pince
appropriée ou dautres dispositifs
de levage, par exemple avec des
anneaux de levage, tenir compte des
indications de poids.

- Avant de procéder au changement,
contréler la position de préhension
pour la main/les doigts.
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A\ VORSICHT

A\ CAUTION

MA\ATTENTION

Durch Schliessbewegung am Spann-
futter kann man sich Einklemmen.

Wird das Spannfutter ohne Spannzapfen
gespannt, reduziert sich der Durchmes-
ser im Bereich der Kugeln auf ca. 16.5
mm. In der Folge kann es zu Quetschun-
gen am Finger fihren.

- Nicht mit den Fingern in die offenen
Spannfutter greifen.

The closing movement of the chuck
may cause pinching.

If the chuck is clamped without a chuck-
ing spigot, the diameter in the area of the
balls is reduced to approx. 16.5mm. As a
result, it may lead to bruising of fingers.

- Do not reach into the open chuck with
your fingers.

Le mouvement de fermeture du man-
drin peut entrainer des coincements.

Si le mandrin est serré sans tige de pré-
hension, le diametre se réduit a environ
16,5 mm au niveau des spheres. De ce
fait, les doigts risquent d’étre écrasés.

- Ne pas intervenir avec les doigts dans
le mandrin ouvert.

Nichtverwendung der personlichen
Schutzausriistung (PSA)

Wird die personliche Schutzausristung
nicht verwendet, so muss mit hoher Ver-
letzungsgefahr gerechnet werden.

Die personlichen Schutzausristungsge-
genstande sind von allen Benutzergrup-
pen korrekt zu tragen.

Failure to use personal protective
equipment (PPE)

Failure to use personal protective equip-
ment poses a high risk of injury.

The personal protective equipment must
be worn correctly by all user groups.

®

Oubli de I'’équipement de protection
individuel

Risque important de blessure si I'équipe-
ment de protection individuel n’est pas
utilisé.

Les équipements de protection indivi-
duelle doivent étre portés correctement
par tous les groupes d'utilisateurs.

HINWEIS

Die Betriebsanleitung mit der Montagean-
leitung und Wartungsplan muss unbe-
dingt beachtet werden um Personen- und
Sachschutz gewabhrleisten zu kénnen.

NOTICE

The Operating Instructions including the
Assembly Instructions and the Mainte-
nance Plan must absolutely be followed
to ensure the safety of persons and as-
sets.

INDICATION

Le manuel d'utilisation comportant les
instructions de montage et le programme
d'entretien doit impérativement étre res-
pecté afin d'assurer la protection des per-
sonnes et des biens.

HINWEIS

Normen und lokale Vorschriften fur die
Ergonomie mussen eingehalten werden.
Fir das Handling von schweren Werkstu-
cken bietet EROWA AG Hilfsgerate an:

Erowa Lift 2; MobilLifter; LiftGear MTS
und UPC

NOTICE

It is imperative to comply with the lo-
cal provisions in respect of ergonomics.
EROWA AG offers handling facilities for
heavy workpieces:

Erowa Lift 2, MobilLifter, LiftGear MTS
and UPC

INDICATION

Tenir compte des normes et prescriptions
locales en matiére d’ergonomie. Pour ef-
fectuer la manutention de pieces lourdes,
EROWA AG peut livrer des appareils au-
xiliaires comme :

Erowa Lift 2, MobilLifter, LiftGear MTS et
UPC.

EROWA &
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2.9 Schall

Der von dem Produkt ausgehende Emis-
sionsschalldruckpegel am Arbeitsplatz ist
kleiner als 70 dB(A) bei Monoblock - resp.
Standalone-Geraten.

Der Schallpegel stellt somit keine Belas-
tigung oder Gesundheitsgefahrdung fur
den Bediener dar.

Bei Lineargeraten kann der Wert bis auf
75 dB(A) ansteigen und somit bei lange-
rer Exposition zu einer Beeintrachtigung
fur den Bediener flhren.

Bei zusatzlichen Schallquellen im Umfeld,
wie z.B.

- Werkzeugmaschinen

- Absauganlagen

- Kuhlaggregaten

- nicht zur Maschine gehdrende Filter-
anlagen

muss der Gesamtschalldruckpegel am
Arbeitsplatz des Bedieners beachtet wer-
den.

29 Noise

The emission sound pressure level at the
workplace emitted by the product is less
than 70 dB(A) for monoblock or stand-
alone units.

The noise level thus does not constitute
any nuisance or any danger to the opera-
tor’s health.

For linear devices, the value may rise to
75 dB(A), leading to impairment for the
operator in case of prolonged exposure.

In case of additional sound sources in the
environment, e.g.,

- machine tools

- extractor equipment

- cooling units

- filtering equipment that is not part of
the machine

the overall acoustic pressure level at the
operator’s workplace must be taken into
account.

29 Emission sonore

Le niveau de pression acoustique émis
par le produit sur le poste de travail est
inférieur a 70 dB(A) pour les appareils
monobloc et autonomes.

Il ne présente donc aucun risque de santé
pour 'opérateur.

Pour les appareils linéaires, cette valeur
peut monter jusqu'a 75 dB(A) et exposer
ainsi 'opérateur a des atteintes en cas de
longue exposition.

En cas de sources de bruit supplémen-
taires aux alentours, comme par ex.

- machines-outils

- dispositifs d’aspiration

- groupes de réfrigération

- dispositifs de filtration extérieurs

il convient de tenir compte du niveau
sonore global au poste de travail de I'opé-
rateur.

WICHTIG

Gefahr der Beeintrachtigung des Ge-
hors

Werden bei Lineargeraten keine Ohr-
schutzmassnahmen getroffen, kann dies
langerfristig zu Beeintrachtigungen des
Gehors fiihren.

Es ist daher ein Gehdrschutz zu tragen!

IMPORTANT

Risk of hearing impairment

If ear protection measures are not taken
for linear devices, this may lead to hear-
ing impairment in the long term.

Hearing protection must, therefore, be
worn!

IMPORTANT

Risque d’atteinte auditive

L'absence de mesures de protection au-
ditive en présence d’appareils linéaires
peut entrainer des atteintes a long terme
sur l'audition.

Il convient donc de porter une protection
auditive.
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2.10 Pneumatische Energie

2.10 Pneumatic energy

2.10 Energie pneumatique

A\ VORSICHT

/A CAUTION

A\ATTENTION

Austretende Druckluft

Durch die austretende Druckluft an den
Reinigungsbohrungen kénnen, wahrend
des Wechselvorgangs der Paletten/
Werkstlcktrager, herabfallende Spane
oder Flissigkeit wedfliegen. Menschen
koénnen getroffen werden und schwerwie-
gende Augenverletzungen konnten die
Folge sein.

- Personliche Schutzausriistung tragen.

- Gegen Augenverletzungen gut sitzen-
de Schutzbrille tragen (auch Drittper-
sonen).

Leaking compressed air

Compressed air escaping from the clean-
ing holes may cause falling chips or liquid
to fly away during the pallet/workpiece
carrier changing process. People may be
hit, and serious eye injury could result.

- Wear personal protective equipment.

- To avoid eye injury, wear properly fit-
ting safety glasses, and wear hearing
protection (including third parties).

Fuite d'air comprimé

L'air comprimé qui sort des orifices de net-
toyage peut entrainer la chute de copeaux
ou de liquide pendant le changement de
palettes/porte-pieces. Des personnes
peuvent étre touchées et des blessures
oculaires graves peuvent en résulter.

- Porter I'équipement de protection indi-
viduelle.

- Porter des lunettes de sécurité bien
ajuster pour éviter toute blessure des
yeux (tierces personnes également).

2.11 Stillsetzung

Bei Beschadigung oder Ausfall von
Schutzeinrichtungen ist das EROWA
Produkt stillzusetzen. Es darf erst bei
vollstdndiger Funktionstichtigkeit der
Schutzeinrichtungen wieder in Betrieb
gesetzt werden.

2.11 Shutting down

Whenever protective features are dam-
aged or out of order, the EROWA product
must be shut down. It may only be restart-
ed once the protective features are fully
operational again.

2.11 Immobilisation

En cas d’'endommagement ou de défail-
lance des dispositifs de protection, il
convient d’immobiliser le produit EROWA.
Il ne peut étre remis en service qu’aprés
remise en état compléte des dispositifs de
protection.

EROWA &
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3. Bezeichnung der 3. Description of 3. Désignation des
Teile parts éléments
WICHTIG IMPORTANT IMPORTANT

Bei den nachfolgenden Abbildungen han-  The following illustrations are samples. Les illustrations suivantes ici sont don-

delt es sich um Muster-Beispiele. nées a titre d’exemple.

3.1 Spannfutter ohne 3.1 Chuck without base 3.1 Mandrin sans plaque de

Grundplatte plate base

12) Montagezapfen 12) Mounting peg 12) Tenon de montage

13) Druckfeder 13) Compression spring 13) Ressort de rappel

14) Kugel 14)Ball 14) Sphére

15) Sperrring 15) Piston ring 15) Anneau d’arrét

16) Dichtringzentrierung / Zentralspulung 16) Seal ring centering / central flushing 16)Centrage du joint d’étanchéité/arro-
17) Viton Dichtung 17) Viton seal sage central

17)Joint Viton
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3.2  Spannfutter mit Grund-
platte

1) Grundplatte

2) Befestigungsbohrungen

3) Dichtringhalter

4) Spaneschutz

5) Zentrierprismen

6) Z-Auflage

7) Referenzmarken

8) Bohrung firr Lageorientierung

9) Bohrung firr Reinigung und
Uberwachung

10) Schalldampfer fir Entliiftung

11) Enllftung und Wasserablauf

P2)Offnen / Schliessen
P3)Reinigen / Uberwachen

3.2  Chuck with base plate

1) Base plate

2) Boreholes for fixing bolts

3) Seal ring holder

4) Chip guard

5) Centering prisms

6) Z-Supports

7) Reference marks

8) Positioning borehole

9) Borehole for cleaning and
monitoring

10) Silencer for venting

11) Venting and water drain

P2)Open / Close
P3)Cleaning / Monitoring

3.2 Mandrin avec plaque de
base

Embase

Trous de serrage

Monture de bague d'étanchéité
Protection contre les copeaux
Prismes de centrage

Appuis Z

Traits de repére

Alésage pour l'orientation de position
Alésage pour le nettoyage et

la surveillance

10) Silencieux pour purge d'air

11) Purge d'air et écoulement d'eau

OCOoO~NO A WN =
RN AN NSNS NN

P2)Ouvrir / Fermer
P3)Nettoyer / Surveillance

WICHTIG IMPORTANT IMPORTANT

Variante mit Grundplatte und 2 Luftdurch-
fihrungen:

Die beiden Luftdurchfihrungen (12) mit
maximal 9 bar betatigen.

Version with base plate and 2 air vents:

Perform the operation on the two air
passages (12) at a maximum pressure
of 9 bar.

Modele avec embase et 2 passages d‘air:

Commander |‘actionnement des deux
conduits d‘air (12) a une pression maxi-
male de 9 bars.

EROWA &
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3.3 Dichtring @ 115/ 2 148
manuell

3) Dichtringhalter
4) Spaneschutz
21) Gewindestift
22)0O-Ring

3.3 Sealingringo 115/ o
148 manual

3) Seal ring holder
4) Chip guard

21) Setscrew
22)O-ring

3.3 Joint d’étanchéité o 115
| @ 148 manuel

3) Monture de bague d'étanchéité
4) Protection contre les copeaux
21)Vis sans téte

22) Joint torique

3.4 Dichtring o 72 /1TS50 C

manuell

23)Dichtung fur ITS 50 C
24)Dichtung fur Halter g 72

3.4 Sealingring o 72 /I1TS50

C manual

23)Seal for ITS 50 C
24) Sealing ring for holder @ 72

3.4 Bague d’étanchéité o 72
/1TS50 C manuel

23)Joint d‘étanchéité pour ITS 50 C
24) Joint d‘étanchéité pour support @ 72
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3.5 Dichtring 0 115/ 2 148
fiir Automatisierung

3) Dichtringhalter

4) Spaneschutz

25) Dichtring

26) Positionierstifte
27)Dichtlippe

28)Greifernute fur Greifer 148
29)Referenzbohrung

95) Schalldampfer

ST

3.5 Sealingringo 115/ o
148 for automation

3) Seal ring holder

4) Chip guard

25) Sealing ring

26) Positioning levers

27)Sealing lip

28) Gripper groove forcoupling 148
29)Reference borehole

95) Silencer

35 Bague d’étanchéité o 115
| @ 148 pour 'automatisa-
tion

3) Monture de bague d'étanchéité
4) Protection contre les copeaux

25 Joint d‘étanchéité

26) Doigts de positionnement
27)Joint a levre d‘étanchéité
28)Rainure de pince pour pince 148
29) Trou de référence

95) Silencieux

EROWA &
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3.6  Dichtring ITS50 C / Hal-
ter @ 72 fiir Automatisie-
rung

3) Dichtringhalter

Dichtung fur ITS 50 C
Dichtung fur Halter g 72
Positionierstifte

Dichtlippe

Greifernute fur Greifer 148
Schalldampfer

23
24
26
27
28
95

RSN NN

3.7 Dichtring Palette PM85
fiir Automatisierung

28)Greifernute fur Greifer 148
30) Abstreifer ASW

3.6 Sealing ring ITS50 C /
holder @ 72 for automa-
tion

3) Seal ring holder

23)Seal for ITS 50 C

24) Sealing ring for holder g 72

26) Positioning levers

27)Sealing lip

28) Gripper groove forcoupling 148

95) Silencer

3.7 Sealing ring pallet PM85

for automation

28) Gripper groove forcoupling 148
30) Wiper ring ASW

3.6 Bague d’étanchéité
ITS50 C / support o 72
pour 'automatisation

3) Monture de bague d'étanchéité

23) Joint d‘étanchéité pour ITS 50 C
24) Joint d‘étanchéité pour support @ 72
26) Doigts de positionnement

27)Joint a levre d‘étanchéité
28)Rainure de pince pour pince 148
95) Silencieux

3.7 Bague d’étanchéité Pa-
lette PM85 pour I'auto-
matisation

28) Rainure de pince pour pince 148
30) Racleur ASW
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3.8  Abdeckung Power-
Chuck P manuell

31)Deckel
32) Spannzapfen

3.9 Abdeckung Power-
Chuck P automatisiert

26
27
28
31

Positionierstifte

Dichtlippe

Greifernute fir Greifer 148
Deckel

—_—— =

3.8 Cover PowerChuck P
manual

31)Cover
32) Chucking spigot

3.9 Cover PowerChuck P
automated

26) Positioning levers

27)Sealing lip

28) Gripper groove forcoupling 148
31)Cover

3.8 Couvercle PowerChuck
P manuel

31) Couvercle
32) Tige de préhension

3.9 Couverture Power-
Chuck P automatisée

26) Doigts de positionnement
27)Joint a levre d‘étanchéité
28)Rainure de pince pour pince 148
31) Couvercle

EROWA &
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3.10 Spannzapfen F/M Pro- 3.10 Clamping spigot F/M 3.10 Pivot de serrage F/IM
duction Production Production

32) Spannzapfen 32) Chucking spigot 32) Tige de préhension

33) Zylinderschraube 33) Cylinder screw 33) Vis a téte cylindrique

34)Ringstuck 34)Ring piece 34)Piéce annulaire

35) Grundkorper 35)Base body 35) Corps de base

36) Verschlussstopfen 36) Plug 36)Bouchon

37) Nut fir O-Ring 37) Groove for O-ring 37)Rainure pour joint torique

(36)
0 B
® =
®®3\\
@) :

3.11 Spannzapfen F/A Pro- 3.11 Clamping spigot F/A 3.11 Pivot de serrage F/A
duction Production Production
38) Einfrasung fur Greifer 38) Groove for gripper 38) Fraisage pour pince
39) Ausfrasung fir die Aufnahme im 39) Groove for reception in magazine 39) Fraisage pour I'admission dans
Magazin le magasin
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3.12 Paletten

40) Referenzseite
41) Gewinde M5 fur
EWIS-Chip (Option)
42)Bohrung @ 12 H7
43)Gewinde M10 fur Werkstlickbefesti-
gung (10x)
Dichtschraube M10 (10x)
Z-Auflage
Stitzflsse
Gewinde M10 fiir den Spanzapfen so-
wie Durchgangsbohrung fir die Spu-
lung
Auswucht-Vertiefung
Greifernute
Bohrung fiir Referenzschraube
Zentriernuten
Zentrierplatte G
Zentrierplatte MS

44
45
46
47

—_——=

48
49
50
51
52
53

T — o=

3.12 Pallets

40) Reference side

41) M5 thread for
EWIS chip (option)

42)Borehole g 12 H7

43)M10 thread for fixing the workiece
(10x)

44) Sealing bolt M10 (10x)

45) Z-Support

46) Supporting foot

47)M10 thread for the chucking spigot
and passage for flushing.

48)Balancing recess

49) Gripper groove

50) Borehole for reference bolt
51) Centering grooves

52) Centering plate G

53) Centering plate MS

3.12 Palettes

40) Face de référence

41) Taraudage M5 pour puce EWIS (en
option)

42)Trou @ 12 H7

43)Filetage M10 pour la fixation de la
piece (10x)

44)Vis d’étanchéité M10 (10x)

45) Appui Z

46)Butée d’appui

47)Taraudage M10 pour tige de préhen-
sion, ainsi que trou débouchant pour
I'arrosage.

48) Exclusion pour I'équilibrage

49)Rainure de pince

50) Trou pour doigt de référence

51)Rainures de centrage

52)Plaque de centrage G

53)Plaque de centrage MS

WICHTIG IMPORTANT IMPORTANT

Empfohlene Zentrierplatten-Anwendung
MS / G / P-Palette siehe Kapitel 2.

Recommended centering plate applica-

tion MS / G / P pallet, see Section 2.

Utilisation recommandée des plaques de
centrage palette MS / G / P, voir chapitre
2.

EROWA &
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Variante Palette 148 P mit 2 Luftdurch-  Variant 148 P pallet with 2 air vents: Modéle Palette 148 P avec 2 passages

fuhrungen: d’air :

Uber die beiden Luftdurchfiihrungen (12) Fixtures can be operated via the Power- Les deux passages d‘air (12) permettent

kénnen Vorrichtungen via PowerChuck Chuck P using the two air ports (12) and d‘effectuer la commande pneumatique,

P mit Luftdurchfiihrungen (ER-115290) air ports (ER-115290) using a pneumatic via le PowerChuck P, de dispositifs, de

pneumatisch betatigt werden. system. gabarits ou de montures équipés de
passages d‘air (ER-115290).

HINWEIS NOTICE INDICATION

Bei automatischem Betrieb missen die In automatic mode, the magazine posi- En fonctionnement automatique, les
Magazinplatze fir die Luftdurchfiihrungen tions must be prepared for the Pallet's air ~ emplacements en magasin doivent étre
(12) der Palette vorbereitet sein/ werden! passages (12)! préparés pour accueillir les passages

d‘air (12) de la Palette !
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3.13 Ausrichtpalette

40) Referenzseite

41) Gewinde M5 fir
EWIS-Chip (Option)

45)Z-Auflage

46) Stiitzflisse

49) Greifernute

51) Zentriernuten

53) Zentrierplatte MS

54) Schlusselbohrungen (4x)

55) Z-Messflachen (4x)

56) Ausrichtflache

57)Zentrumsbohrung @ 12 mm

3.14 Referenzschraube

58) Gewinde M10
59) Schlitz fur Schraubendreher,
Grosse 5

3.13 Alignment pallet

40) Reference side

41)M5 thread for
EWIS chip (option)

45)Z-Support

46) Supporting foot

49) Gripper groove

51) Centering grooves

53) Centering plate MS

54)Key borehole (4x)

55) Z-measuring surfaces (4x)

56) Alignment surface

57) Centre borehole g 12 mm

3.14 Reference bolt

58)M10 thread
59) Slot for screwdriver, size 5

3.13 Palette d’alignement

40) Face de référence

41)Taraudage M5 pour puce EWIS (en
option)

45) Appui Z

46)Butée d’appui

49)Rainure de pince

51)Rainures de centrage

53) Plaque de centrage MS

54) Trou de verrouillage (4x)

55) Z-measuring surfaces (4x)

56) Surface de référence

57) Trou central @ 12 mm

3.14 Doigt de référence

58) Taraudage M10
59) Fente pour tournevis, Taille 5

EROWA &
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3.15 Reparatur-Kit

13) Druckfeder

2 0.90/5.40 x 38.0
14)Kugel @ 8 G20
18) Viton Dichtung

2185/12x9
60)O-Ring 30 x 1,5
61)O-Ring@ 4 x1,5
62)O-Ring @ 11 x 2,5
63) O-Ring @ 103 x 2,0
64) Druckfeder

2 0.50/5.30x 8.0
65) Sperrring mit eingeklebten Stiften

3.16 Reparaturgehause

14)Kugel @ 8 G20
66) Gehause PowerChuck P (montiert)

3.15 Repair kit

13) Compression spring
2 0.90/5.40 x 38.0
14)Ball g 8 G20
18) Viton seal
2185/12x9
60)O-Ring 2 30 x 1,5
61)O-Ringo 4 x 1,5
62)0O-Ring 2 11 x2,5
63)0O-Ring @ 103 x 2,0
64) Compression spring
2 0.50/5.30 x8.0

65) Piston ring with bonded pins

3.16 Repair housing

14)Ball g 8 G20

66) Housing PowerChuck P (mounted)

3.15 Kit de réparation

13)Ressort
2 0.90/5.40 x 38.0
14)Bille @ 8 G20
18) Joint Viton
2185/12x9
60) Joint torique @ 30 x 1,5
61)Joint torique @ 4 x 1,5
62) Joint torique @ 11 x 2,5
63) Joint torique @ 103 x 2,0
64)Ressort
2 0.50/5.30x 8.0
65) Anneau d’arrét avec goupilles collées

3.16 Corps de réparation

14)Bille @ 8 G20
66) Boitier PowerChuck P (monté)

EROWA &
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4. Technische Daten 4. Technical data 4. Caractéristiques
techniques
4.1 Mechanische Daten 4.1 Mechanical data Power- 4.1 Données mécaniques
PowerChuck P Chuck P PowerChuck P
Spannkraft
Clamping power 10000 N (Tol.+25% / -10%)

Force de serrage

Repetiergenauigkeit
Repeatability <0.002 mm
Précision de répétabilité

Indexierung der Palette
Indexation of pallet 4 x90°
Indexation de la palette

4.2  Anschlussdaten 4.2 Connection data 4.2 Caractéristiques de rac-
cordement
4.21 Pneumatik 4.21 Pneumatics 4.21 Equipement pneumatique

Anschlussdaten Pneumatik

Pneumatic connection data

Caractéristiques de raccordement pneumatique
Mindestdruck Versorgung (Uberdruck)

Minimum supply pressure (Overpressure) 6 bar
Pression minimale alimentation (Surpression)

Maximaler Uberdruck
Maximum over pressure 10 bar
Surpression maximale

Maximaler Druck Reinigen / Uberwachen

Maximum pressure Cleaning / Monitoring min.3 bar / max.10 bar
Pression maximale Nettoyer / surveiller

Min. Volumenstrom
Min. air flow 150 I/min
Débit d’air min.

Querschnitt Druckluftleitung (Aussen / Innen) bis 10m Leitungslange
Cross-section of pneumatic line (outside/inside) up to 10m line length 6 mm/4 mm
Section de I'alimentation pneumatique (extérieure / intérieure) jusqu‘a 10m de longueur de conduite

Querschnitt Druckluftleitung (Aussen / Innen) Gber 10m Leitungslange
Cross-section of pneumatic line (outside/inside) over 10m line length 8 mm /6 mm
Section de 'alimentation pneumatique (extérieure / intérieure) plus de 10m de longueur de conduite

Empfohlene Leitungslange min. / max.
Recommended hose length min. / max. 1m/10m
Longueur de tuyau recommandée min. / max.

HINWEIS NOTICE INDICATION

Wir empfehlen die Luftvqrsorgung Uber We recommend to feed the airsupply = Nous recommandons d'alimenter |[air
eine Wartungseinheit mit Ol und Wasser- through a unit with oil and water separa- comprimé par une unité avec séparateur
abscheider zu fiihren. tor. de I'huile et d'eau.
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4.2.2 Generelle Beschreibung der

EROWA Spannfutteranschliis-

4.2.2 General description of the

EROWA chuck connections

4.2.2 Description générale des rac-

cords de mandrin EROWA

WICHTIG

Die Ansteuerung der EROWA Spannfut-
ter kann grundsatzlich Uber die seitlichen
Anschlusse oder durch die Unterseite der
Grundplatte erfolgen.

Allenfalls sind dazu kundenspezifische
Modifikationen notwendig resp. verflig-
bar.

IMPORTANT

The EROWA chucks can generally be
controlled via the side connections or
through the underside of the base plate.

Customer-specific modifications may be
necessary or available.

IMPORTANT

La commande des mandrins EROWA
peut en principe se faire par les raccords
latéraux ou par la face inférieure de la
plaque de base.

Le cas échéant, des modifications spéci-
fiques au client sont nécessaires ou dis-
ponibles.

WICHTIG

Das EROWA Spannfutter ist drucklos ge-
spannt!

D.h. wenn kein Offnungsimpuls anliegt ist
das Spannfutter geschlossen.

IMPORTANT

The EROWA chuck is clamped without
pressure!

i.e. if no opening impulse is applied, the
chuck is closed.

IMPORTANT

Le mandrin de serrage EROWA est serré
sans pression !

Cela signifie que si aucune impulsion
d’ouverture n’est appliquée, le mandrin
de serrage est fermé.

Anschlussdaten Spannfutter
Connection data chuck
Données de raccordement mandrin

Druck in [bar]
Air ressure [bar]
Pression d’air [bar]

P2 = Offnen / (Schliessen)
P2 = Open / (Close)
P2 = Ouverture / (Fermeture)

min. 6 / max. 10

P3 = Reinigen & Uberwachen
P3 = Clean & Monitor
P3 = Nettoyer & surveiller

min. 6 / max. 10

P4 = Nachspannen
P4 = Reclamping
P4 = Resserrage

P7 = Reinigung Zentrierungen
P7 = Cleaning of centerings
P7 = Nettoyage centrages

(falls vorhanden)
(if present)
(le cas échéant)

min. 5/ max. 10

P2.1 = ITS o6ffnen
P2.1 = Open ITS
P2.1 = Ouvrir ITS

(falls vorhanden)
(if present)
(le cas échéant)

min. 6

P3.1 = ITS Reinigung Z-Auflagen
P3.1 = ITS cleaning Z-supports
P3.1 = Nettoyage ITS appuis Z

(falls vorhanden)
(if present)
(le cas échéant)

min. 6 / max. 10

A1 /A2 = Luftdurchfihrungen 1/ 2
A1/ A2 = air feed thoughts 1/ 2
A1/A2 = passages d'air 1/2

(falls vorhanden)
(if present)
(le cas échéant)

max. 9

WICHTIG

Fir Systemintegratoren bietet EROWA
die Dokumentation CIMM (Chuck Imple-
mentation for Machine Manufacturer) an.

IMPORTANT

For system integrators, EROWA offers
the documentation CIMM (Chuck Imple-
mentation for Machine Manufacturer).

IMPORTANT

Pour les intégrateurs de systemes, ERO-
WA propose la documentation CIMM
(Chuck Implementation for Machine Ma-
nufacturer).

EROWA &
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4.3  Ansteuerung und Uber-
wachungsmaéglich-
keiten

Die Spannfutter-Ansteuerung und Aus-
wertung ist nicht Teil dieser Anleitung.

Fir alle Komponenten ausserhalb der
Systemgrenze ist der Anwender verant-
wortlich.

Der Anwender stellt sicher, dass die ub-
lichen Einbau- und Betriebsbedingungen
der Komponenten des Herstellers bertick-
sichtigt sind.

Die Komponenten sind vom Anwender so
zu wahlen, dass sie fir die Anforderungen
am jeweiligen Anschluss geeignet sind.

Siehe Technische Daten P2, P3, P4.

Die Anschlisse sind als Systemgrenze
des Spannfutters zu betrachten.

4.3  Control and monitoring
options

The chuck control and evaluation are not
part of these instructions.

The user is responsible for all compo-
nents outside the system boundary.

The user ensures that the usual instal-
lation and operating conditions of the
manufacturer's components are taken
into account.

The user should select the components
so that they are suitable for the require-
ments at the respective port.

See technical specifications P2, P3, P4.

The connections are to be considered the
system limit of the chuck.

4.3 Commande et possibili-
tés de surveillance

La commande et I'évaluation des man-
drins ne font pas partie de ces instructions.

L'utilisateur est responsable de tous les
composants situés en dehors des limites
du systéme.

L'utilisateur s'assure que les conditions
de montage et de fonctionnement habi-
tuelles des composants du fabricant sont
prises en compte.

L'utilisateur doit choisir les composants
de maniére a ce qu'ils soient adaptés aux
exigences de chaque raccord.

Voir caractéristiques techniques P2, P3,
P4.

Les raccords doivent étre considérés
comme la limite du systéme du mandrin.

WICHTIG

Die Ansteuerung soll geméass dem Resul-
tat der durch den Anwender erstellten Ri-
sikobeurteilung umgesetzt werden.

Der Anwender tragt die Verantwortung fur
die korrekte Einbindung des PowerChuck
P Systems in ein sicheres Gesamtsystem.

Die Qualitdt der Sicherheitsfunktionen
sind Nachzuweisen.

IMPORTANT

The control should be implemented ac-
cording to the results of the risk assess-
ment prepared by the user.

The user is responsible for the correct
integration of the PowerChuck P system
into a safe overall system.

The quality of the safety functions must
be verified.

IMPORTANT

La commande doit étre mise en ceuvre
conformément au résultat de I'évaluation
des risques effectuée par I'utilisateur.

L'utilisateur est responsable de l'intégra-
tion correcte du systeme PowerChuck P
dans un systéme global sdr.

La qualité des fonctions de sécurité doit
étre démontrée.

EROWA
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4.4 Anforderungen an die
Luftqualitat nach DIN-
ISO 8573-1:2010

4.4 Requirements of air
quality according to

DIN-ISO 8573-1:2010

4.4  Exigences relatives a
la qualité de I'air selon

DIN-ISO 8573-1:2010

DIN-ISO 8573-1:2010

Qualitatsklasse
Quality class
Classe de qualité

Feststoff-Partikel
Solid particles
Particules solides

Wasser Restgehalt
Residual water content
Quantité résiduelle d’eau

Ol Restmenge
Residual oil content
Quantité résiduelle d’huile

Wir empfehlen die Luftversorgung uber
eine Wartungseinheit mit O und Wasser-
abscheider zu fihren.

We recommend to feed the airsupply
through a unit with oil and water separa-
tor.

Nous recommandons d'alimenter I'air
comprimé par une unité avec séparateur
de I'huile et d'eau.

EROWA &
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4.5 Gewichtsangaben 4.5 Weight data 4.5 Indications de poids
Gewicht Spannfutter
Chuck weight
Poids mandrin
ER-115254 5.8 kg
ER-115287 7.9 kg
ER-115305 8.1kg
ER-115290 5.8 kg
ER-115800 3.6 kg
ER-136056 3.6 kg
ER-117959 3.6 kg
Gewicht Palleten
Pallet weight
Poids palettes
ER-115308 3.5kg
ER-115379 3.8 kg
ER-115388 3.3 kg
ER-115521 3.9kg
ER-115523 4.1 kg
ER-115657 2.6 kg
ER-115660 2.3 kg
ER-115712 1.6 kg
ER-133250 1.6 kg
ER-115628 3.5kg
Gewicht Ausrichtpaletten
Alignment pallet weight
Poids palettes de positionnement
ER-115699 1.9 kg
ER-138950 4.5kg
Gewicht Spannzapfen
Chucking spigot weight
Poids tiges de préhension
ER-007980 0.08 kg
ER-010742 0.09 kg

EROWA
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Gewicht Dichtringe

Sealing ring weight

Poids joints d’étanchéité

ER-016142 0.3 kg
ER-035365 0.5 kg
ER-124305 0.9 kg
ER-124370 0.9 kg
ER-055755 1.2 kg
ER-124304 1.3 kg
ER-124371 1.1kg
ER-092203 0.4 kg
ER-115722 0.3kg
Gewicht Abdeckung

Cover weight

Poids couvercle

ER-008972 1.2 kg
ER-055763 1.7 kg

EROWA
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4.6 Umwelt- und Umge- 4.6 Environmental and am- 4.6 Conditions ambiantes
bungsbedingungen bient conditions et environnementales

Umwelt- und Umgebungsbedingungen
Environmental and ambient conditions
Conditions ambiantes et environnementales

Betriebstemperatur
Operating temperature +5° bis +70° C
Température de fonctionnement

WICHTIG IMPORTANT IMPORTANT

Anwendung in / unter Fliissigkeit Application immersed in liquid Utilisation en immersion

Die Anwendung in/unter Flussigkeit ist  Application immersed in liquid is allowed II'y a utilisation en immersion lorsque

gegeben, wenn folgende Bedingungen if the following conditions are considered: les conditions suivantes sont prises en

berticksichtigt sind: compte :

- Passender Dichtring zur Abdichtung - Use a suitable sealing ring to seal be- - Utiliser un joint d’étanchéité approprié
zwischen Spannfutter und Palette/ tween the chuck and the pallet/work- pour I'étanchéité entre mandrin et pa-
Werkstucktrager verwenden. piece carrier. lette/porte-piece.

- Spannfutterabdeckung  verwenden, - Use chuck cover if no pallet/work- - Utiliser un couvercle de mandrin en
wenn keine Palette/Werkstucktrager piece carrier is inserted. 'absence de palette/porte-piece.
eingesetzt ist.
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4.7 Bearbeitungs- und
Werkstiickbezogene
Parameter fiir rotative
Anwendungen < 4500 U/
min.:

4.7  Machining and work-
piece-related param-
eters for rotary applica-
tions <4500 rpm.:

4.7 Parameétres relatifs a
I'usinage et a la piéce
pour les applications
rotatives < 4500 tr/min :

WICHTIG

Die Gewichtskraft des Werkstlicks und der
Palette / Werkstiicktrager wurden bei der
Auslegung der dynamischen Leistungsda-
ten nicht beruicksichtigt.

Das Eigengewicht des Werkstlicks und der
Palette / Werkstucktrager muss je nach
Spannfutterlage bei der Bearbeitungskraft
berlicksichtigt werden.

IMPORTANT

The weight force of the workpiece and the
pallet / workpiece carrier were not taken
into account in the design of dynamic per-
formance data.

The weight of the workpiece and the pal-
let / workpiece carrier must be considered
in the machining power depending on the
chuck location.

IMPORTANT

Le poids de la piéece et de la palette /
porte-pieéces n'as pas été pris en compte
dans la conception des caractéristiques
dynamiques.

Le poids propre de la piece et de Ipalette /
porte-pieces doit étre pris en compte pour
la force d’usinage en fonction de la position
du mandrin.

WICHTIG

Die dynamischen Leistungsdaten be-
ziehen sich auf Anwendungen ohne Un-
wucht!

Besteht in einem Systemaufbau (Power-
Chuck P Spannfutter + Palette / Werk-
stlicktrager + Werkstick) Unwucht, re-
duzieren sich die maximal zulassigen
Belastungen entsprechend der Belastung
durch Unwucht!

IMPORTANT

The dynamic performance data relate to
applications without imbalance!

If there is unbalance in a system assem-
bly (PowerChuck P chuck + pallet / work-
piece carrier + workpiece), the maximum
permissible loads are reduced according
to the load due to unbalance!

IMPORTANT

Les caractéristiques dynamiques se rap-
portent aux applications sans balourd !

En cas de balourd dans un systéme (man-
drins PowerChuck P + palette / porte-piéce
+ piece), les charges maximales admis-
sibles sont réduites proportionnellement a
la charge induite par le balourd !

WICHTIG

Der optimale Rundlauf der Paletten oder
Werkstlicktrager (inkl. Spannvorrichtung
und Werkstiick) muss vom Anwender
sichergestellt werden.

Fur die ausreichende Befestigung der
Werkstiicke auf der Palette ist der Kunde
verantwortlich.

Fur selber gefertigte Paletten oder
Werkstlicktrager muss das Material Stahl
oder Aluminiumlegierung 3.2315-T6 (oder
héhere Festigkeit) verwendet werden.

IMPORTANT

Optimal concentricity of the pallets or
workpiece carriers (incl. fixtures and
workpiece) must be ensured by the user.

The customer is responsible for adequate
fastening of the workpieces on the pallet.

For self-made pallets or workpiece carri-
ers, the material must be steel or alumi-
num alloy 3.2315-T6 (or higher strength).

IMPORTANT

La concentricité optimale des palettes ou
porte-pieéces (y compris dispositif de ser-
rage et piece) doit étre assurée par I'uti-
lisateur.

Le client est responsable de la fixation
suffisante des pieces sur la palette.

Pour les palettes ou porte-piéces fabri-
qués par le client, utiliser un matériau en
acier ou alliage en aluminium 3.2315-T6
(ou rigidité supérieure).

WICHTIG

EROWA Ubernimmt keine Haftung fiir Sach
oder Personenschaden bei Nichtbefolgung
der aufgefuihrten Vorgaben.

IMPORTANT

EROWA accepts no liability for damage
to property or personal injury in the event
of non-compliance of the listed specifica-
tions.

IMPORTANT

EROWA décline toute responsabilité pour
tout dommage matériel ou corporel en
cas de non-observation des consignes
mentionnées.

WICHTIG

Rotative Anwendungen ausserhalb der auf-
gefiihrten Daten & Werte missen in jedem
Fall individuell geprift werden. Kontaktieren
Sie bitte: info@erowa.com

IMPORTANT

Rotative applications outside the listed
data and values must be checked individ-
ually in each case. Please contact: info@
erowa.com

IMPORTANT

Les applications en rotation en dehors
des données et valeurs mentionnées
doivent étre étudiées au cas par cas.
Veuillez contacter : info@erowa.com

EROWA &
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4.8 Leistungsdaten 4.8 Performance data 4.8 Données de perfor-

mance

Les indications de force se réféerent a tous
les axes de la piéce.

The power specifications refer to all axes
on the workpiece.

Die Kraftangaben beziehen sich auf alle
Achsen am Werksttick.

4.81 PowerChuck P in Kombinati- 4.81 PowerChuck P in combination  4.8.1 PowerChuck P en combinai-
on mit Palette & 148 P oder G. with pallet o 148 P or G. son avec palette 2 148 P ou G.
Max. Drehzahl: Max. speed: Vitesse de rotation maxi : 4500 min-1
Max. Werkstlickdurchmesser: | Max. workpiece diameter: Diamétre de piece maxi : 2 160 mm
Max. Héhe Max. height Hauteur maxi
(Werkstuick inklusive (Workpiece including (piece avec
Palette / Werkstlicktrager): pallet / workpiece carrier): palette / porte-pieces) : 200 mm
Max. Masse Max. mass Masse maxi
(Werkstiick inklusive (Workpiece including (piece avec
Palette / Werkstlcktrager): pallet / workpiece carrier): palette / porte-pieces) : 32 kg
Tangential Belastung Tangential load Charge tangentielle 1'688 N
Radial Belastung Radial load Charge radiale 810 N
Axial Belastung Axial load Charge axiale 810 N

Symbolbild
Symbol image
Image symbolique

4.8.2 PowerChuck P in Kombinati- 4.8.2 PowerChuck P in combination 4.8.2 PowerChuck P en combinai-
on mit Palette g 148 MS with pallet ¢ 148 MS son avec palette g 148 MS
Max. Drehzahl: Max. speed: Vitesse de rotation maxi : 4'500 min-1
Max. Werkstlickdurchmesser: | Max. workpiece diameter: Diamétre de piece maxi : 2 160 mm
Max. Héhe Max. height Hauteur maxi
(Werkstuck inklusive (Workpiece including (piece avec
Palette / Werkstlcktrager): pallet / workpiece carrier): palette / porte-pieces) : 200 mm
Max. Masse Max. mass Masse maxi
(Werkstiick inklusive (Workpiece including (piece avec
Palette / Werkstiicktrager): pallet / workpiece carrier): palette / porte-pieces) : 32 kg
Tangential Belastung Tangential load Charge tangentielle 820 N
Radial Belastung Radial load Charge radiale 384 N
Axial Belastung Axial load Charge axiale 384 N
s /-'-
‘AY
Mspeed™/ F radial
F tangential

F axial

EROWA
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WICHTIG IMPORTANT

Die angegebene Hohe bezieht sich auf = The specified height refers to the distance
die Distanz der Z-0 Auflagen der Spann-  of the Z-0 supports of the chucks to the
futter bis zum Einleitungspunkt der Belas- point of introduction of the load force.

tungskraft.

Symbolbild
Symbol image
Image symbolique

IMPORTANT

La hauteur indiquée se rapporte a la dis-
tance des appuis Z-0 des mandrins au
point d’introduction de la charge.

Bild:

Spezifikation  Einleitungspunkt
der Belastung

Diagram:

Specification of point of load in-
troduction

Figure :

Spécification du point d’intro-
duction de la charge

EROWA &
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4.9 Technische Zeich- 4.9 Technical drawings / 4.9 Dessins techniques /
nungen / Lochbilder / hole patterns / mount- Schémas de pergage /
Befestigungsbohrungen ing holes Trous de fixation

491 PowerChuck P ohne Grund- 491 PowerChuck P without base 4.9.1 PowerChuck P sans plaque
platte plate de base

PowerChuck P ohne Grundplatte PowerChuck P without base plate | PowerChuck P sans plaque de base | ER-115800

ER-115800

2 149.8

(46.5)

33
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042 STANDARDIZATION ER-155332
TOOLING SYSTEMS DOC-161867-01

PowerChuck P without base plate | PowerChuck P sans plaque de base
ER-136056

PowerChuck P ohne Grundplatte fiir
for mounting in machine table pour montage dans table machine

Einbau in Maschinentisch

ER-136056

2 149.8

(46.5)
33

6x M10

14.7 |

2x 2 10
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STANDARDIZATION

TOOLING SYSTEMS

PowerChuck P ohne Grundplatte,
mit 2 Luftdurchfihrungen

PowerChuck P without base plate,
with 2 air feed-thoughts

PowerChuck P sans plaque de
base avec 2 passages d’air

ER-117959

ER-117959

<—Téx @ 1

15.3

_ Z-Auflagen If%
! : ! ]
AN 724 | |
6x @M
@ 1L98

Luftdurchfuehrungen

%
T A

=
m
0

Bitte beachten Sie vor der Montage fol-
gende Hinweise:

Please observe the following notes be-
fore assembly:

Avant montage, se conformer aux di-
rectives suivantes :

HINWEIS

Platte/Vorrichtung nach Zeichnug ferti-
gen.

Der Montagezapfen (12) darf erst nach
der Montage des Spannfutters auf die
Montagflache entfernt werden.

Das Aussenmass der Platte/Vorrichtung
sollte min. 149,5 mm betragen.

NOTICE

Manufacture the plate/fixture according to
the drawing.

Do not remove the mounting peg (12) be-
fore you have mounted the chuck onto the
mounting surface.

The outer dimension of the plate/fixture
should be at least 149.5mm.

INDICATION

Fabriquer la plaque/monture selon des-
sin.

Le tenon de montage (12) ne doit étre
enlevé qu’aprés montage du mandrin sur
la surface de montage.

La dimension hors tout de la plaque ou
du gabarit doit étre égale ou supérieure
a 2149,5 mm.
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STANDARDIZATION

TOOLING SYSTEMS

ER-155332
DOC-161867-01

Die Montageflache muss auf N5 uber-
schliffen werden.

Die Montageflache muss aus Stahl sein.

Die Position der Anschlussbohrungen P2
und P3 auf der Montageflache sind nach
Zeichnung zu fertigen.

Die Anschlussbohrungen zu P2 und P3
kénnen kundenspezifisch angebracht
werden.

- P2 = &ffnen / schliessen

- P3 = reinigen / iberwachen

1.) MA12 fir Dichtringzentrierung

2.) Entliftung

3.) Referenzseite Spannfutter

4.) Auflageflache Spannfutter
P2.) @ 3.3 bohren auf Teilkreis @ 60

P3.) Reinigen / iberwachen
12.) Luftzufihrung fir Luftdurchfihrung

The mounting surface must be ground to
N5.

The mounting surface must be made of
steel.

The connection boreholes P2 and P3 on
the mounting surface must be drilled in
the positions shown in the diagram.

The connection boreholes for P2 and P3
can be customized.

- P2 = open/close
- P3 = cleaning / monitoring

1.) M12 for sealing ring centering

Deaerator

Reference side chuck

Mounting surface chuck
.) Drill 2 3.3 to limb @ 60

TR WN
N o

P3.) Cleaning / monitoring
12.) Air supply for air passage

min. 15
i
o
S
a
=
(&3]
S
>]

La surface de montage doit étre rectifiée
a N5.

La surface de montage doit étre en acier.

Prévoir les positions des orifices de rac-
cordement P2 et P3 sur la surface de
montage conformément au dessin.

Les orifices de raccordement P2 et P3
peuvent également étre réalisés selon les
spécifications du client.

- P2 = ouverture / fermeture

- P3 = nettoyage / surveillance

1.)  M12 pour le centrage du joint
d’étanchéité

2.) Purge d’air

3.) Face de référence du mandrin

4.) Surface d’appui du mandrin

2.) Percer des trous @ 3.3 sur le cercle

de référence @ 60

P3.) Nettoyage / surveillance

12.) Arrivée d’air, alimentation pneuma-
tique pour le passage d‘air

0
2409

—o 3072

0.3 x 45° max.

—

63.4 63.4 o
42.8 e
315 _|_ 315
15+0.005 @
{13 =
g3
> ¢ g
o N e/ 3
§ e —
= ‘f.,’ \ 1 N
NS
© g

62 +0.005
55

15+0.005

f R 0.5 max. <'
A

V77X
M12 0.1x 45°

+0.05
l—o0 32567

EROWA &



ER-155332 STANDARDIZATION

DOC-161867-01 TOOLING SYSTEMS
4.9.2 PowerChuck P mit Grund- 4.9.2 PowerChuck P with base plate  4.9.2 PowerChuck P avec plaque
platte de base
PowerChuck P @ 150 PowerChuck P g 150 PowerChuck P @ 150 ER-115254
Tk 2126.8
Detail P2 / P3
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046 STANDARDIZATION
TOOLING SYSTEMS

PowerChuck P @ 204 PowerChuck P g 204 PowerChuck P @ 204 ER-115287

2 149.8

e

g 204

(64.5)

51

18

90 90

(N

4x 2 12.5

o
>
Detail P2 / P3
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Y
%y

PowerChuck P 158 x 228 PowerChuck P 158 x 228 PowerChuck P 158 x 228 ER-115305
2 150
\ / 2
<t
5 =3
7
[e0]
)
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14x 9 12.5
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50
40
(0]
w0
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ER-155332
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Powerchuck P avec 2 passages

PowerChuck P mit 2 Luftdurchfiih- | PowerChuck P with 2 air feed oV ER-115290
rungen throughts d’air
2 149.8
6x 817

] 2, To

© <

g . \ i

o |
o)
|
6x 210
62 62
® @
Detail 14a/ 14b
Detail P2 / P3 I
- — < - ~ N
ENCIRN 2x 97.8 S
/ N\
/ - 0

/ M4 - \
| ¥ \

2 15.7
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49.3 Paletten o 115 MS 49.3 Pallet s 115 MS 4.9.3 Palette 2 115 MS
Palette g 115 MS Pallet @ 115 MS Palette g 115 MS ER-115657
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TOOLING SYSTEMS DOC-161867-01
49.4 Paletten o 115G 49.4 Palleteg 115G 49.4 Palette2 115G
Palette 115 G Pallet 115 G Palette 115 G ER-115660
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4.9.5 Paletten 2148 G 4.9.5 Pallets 2148 G 4.9.5 Palettes 148 G
Palette g 148 G Pallet g 148 G Palette g 148 G ER-115308
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ER-155332
DOC-161867-01

Palette @ 148 G Blank Pallet @ 148 G blank Palette @ 148 G vierge ER-115379
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Palette # 148 G R25 Pallet o 148 G R25 Palette # 148 G R25 ER-115388
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ER-115712

Palette @ 148 G R25 ALU

2 148

Pallet g 148 G R25 ALU

Palette @ 148 G R25 ALU

STANDARDIZATION
TOOLING SYSTEMS
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Palette 2 148 G Blank ALU Pallet g 148 G blank ALU Palette @ 148 G Blank ALU ER-133250
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ER-155332
DOC-161867-01

4.9.6 Paletten o 148 P 4.9.6 Pallets o 148 P 4.9.6 Palettes o 148 P
Palette @ 148 P Pallet 148 P Palette @ 148 P ER-115521
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Palette @ 148 P Blank Pallet 148 P blank Palette @ 148 P Blank ER-115523
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058 STANDARDIZATION ER-155332

TOOLING SYSTEMS DOC-161867-01
Palette @ 148 P mit 2 Luftdurchfiih- | Pallet g 148 P with 2 air vents Palette @ 148 P avec 2 passages ER-115628
rungen dair i
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STANDARDIZATION

TOOLING SYSTEMS

4.9.7 Dichtringe manuell

4.9.7 Sealing rings manual

4.9.7

Joints d’étanchéité manuel

Dichtring PowerChuck P / ITS 50 C
manuell

Sealing ring PC P/ ITS 50 C
manual

Joint d’étanchéité PC P pour
ITS 50 C manuel

ER-092203

Dichtring PowerChuck P / @ 72
manuell

Sealing ring PCP /@ 72
manual

Joint d’étanchéité PC P pour
support 72 manuel

ER-035365
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TOOLING SYSTEMS DOC-161867-01

Dichtring PowerChuck P / @ 115 Sealing ring holder PC P / ¢ 115 Monture de joint d’étanchéité PC P/

manuell manual 2115 manuel ER-016142

Dichtring PowerChuck P / ¢ 148 Sealing ring PowerChuck P / @ 148 | Monture de bague d’étanchéité

manuell manual 2 148 manuel =itz
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TOOLING SYSTEMS

4.9.8 Dichtringe automatisch 4.9.8 Sealing rings automatic 4.9.8 Joints d’étanchéité automa-
tique
Dichtring PowerChuck P / ITS 50 C | Sealing ring PC P/ ITS 50 C Joint d’étanchéité PC P pour ER-124371
automatisch automatic ITS 50 C automatique
Dichtring PowerChuck P / @ 72 Sealingring PCP P/ @ 72 Joint d’étanchéité PC P pour ER-124304

automatisch

automatic

support 72 automatique

2275
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062 STANDARDIZATION ER-155332

TOOLING SYSTEMS DOC-161867-01
Dichtring PowerChuck P / PM85 Sealing ring PC P / PM 85 Joint d’étanchéité PC P / PM 85 ER-0
automatisch automatic automatique -055755

Dichtring PowerChuck P / @ 115 Sealing ring PC P for pallet 2115 Joint d’étanchéité PC P pour palette

automatisch automatic 2115 automatique Bz

I
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Dichtring PowerChuck P / ¢ 148
automatisch

Sealing ring PC P for pallet 2148
automatic

Joint d’étanchéité PC P pour palette
2148 automatique

ER-124305
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ER-155332
DOC-161867-01

4.9.9 Spannzapfen

4.9.9 Chucking spigots

4.9.9 Tiges de préhension

Spannzapfen F/M Production

Chucking spigot F/M production

Tige de préhension F/M production

ER-010742*

* ER-051381 = 20x ER-010742

Spannzapfen F/A Inox

Chucking spigot F/A Inox

Tige de préhension F/A Inox

ER-007980
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4.9.10 Abdeckungen

4.9.10 Covers

4.9.10 Couvercles

Abdeckung PowerChuck P
manuell

Cover for PowerChuck P
manual

Couvercle pour PowerChuck P

ER-008972
manuel

Abdeckung PowerChuck P
automatisiert

Cover to PowerChuck P
automatic

Couvercle pour PowerChuck P

. ER-055763
automatique
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066  STANDARDIZATION

TOOLING SYSTEMS

ER-155332
DOC-161867-01

4.9.11 Ausrichtpaletten

4.9.11 Alignment pallets

4.9.11 Palettes d’alignement

Ausrichtpalette @ 115 MS

Alignment pallet 115 MS

Palette d’alignement g 115 MS

ER-115699

2 115

12.5

17.75

27.5

40

1.2

ViewA-A

30

5.5
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Ausrichtpalette @ 148 P Alignment pallet g 148 P Palette d’alignement @ 148 P ER-138950
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4912 Zubehor 4.9.12 Alignment pallets 4912 Accessoires

Referenzschraube @ 7.7, M10x30 Reference bolt @ 7.7, M10x30 Doigt de référence @ 7.7, M10x30 ER-046221

M0,
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TOOLING SYSTEMS

ER-155332
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5. Bedienung

5.1 Bedienung Spannfutter

5. Operation

5.1 Operation of chuck

5. Operation

5.1 Utilisation du mandrin

HINWEIS NOTICE INDICATION

Die Zentrierprismen (6) missen beim Ein-
setzen von P Paletten immer mit einem
leichten Fettfilm versehen sein!

Das geeignete Fett um die Zentrierpris-
men leicht zu fetten ist das Staburags
NBU 12 von Kliber oder ein gleichwer-
tiges Montagefett.

With the use of P pallets the centering
prisms (6) should always wear a slight
cover of grease!

The suitable grease for greasing slightly
the centering prisms is Staburags NBU
12 from KlUber or an equivalent assembly

grease.

En utilisation avec P palettes les prismes de
centrage (6) doivent toujours étre couvert
avec une légere couche de graisse !

La graisse appropriée pour graisser légére-
ment les prismes de centrage est la graisse
Staburags NBU 12 de Kliber ou une
graisse de montage équivalente.

WICHTIG IMPORTANT IMPORTANT

Die Ansteuerung des PowerChuck P
kann uUber die seitlichen Anschlusse (P2,
P3) oder durch die Unterseite der Grund-
platte (P2, P3) erfolgen.

The PowerChuck P can be controlled
through the lateral connections (P2, P3)
or from underneath through the base
plate (P2, P3).

La commande du mandrin PowerChuck P
peut se faire par les orifices latéraux (P2,
P3) ou par le bas a travers la plaque de
base (P2, P3).
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P2 = Offnen / Schliessen P2 = Open / Close P2 = Quverture / Fermeture
P3 = Reinigen / Uberwachen P3 = Cleaning / Monitoring P3 = Nettoyage / Surveillance
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511 Manuelle Bedienung mit Blas-

pistole ER-001846

Blaspistole an P2 ansetzen, aktivieren,
vom Ruckschlagventil entfernen.

5.1.1 Manual operation with com-

pressed air jet ER-001846

Put air jet into place, activate, then re-
move from check valve.

511 Commande manuelle avec la

Pistolet d'air

Appliquer le pistolet a air comprimé, I'ac-
tionner, puis I'enlever du clapet de nonre-
tour.

HINWEIS

Uber langere Zeit kann sich das Spann-
futter durch entweichende Luft von selbst
wieder schliessen.

NOTICE

Over a longer period of time, the chuck
can close again by itself due to escaping
air.

INDICATION

Sur une longue période, le mandrin peut
se refermer de lui-méme en raison de I'air
qui s’échappe.

5.1.2 Bedienung liber die seitlichen
Anschliisse in der Grund-

platte

Hierzu die Anschliisse P2 und P3 auf der
Seite beniitzen

5.1.3 Bedienung durch die Unter-

seite der Grundplatte:

Hierzu die Anschlisse P2 (64) und P3
(65) auf der Unterseite beniitzen

5.1.2  Operation via the lateral con-

nections in the base plate

To do this, use the P2 and P3 connections
on the page

5.1.3  Operation through the under-

side of the base plate:

To do this, use the P2 (64) and P3 (65)
connections on the underside

5.1.2 Commande via les raccords
latéraux dans la plaque de

base

Utiliser pour cela les raccords P2 et P3
sur le coté

5.1.3 Fonctionnement a travers la
face inférieure de la plaque

de base :

Utiliser pour cela les raccords P2 (64) et
P3 (65) sur la face inférieure

®3
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5.1.4 Bedienung mit manueller

Steuerbox ER-157410

Steuerbox zum Ansteuern aller Funk-
tionen eines EROWA PowerChuck P
Spannfutters: Offnen (P2) / Reinigen (P3).
Zur manuellen Spannfutteransteuerung
auf Maschinen.

5.1.4  Operation with manual con-

trol box ER-157410

Control box for controlling all functions of
an EROWA PowerChuck P chuck: open-
ing (P2) / cleaning (P3).

For manual chuck control on machines.

5.1.4 Commande avec boitier de

commande manuel ER-157410

Boitier de commande pour piloter toutes
les fonctions d’'un mandrin PowerChuck P
EROWA: ouverture (P2) / nettoyage (P3).
Pour la commande manuelle du mandrin
sur les machines.

HINWEIS

Technische Angaben und Details sind in
der Betriebsanleitung des erwahnten Pro-
dukts beschrieben.

NOTICE

Technical specifications and details are
described in the operating instructions of
the product mentioned.

INDICATION

Les informations techniques et les détails
sont décrits dans les instructions de ser-
vice du produit évoqué.

Flir Fragen zu diesem Produkt kontaktieren
Sie bitte:
info@erowa.com

For questions regarding this product,
please contact:
info@erowa.com

Pour toute question relative a ce produit,
veuillez écrire a
info@erowa.com
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5.1.5 Bedienung mit Steuereinheit

mit Uberwachung ER-070445

Elektropneumatisches Ventil zum Ansteu-
ern aller Funktionen der EROWA Spann-
futter:

Offnen (P2) / Nachspannen (P4) / Reini-
gen & Uberwachen (P3).

Speisung: 24 Volt DC
inkl. Montagezubehér und 3 m Verbin-
dungsschlauch.

Betatigen und Uberwachen von maschi-
nenintegrierten Spannfuttern Uber z. B.
M-Funktion der CNC.

5.1.5 Operation with control unit

with monitoring ER-070445

Electropneumatic valve for controlling all
functions of the EROWA chucks:

Opening (P2) / Retightening (P4) / Clea-
ning & Monitoring (P3).

Power supply: 24 volts DC
incl. mounting accessories and 3 m con-
necting hose.

Operation and monitoring of machine-in-
tegrated chucks, for instance through the
CNC M-function.

5.1.5 Commande avec unité de
contrdle avec surveillance

ER-070445

Vanne électropneumatique pour la com-
mande de toutes les fonctions des man-
drins EROWA :

Ouverture (P2) / Resserrage (P4) / Net-
toyage & Surveillance (P3).

Alimentation : 24 volts DC
accessoires de montage et tuyau de
raccordement de 3 minclus.

Actionnement et surveillance de man-
drins de serrage intégrés a la machine
via, par exemple, la fonction M de la CNC.

HINWEIS

Technische Angaben und Details sind in
der Betriebsanleitung des erwahnten Pro-
dukts beschrieben.

NOTICE

Technical specifications and details are
described in the operating instructions of
the product mentioned.

INDICATION

Les informations techniques et les détails
sont décrits dans les instructions de ser-
vice du produit évoqué.

Fiir Fragen zu diesem Produkt kontaktieren
Sie bitte:
info@erowa.com

For questions regarding this product,
please contact:
info@erowa.com

Pour toute question relative a ce produit,
veuillez écrire a
info@erowa.com
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6. Inbetriebnahme

6.1 Spannfutter-Befesti-
gung ohne Grundplatte

Beispiel ER-115800

Montageflache vor Montage sauber
reinigen.

Zylinderstifte (75) 10h8x20 montieren.

O-Ring @ 30 x 1,5 (53) in Nute (92) ein-
setzen.

Bei bedarf von aktiver Spllung durch
Spannfutter, Viton-Dichtung (19) und
Dichtringzentrierung (20) montieren.

6. Setting up

6.1 Chuck mounting with-
out base plate

Example ER-115800

Thoroughly clean mounting surface be-
fore assembly.

Fit pins (75) 210h8x20.

Insert O-ring @ 30 x 1,5 (53) into groove
(92).

If active flushing through chuck is re-
quired, insert viton seal (19) and sealing
ring centering (20).

6. Mise en service

6.1 Fixation du mandrin
sans plaque de base

Exemple ER-115800

Avant montage, nettoyer soigneusement la
surface de montage.

Monter les goupilles cylindriques (75)
210h8x20.

Insérer le joint torique @ 30 x 1,5 (53)
dans la rainure (92).

Si un ringage a travers le mandrin est
nécessaire, insérer le joint viton (19) et la
centrage joint d'étanchéité (20).

Vor der Montage des Spannfutters auf die
Montageflache muss der Dichtringhalter
(3) demontiert werden.

Before mounting the chuck on the mount-
ing surface, remove seal ring holder (3).

Avant montage du mandrin sur la surface
de montage, il convient de démonter la
monture de joint d’étanchéité (3).

EROWA &
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Spannfutter auf Montageflache (gereinigt
und eingeodlt) aufsetzen und mit den mit-
gelieferten M10 Schrauben (71) befesti-
gen. Schrauben mit Drehmoment von 45
Nm festziehen.

Clean and oil mounting surface, place
chuck on it and attach chuck with the
M10 bolts (71) supplied.Tighten bolts to a
torque of 45 Nm.

Placer le mandrin sur la surface de mon-
tage (nettoyée et huilée). Le fixer avec les
vis M10 (71), faisant partie de la livraison.
Serrer les vis avec un couple de serrage
de 45 Nm.

WICHTIG

Bei der Positionierung des PowerChuck P
muss beachtet werden, dass sich die Re-
ferenzmarken (8) und die Anschlussboh-
rungen P2 und P3 in der richtigen Lage
zueinander befinden.

IMPORTANT

When positioning the PowerChuck P,
make sure that reference marks (8) and
connection boreholes P2 and P3 are in
the right position with reference to each
other.

IMPORTANT

Lors du positionnement du mandrin
PowerChuck P, il convient de veiller a ce
que les marques de référence (8) et les
orifices de raccordement P2 et P3 soient
en bonne position les uns par rapport aux
autres.

Spannfutter 6ffnen (P2 = 6 bar) und Monta-
gezapfen (13) entfernen.

Open chuck (P2 = 6bar) and remove
mounting peg (13).

Ouvrir le mandrin (P2 = 6 bar) et enlever
le tenon de montage (13).

HINWEIS NOTICE INDICATION

Wird die gewiinschte Lagetoleranz des
Spannfutters nicht erreicht, kann das
Spannfutter mit Hilfe der Ausrichtpalette
ER-032819 (Option) ausgerichtet wer-
den.

Der Bereich zum Ausrichten wird be-
schrankt durch die Position der Zylinder-
stifte 10 (75).

If you cannot achieve the desired posi-
tion tolerance of the chuck, align the
chuck with the help of alignment plate
ER-032819 (option).

The alignment range is limited by the po-
sition of the pins 10 (75).

Si la tolérance de positionnement du
mandrin n’est pas atteinte, ce dernier peut
étre positionné au moyen de la palette de
positionnement ER-032819 (en option).

La zone disponible pour le positionnement
est limitée par la position des goupilles
cylindriques 210 (75).

EROWA

=
@
-£LJ
2,
)
o
v
9,
=)
=
O
—_
@
=3
o
o
<
=
®)
ad
L




078

STANDARDIZATION

TOOLING SYSTEMS

ER-155332
DOC-161867-01

6.2  Spannfutter-Befesti-
gung mit Grundplatte

6.2.1  Ansteuerung via Luftpistolen-

ventil

Der Montagevorgang kann ohne zusatzli-
che Vorbereitung gestartet werden.

6.2.2 Ansteuerung von unten durch
die Grundplatte

Vor der Montage des Spannfutters auf
der Montageflache zwei Gewindestopfen
(78) auf der Unterseite der Grundplatte
entfernen.

6.2 Chuck mounting with
base plate

6.2.1 Control via air pistol valve

The assembly process can be started
without additional preparation.

6.2.2 Control from below through
the base plate

Before you fit the PowerChuck P to the
mounting surface, remove the two thread-
ed plugs (78) from the underside of the
base plate.

6.2 Fixation du mandrin
avec plaque de base

6.2.1 Commande via la soupape du

pistolet a air

La procédure de montage peut étre com-
mencée sans préparation supplémentaire
6.2.2 Commande par le bas a tra-
vers la plaque de base

Avant montage du mandrin PowerChuck
P sur la surface de montage, enlever les
deux bouchons filetés (78) sur la face
inférieure de la plaque de base.

WICHTIG IMPORTANT IMPORTANT

Variante mit Grundplatte und 2 Luftdurch-
fihrungen:

Zusatzlich 2 Luftzufihrungs-Bohrungen
(80) fur Luftdurchfiihrung.

Version with base plate and 2 air vents:

Two additional air supply boreholes (80)
for air flow.

Modéle avec embase et 2 passages d‘air:

2 trous supplémentaires pour l'arrivée
d’air, I'alimentation pneumatique (80).

EROWA &
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Seitlich Luftpistolenventil (79) heraus- Unscrew lateral the airjet valve (79) and fit ~ Dévisser la soupape pour pistolet pneu-
schrauben und Gewindestopfen (77) the threaded plugs (77). matique latéraux (79) et remonter les
montieren. bouchons filetés (77).

HINWEIS NOTICE INDICATION

Vor der Montage des PowerChuck P die Before you fit the PowerChuck P, slightly ~ Avant montage du mandrin PowerChuck

zwei O-Ringe ¢ 11 x 2,5 (55) leicht einfet-  grease the two O-rings @ 11 x 2,5 (55) and P, graisser les deux joints toriques @ 11 x

ten und in die Bohrungen auf der Grund-  place them in the boreholes on the under- 2,5 (55) et les placer dans les percages

plattenunterseite legen. side of the base plate. sur la face inférieure de la plaque de
base.
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HINWEIS NOTICE INDICATION

Fehlfunktion durch Druckabfall:

Das nicht einlegen der beiden O-Ringe
2 5 x 1.5 kann zum entweichen der Luft
flihren.

Die beiden O-Ringe @ 5 x 1.5 leicht
einfetten und in die Bohrungen (Luftzu-
fihrung fir Luftdurchfiihrung) auf der
Grundplattenunterseite legen.

Malfunction due to pressure drop:

Failure to fit the two O-rings @ 5 x 1.5
may result in air escaping.

Lightly grease the two O-rings (2 5 x
1.5) and place them in the boreholes (Air
supply for air passage) on the underside
of the base plate.

Dysfonctionnement di a une chute de
pression :

Si les deux joints toriques de @ 5 x 1,5
ne sont pas mis en place, cela peut
entrainer une fuite d‘air.

Graisser légérement les deux joints to-
riques de @ 5 x 1,5 et les placer dans les
trous (Arrivée d’air, alimentation pneuma-
tique) situés sur la face inférieure de la
plaque de base.

Auflageflachen reinigen.

Spannfutter vorsichtig auf der Montage-
flache plazieren, Zylinderschrauben M12
(72, nicht im Lieferumfang enthalten) ein-
setzen und leicht anziehen.

%

Clean the contact surfaces.

Carefully place PowerChuck P on the
mounting surface, insert M12 socket
head bolts (72, not included) and tighten
them slightly.

Nettoyer les surfaces de contact.

Placer avec précaution le mandrin Power-
Chuck P sur la surface de montage, puis
insérer les vis a téte cylindrique M12 (72,
non inclus) et les serrer [égéerement.

EROWA &
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Spannfutter ausrichten, siehe Kapitel Align chuck, see chapter 6.3 Aligner le mandrin voir chapitre 6.3
6.3

Schrauben M12 (72) mit 80 Nm festzie-  Tighten M12 bolts (72) to 80 Nm. Serrer les vis M12 (72) a 80 Nm.

hen.

Schrauben M10 (71) mit 45 Nm festzie-  Tighten M10 bolts (71) to 45 Nm. Serrer les vis M10 (71) a 45 Nm.
hen.

AB W

Winkellage noch einmal kontrollieren, Recheck angular position, correctitifnec-  Recontrdler le positionnement angulaire
wenn notig korrigieren. essary. et le corriger, le cas échéant.

Durch mehrmahliges Offnen und Schlies-  Check the tightness and function of the  Contréler I'étanchéité et le fonctionne-
sen Dichtheit und Funktion des Spannfut-  PowerChuck by opening and closing it  ment du mandrin en I'ouvrant et en le fer-
ters kontrollieren. several times. mant a plusieurs reprises.

=
@
-£LJ
2,
)
o
v
9,
=)
=
O
—_
@
=3
o
o
<
=
®)
ad
L

EROWA




082

STANDARDIZATION

TOOLING SYSTEMS

ER-155332
DOC-161867-01

6.3  Spannfutter ausrichten
mit Ausrichtpaletten

6.3  Aligning chucks with
alignment pallets

6.3  Aligner les mandrins
avec des palettes d’ali-
gnement

WICHTIG

Die Ausrichtpalette @ 148 P ist ein sehr
genaues Messmittel und ist mit entspre-
chender Vorsicht und Sauberkeit zu be-
handeln.

Sollten Spuren von unsachgeméassem
Einsatz, Schlagen oder einer Nachbear-
beitung ersichtlich sein, so erléschen jeg-
liche Garantieanspriche.

IMPORTANT

The alignment pallet 148 P is a very ac-
curate measuring instrument and must be
treated with the appropriate cleanness.

If the alignment pallet shows any signs of
improper handling, hits or any subsequent
machining, this shall preclude any claims
to indemnification under guarantee.

IMPORTANT

La palette d'alignement @ 148 P constitue
un moyen de mesure particulierement
précis. Aussi doitelle étre traitée avec les
précautions d'usage, et étre maintenue
dans un parfait état de propreté.

La présence de traces d'utilisation non
conforme aux régles de I'art, de traces de
chocs ou de retouches entraine I'exclu-
sion de toute garantie.

WICHTIG

Um die héchstmdgliche Systemgenauig-
keit in lhrem Betrieb zu erreichen, wird
von uns empfohlen, alle PowerChuck P
Spannfutter mit der gleichen Ausrichtpa-
lette einzustellen und von Zeit zu Zeit zu
kontrollieren.

IMPORTANT

In order to achieve the highest possible
system accuracy in your plant, we recom-
mend that you equip all the PowerChuck
P chucks with the same alignment pallet
and check them from time to time.

IMPORTANT

Pour assurer un fonctionnement optimal
de vos installations, nous recommandons
de procéder au réglage de tous les man-
drins PowerChuck P avec la méme palette
d'alignement et de controler ce réglage a
intervalles réguliers.

6.3.1 Beispiel fiir das Ausrichten
an einem PowerChuck P ohne

Grundplatte

Ausrichtpalette in das Spannfutter einset-
zen.

Spannfutter schliessen.

(P2 =6 bar).

6.3.1  Alignment example on a Pow-

erChuck without base plate

Insert alignment plate into chuck.

Close chuck
(P2 =6 bar).

6.3.1 Exemple d'alignement sur un
PowerChuck P sans plaque

de base

Insérer la palette de positionnement dans
le mandrin.

Fermer le mandrin

(P2 = 6 bar).

WICHTIG

P2 und P3 mussen jetzt wieder drucklos
sein.

IMPORTANT

P2 and P3 must now be without pressure
again.

IMPORTANT

P2 et P3 doivent alors étre a nouveau
dépressurisées.

Befestigungsschrauben (71) I8sen, bis
das Spannfutter in alle Richtungen frei
verschoben werden kann.

Spannfutter mit Hilfe der Ausrichtpalette
ausrichten.

Befestigungsschrauben (71) festziehen mit
Drehmonent 45 Nm.

Loosen attachment bolts (71) until the
chuck can be freely moved in all direc-
tions.

Align chuck with the help of the alignment
plate.

Tighten attachment bolts (71) to a torque
of 45 Nm.

Desserrer les vis de fixation (71) jusqu’a
ce que le mandrin puisse étre déplacé
librement dans toutes les directions.

Positionner le mandrin au moyen de la
palette de positionnement.

Serrer les vis de fixation (71) a 45 Nm.

EROWA &




ER-155332
DOC-161867-01

STANDARDIZATION

TOOLING SYSTEMS

Ausrichtpalette entfernen und Dichtring-
halter (3) wieder montieren.

Das PowerChuck P ist nun
betriebsbereit.

Remove alignment plate and put back
seal ring holder (3).

The PowerChuck P is now operational.

Enlever la palette de positionnement et
remonter la monture de joint d’étanchéité
(3).

Le mandrin PowerChuck P est mainte-
nant prét a étre utilisé.

6.3.2 Beispiel fiir das Ausrichten
an einem PowerChuck P mit

Grundplatte 158 x 228

Als Vorbereitung fiir den Einsatz der Aus-
richtpalette P @ 148 mit dem Spannzap-
fen F/M Production muss das PowerChuck
P (61) pneumatisch gedffnet werden.

6.3.2  Alignment example on a Pow-
erChuck with base plate 158

x 228

To prepare the use of the alignment pallet
with the chucking spigot F/M production,
open the PowerChuck P (61) pneumati-
cally.

6.3.2 Exemple d'alignement sur un
PowerChuck P avec plaque

de base 158 x 228

Comme opération préliminaire a I'utilisa-
tion d’'une palette de positionement avec
I'embout de serrage F/M production, il
convient d’ouvrir pneumatiquement le
mandrin PowerChuck P (61).

Die Befestigungsschrauben (72) an der
Grundplatte (1) mussen leicht gelést wer-
den.

Loosen the fixing bolts (72) on the base
plate (1) a bit.

Desserrer les vis de fixation (72) a la
plague de base (1) un peu.
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Ausrichtpalette  (66) einsetzen und Insert alignment pallet (66) and clamp Mettre en place la palette d'alignement
PowerChuck P (61) spannen. PowerChuck P (61). (66) et serrer le PowerChuck P (61).

6.3.3  Ausrichtvorgang auf festem 6.3.3  Alignment process on fixed 6.3.3  Procédure de positionnement
Maschinentisch: machine table: sur table de machine fixe :

WICHTIG IMPORTANT IMPORTANT

Mit Messuhr (76) nur Ausrichtflache (48) Move dial gauge (76) only along align-  Palper seulement la surface de réfé-

abfahren und parallel zur Achse des Ma- ment surface (48) and align parallel to the rence (48) avec le comparateur (76) et

schinentisches richten. axis of the machine table. la positionner parallelement a la table de
machine.
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Die Befestigungsschrauben (72) an der
Grundplatte (1) des PowerChuck P lber
Kreuz leicht anziehen.

72

Ausrichtgenauigkeit an der Grundplatte
kontrollieren und bei erreichter Toleranz
Schrauben mit vorgegebenem Drehmo-
ment festziehen.

Uber die Zentrumsbohrung (68) den Null-
punkt des PowerChuck P aufnehmen.

Lightly tighten the fixing bolts (72) on
the base plate (1) of the PowerChuck P
crosswise.

Serrer légerement les vis de montage
(72) sur la plaque de base (1) du Power-
Chuck P en croix.

-
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Check alignment accuracy and thighten
the screws to the specified torque when
the tolerance is reached.

Record the PowerChuck P datum point
through the centre borehole (68).

Vérifier la précision de I'alignement sur la
plague de base et serrer les vis au couple
spécifié lorsque la tolérance est atteinte.

Déterminer le zéro du mandrin Power-
Chuck P audessus du trou central (68)
via l'alésage central.

WICHTIG IMPORTANT IMPORTANT

Nach dem Ausrichtvorgang stellen Sie
sicher, dass alle Befestigungsschrauben
(72) mit dem vorgegebenen Drehmoment
angezogen sind.

Schrauben M12 (72) mit 80 Nm festzie-
hen.

After the alignment process, make sure
that all fastening screws (72) are tightened
to the specified torque.

Tighten M12 bolts (72) to 80 Nm.

Aprés le processus d'alignement, s'assu-
rer que toutes les vis de fixation (72) sont
serrées au couple spécifié.

Serrer les vis M12 (72) a 80 Nm.
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6.3.4  Ausrichten der Spannfutter- 6.3.4  Aligning the chuck angular 6.3.4 Alignement de la position
Winkellage position angulaire du mandrin

Die vier Befestigungsschrauben (72) des  Slightly loosen the four fastening screws Desserrer légérement les vis de fixation
PowerChuck P leicht 16sen. (72) of the PowerChuck P. (72) du PowerChuck P.

Zwei Uber Kreuz liegende Befestigungs- Slightly tighten two fastening screws (72) Serrer légerement deux vis de fixation
schrauben (72) leicht anziehen. lying crosswise. (72).

Ausrichtpalette (66) fir die Ermittlung Clamp the alignment pallet (66) on the  Serrer la palette d'alignement (66) sur le
der Parallelitdt oder Winkellage auf dem  PowerChuck P to determine the parallel-  PowerChuck P pour déterminer le paral-
PowerChuck P einspannen. ism or angular position. Iélisme ou la position angulaire.
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Mit der Messuhr (76) an die Ausrichtfla-
che (48) fahren und Messuhr auf O stel-
len.

Move dial gauge (76) to alignment sur-
face (48) and set to 0.

Déplacez le comparateur (76) sur la sur-
face d'alignement (48) et réglez le com-
parateur sur 0.

Lineal auf der ganzen Lange abfahren.
Durch Klopfen auf das PowerChuck P mit
einem Kupfer- oder Messingbolzen den
halben Wert der Abweichung korrigieren.
Um die Messuhr (76) zu schonen ist
darauf zu achten, dass immer vom der
Messuhr weg geklopft wird.

Move along the entire length of the rail.
Correct the PowerChuck P with half the
deviation value, using a copper or brass
pin.

In order to take good care of the dial
gauge (76), make sure that you always
tap away from it.

Palper la régle sur toute sa longueur.
Puis corriger la position du PowerChuck
P de la moitié de la valeur de I'écart en
utilisant un poingon en cuivre ou en laiton.
Pour la protection du comparateur (76) , il
convient de toujours taper dans la direc-
tion opposée du comparateur.
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Zuerst die zwei leicht angezogenen Be-
festigungsschrauben (72) nachziehen
und nachher die restlichen Befestigungs-
schrauben festziehen.

Schrauben M12 (72) mit 80 Nm festzie-
hen.

First retighten the two lightly tightened
fastening screws (72), then the remaining
fastening screws.

Tighten M12 bolts (72) to 80 Nm.

Resserrer d'abord les deux vis de fixation
(72) légerement serrées, puis les autres
vis de fixation.

Serrer les vis M12 (72) a 80 Nm.

Parallelitat kontrollieren.

Bei Abweichung der gewlnschten Tole-
ranz Vorgang wiederholen bis die erfor-
derliche Genauigkeit erreicht ist.

Check parallelism.

If there is a deviation from the desired
tolerance, repeat process until you have
reached the necessary accuracy.

Controler le parallélisme.

En cas d'écart supérieur a la tolérance
désirée, répéter la procédure précédente
jusqu'a obtenir la précision souhaitée.

WICHTIG

Der Nullpunkt der Z-Achse ist auf der Z-
Auflage (Zg) des PowerChuck P oder auf
der Ausrichtpalette auf den Z-Messfla-
chen aufzunehmen.

IMPORTANT

The zero point of the Z-axis must be cap-
tured on the Z-support (Zg) of the Power-
Chuck P or on the alignment pallet on the
Z-measuring surfaces.

IMPORTANT

Le point zéro de l'axe Z doit étre capturé
sur le support Z (Zg) du PowerChuck P
ou sur la palette d'alignement sur les sur-
faces de mesure Z.
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6.3.5 Ausrichtvorgang auf rotie-

rendem Maschinentisch:

PowerChuck P mit Messuhr (76) an Zen-
trumsbohrung (68) zur Rotationsachse
zentrisch ausrichten.
Befestigungsschrauben (72) mit dem er-
forderlichen Drehmoment festziehen.
Rundlauf nochmals prifen.

6.3.5 Alignment process on rota-

ting machine table:

Use dial gauge (76) to align PowerChuck
P centrically with reference to the rotation
axis with centre borehole (68).

Tighten the fastening screws (72) to the re-
quired torque.

Recheck concentricity.

6.3.5 Procédure de positionnement

sur table de machine tour-

) nante:
Aligner le PowerChuck P avec le compa-
rateur a cadran (76) au centre de |'alésage
central (68) par rapport a I'axe de rotation.
Serrer les vis de fixation (72) au couple de
serrage requis.
Vérifiez & nouveau la concentricité.

An der Ausrichtflache (48) wird das Power-
Chuck P durch Drehen des Maschinen-
tisches zur Langsachse der Maschine aus-
gerichtet und die Maschinensteuerung auf
0 gesetzt.

Turn the machine table to align the Pow-
erChuck P in relation to the alignment sur-
face (48), and set machine control to 0.

Positionner le PowerChuck P en faisant
tourner la table de la machine de fagon
que la surface de référence (48) coincide
avec l'axe longitudinal de la machine,
et mettre la commande de la machine a
zéro.
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WICHTIG IMPORTANT IMPORTANT

Nach dem Ausrichtvorgang stellen Sie
sicher, dass alle Befestigungsschrauben
(72) mit dem erforderlichen Drehmoment
angezogen sind.

Das entsprechende Anzugsmoment ent-
nehmen Sie der Betriebsanleitung des
Spannfutters.

After the alignment process, make sure
that all fastening screws (72) are tightened
to the required torque.

The corresponding tightening torque can
be found in the operating instructions of
the chuck.

Aprés le processus d'alignement, assu-
rez-vous que toutes les vis de fixation
(72) sont serrées au couple de serrage
requis.

Le couple de serrage correspondant se
trouve dans le mode d'emploi du mandrin.

WICHTIG IMPORTANT IMPORTANT

Der Nullpunkt der Z-Achse ist auf der Z-
Auflage (Zg) des PowerChuck P oder auf
der Ausrichtpalette auf den Z-Messfla-
chen (nur bei ER-138950 mdglich) aufzu-
nehmen.

The zero point of the Z-axis must be cap-
tured on the Z-support (Zp) of the Power-
Chuck P or on the alignment pallet on the
Z-measuring surfaces (only possible with
ER-138950).

Le point zéro de I'axe Z doit étre capturé
sur le support Z (Zg) du PowerChuck P
ou sur la palette d'alignement sur les sur-
faces de mesure Z (seulement possible
avec ER-138950).

EROWA &
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6.4 Palette vorbereiten

6.4.1  Spannzapfen an Palette mon-

tieren

Spannzapfen F/M Production (31) ER-
010742 auf die Palette schrauben.

M10 Schraube (71) mit 35 Nm anziehen.

6.4  Prepare pallet
6.4.1 Fit the clamping spigot to the
pallet

Mount chucking spigot:
Mount included chucking spigot produc-
tion F/M (31) ER-010742 on to pallet.

Tighten M10 bolt (71) to 35 Nm.

6.4  Préparer la palette

6.4.1 Monter la tige de préhension

sur la palette

Montage de la tige de préhension :

Visser la tige de préhension F/M produc-
tion (31) ER-010742 faisant partie de la
livraison sur la palette.

Serrer la vis M10 (71) a 35 Nm.

HINWEIS NOTICE INDICATION

Falls ein Spannzapfen F/A verwendet
wird, ist darauf zu achten, dass er in die
Aussparung der Palette einrastet!

In case you use a chucking spigot type
F/A, make sure the lower part fits into the
slot of the pallet!

En cas d'utilisation d'une tige de préhen-
sion F/A, il convient de veiller a ce qu'elle
vienne s'encliqueter dans I'énvidement de
la palette !

Durch das Ringstick (73) werden allfalli-
ge Axialfehler des M10 Gewindes elimi-
niert.

The Ring piece (73) will eliminate any
axial errors of the M10 thread.

La Rondelle (73) permet d' éli-miner des
erreurs axiales éventuelles dues au filetage
M10.
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6.4.2 Montage EWIS Rapid Chip

ER-094168
EWIS Rapid Chip
mit Halter SW14

Chip zur Identifikation von Paletten und
Elektrodenhaltern.

6.4.2 Montage EWIS Rapid Chip

ER-094168
EWIS rapid chip
with holder SW14

Chip for the identification of pallets and
electrode holders.

6.4.2 Montage EWIS Rapid Chip

ER-094168
Puce EWIS rapid
avec support SW 14

Puce pour identification de palettes et
porte-éléctrodes.

HINWEIS

Kollisionsgefahr

Bei der Verwendung von EWIS
Chip ER-035154 (Farbe schwarz,
Lange 13 mm) kann es zu Kollisionen
mit dem Greifer und / oder dem Lesekopf
kommen.

Es ist zwingend der EWIS Chip
ER-094168 (Farbe lichtgrau, Lange 8 mm)
zu verwenden.

EWIS Chip
ER-035154

NOTICE

Risk of collision

When using EWIS Chip ER-035154
(color black, length 13 mm), collisions with
the gripper and / or the reading head may
occur.

It is imperative to use the EWIS chip
light grey,

ER-094168 (colour
8 mm).

length

INDICATION

Risque de collision

Lors de ['utilisation de la puce EWIS
ER-035154 (couleur noir, longueur 13 mm),
des collisions avec la pince et/ ou la téte de
lecture peuvent se produire.

Absolument utiliser la puce EWIS
ER-094168 (couleur gris clair,
longueur 8 mm).

EWIS Chip
ER-094168

P
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6.4.3 Montage Dichtschraube M10 6.4.3 Assembly sealing screw M10 6.4.3 Montage de la vis d’étan-

chéité M10
Nicht bendtigte M10 Gewinde kénnen mit ~ Unused M10 threads can be sealed with  Les filetages M10 non utilisés peuvent
der Dichtschraube M10 abgedichtet wer-  the M10 sealing screw. étre bouchés avec le bouchon fileté M10.

den.

f
»—rgx 2135

12.8+=

- 9x M10

37

HINWEIS NOTICE INDICATION

Die Stitzflisse (37) dirfen weder gelost  Neither loosen nor retighten the support  Les butées (37) ne doivent étre ni desser-

noch nachgezogen werden. feets (37). rées ni resserrées.
6.44 Montage Referenzschraube 6.4.4  Mounting reference screw 6.4.4 Montage de la vis de réfé-
rence

Referenzschraube (67) mit Schrauben-  Using a screwdriver, screw reference bolt ~ Avec un tournevis, visser la vis de réfé-
zieher bis Anschlag in die Palettenunter-  (67) into the underside of the pallet (69) rence (67) jusqu'en butée dans la face
seite (69) einschrauben. until it stops. inférieure (69) de la palette.

—=+M 10—=—

30

[e—16.5—=

HINWEIS NOTICE INDICATION

Sichern des M 10 Gewindes mit Loctite ~ Additionally secure the M10 thread with  Arréter le filetage M10 au moyen de Loc-
222 oder einer gleichwertigen Schrau- Loctite 222 or an equivalent boltlocking  tite 222 ou au moyen d'un produit de frei-
bensicherung. agent. nage de vis équivalent.
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6.5 Werkstilick oder Elek-
trode auf die Palette
spannen.

6.5 Clamp workpiece or
electrode on pallet.

6.5 Serrer la piéce ou I'élec-
trode sur la palette.

HINWEIS

Fur die korrekte / ausreichende Befesti-
gung der Werkstlicke auf der Palette ist
der Anwender verantwortlich!

NOTICE

The user is responsible for the correct/
sufficient fastening of the workpieces on
the pallet!

INDICATION

L'utilisateur est responsable de la fixa-
tion correcte/suffisante des piéces sur la
palette !

Durch Palette (62) mit M8 Schrauben
(70) oder durch Werkstuick (74) mit M10
Schrauben (71).

Through pallet (62) with M8 bolts (70) or
through blank (74) with M10 bolts (71).

Par palette (62) avec vis M8 (70) ou par
piéce (74) avec vis M10 (71).

HINWEIS NOTICE

Der Spannvorgang der Palette in das
PowerChuck P ist in dem Kapitel 6.7 be-
schrieben.

The process of clamping the pallet in the
PowerChuck P is described in Section
6.7.

INDICATION

La procédure de serrage de la palette
dans le PowerChuck P est décrite au cha-
pitre 6.7.

EROWA
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6.6 Dichtringmontage

6.6.1 Manuell

Vor der Montage des Dichtrings sind die
vier Gewindestifte (21) zu I6sen.

Dichtring (4) manuell auf das Power-
Chuck P (61) aufsetzen und die vier Ge-
windestifte (21) festziehen.

6.6  Sealing ring assembly
6.6.1 Manually

Before fitting the sealing ring, loosen the
four setscrews (21).

Place the sealing ring (4) manually on the
PowerChuck P (61) and tighten the four
set screws (21).

6.6 Montage de la bague
d’étanchéité
6.6.1 Manuellement

Avant de procéder au montage de la
monture de joint d'étanchéité, desserrer
les quatres vis sans tete (21)

Placer manuellement la monture de joint
d'étanchéité (4) sur le PowerChuck P (61)
et serrer les quatre vis sans téte (21).

6.6.2 Automatisch

Dichtring (4) via Handlinggerat oder ma-
nuell auf das PowerChuck P (61) aufset-
zen.

6.6.2 Automatically

Place sealing ring (4) on PowerChuck P
(61) either manually or with the handling
facility.

6.6.2 Automatique

Placer le joint d'étanchéité (4) manuelle-
ment ou au moyen de l'engin de manu-
tention sur le mandrin PowerChuck P
(61).

WICHTIG

Die Position der Positionierstifte (25) und
der Referenzmarken (8) missen Uberein-
stimmen.

IMPORTANT

The position of the positioning levers (25)
and the refernce marks (8) must be identi-
cal.

IMPORTANT

La position du doigts de positionnement
(25) et celle du marques de référence (8)
doivent coincider.
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6.7 Inbetriebnahme Spann-
futter

Blaspistole ansetzen, aktivieren, vom

Ruickschlagventil entfernen.

Spannfutter kann sich durch entweichen-
de Luft von selbst wieder schliessen.

6.7 Commissioning chuck

Put air jet into place, activate, then re-
move from check valve.

Chuck can close again automatically due
to escaping air.

6.7 Mise en service du
mandrin

Appliquer le pistolet & air comprimé, I'action-

ner, puis I'enlever du clapet de nonretour.

Le mandrin peut se refermer automati-

quement en raison de I'air qui s'échappe.

Werkstlcktrager, Palette usw. unter Be-
achtung der Referenzmarken (8) einset-
zen.

Insert workpiece carrier, pallet, etc. taking
note of the reference marks (8).

Engager la portepiéce, la palette, etc.
en tenant compte des marques de réfé-
rencedans (8).

EROWA &
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WICHTIG IMPORTANT IMPORTANT
Spannfutter komplett entliiften. Completely deaerate PowerChuck P. Purger complétement l'air du mandrin

PowerChuck P

Spannfutter einsatzbereit. Mandrin PowerChuck P prét.

WICHTIG IMPORTANT IMPORTANT

Spannfutter kann sich durch entweichen- Chucks can close by themselves due to Les mandrins peuvent se fermer d'eux-
de Luft von selbst schliessen. escaping air. mémes a cause de l'air qui s'échappe.
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7. Instandhaltung /
Wartung

Die Wartung ist wie vorgeschrieben
einzuhalten, ansonsten sind die Sicher-
heitsfunktionen nicht mehr gewahrleistet.

Fette fur EROWA Tooling

7. Maintenance /
Servicing

Maintenance must be carried out as pre-
scribed, otherwise, the safety functions
are no longer guaranteed.

Greases for EROWA Tooling

7. Maintenance /
entretien

L'entretien doit étre respecté comme
prescrit, sinon les fonctions de sécurité
ne sont plus garanties.

Graisses pour outillage Erowa

Piktogramm Von EROWA verwendet und empfohlen ER-Nr.
Icon Used and recommended by EROWA ER-No.
Pictogramme Utilisé et recommandé par EROWA N° ER

Alternativen
Alternatives
Alternatives

OKS 403

ER-001674 (1000g)

KLUBER STABURAGS NBU 12

ER-019342 (50g)
ER-095050 (400g)
ER-095051 (1000g)

OKS 1155

ER-077088 (500g)

HINWEIS NOTICE INDICATION

Die Zentrierprismen (6) miissen beim Ein-
setzen von P Paletten immer mit einem
leichten Fettfilm versehen sein!

Das geeignete Fett um die Zentrierpris-
men leicht zu fetten ist das Staburags
NBU 12 von Kluber oder ein gleichwer-
tiges Montagefett.

With the use of P pallets the centering
prisms (6) should always wear a slight
cover of grease!

The suitable grease for greasing slightly
the centering prisms is Staburags NBU
12 from Kluber or an equivalent assembly
grease.

En utilisation avec P palettes les prismes de
centrage (6) doivent toujours étre couvert
avec une légére couche de graisse !

La graisse appropriée pour graisser légére-
ment les prismes de centrage est la graisse
Staburags NBU 12 de Kliber ou une
graisse de montage équivalente.
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Kleber fiir
EROWA Tooling

Adhesive for
EROWA Tooling

Colle pour
EROWA Tooling

Piktogramm Von EROWA verwendet und empfohlen ER-Nr. Alternativen
Icon Used and recommended by EROWA ER-No. Alternatives
Pictogramme Utilisé et recommandé par EROWA N° ER Alternatives
. ER-055520 (50 ml)
Loctite 222 ER-055522 (250 m) 0
Loctite 243 ER-055524 (50 ml) 0
Loctite 270 ER-055525 (50 ml) 0
Loctite 542 ER-059807 (250 ml) 0
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71 Wartungsintervalle

Wird einer der folgenden Werte erreicht,
sind die PowerChuck P Spannfutter einer
Wartung zu unterziehen.

200'000 Spannzyklen (6ffnen /schliessen)
oder

3 Jahre Einsatzdauer

oder

15‘000 h Maschinen-Betriebszeit

-  Empfehlung die Praventivwartung
mit dem Reparatur-Kit ER-115749
durchzuflihren. Verschleissbehaftete
O-Ringe, Federn, Kugeln werden er-
setzt.

Eine vollstandige Anleitung zur Uber-
holung der PowerChuck P liegt dem
Reparatur-Kit ER-115749 bei.

oder

- Empfehlung die Praventivwartung
mit dem Reparatur-Kit ER-115844
durchzuflihren. Verschleissbehaftete
O-Ringe, Federn, Kugeln sowie der
Sperring werden ersetzt.

Eine vollstandige Anleitung zur Uber-
holung der PowerChuck P liegt dem
Reparatur-Kit ER-115844 bei.

- Empfehlung: Durchfiihren der Funkti-
onskontrolle nach der Wartung.

oder

- Empfehlung: Durchfiihren der Spann-
kraftkontrolle.
Details dazu siehe Kapitel 7.3.

71 Maintenance intervals

If one of the following values is reached,
the PowerChuck P chucks must be ser-
viced.

200,000 clamping cycles (open/close)
or

3 years operation time

or

15,000 h machine operating time

- Recommended to perform preventive
maintenance using the ER-115749
repair kit. Worn O-rings, springs, balls
are replaced.

Complete instructions for overhauling

the PowerChuck P are included with
the ER-115749 repair kit.

or

- Recommended to perform preventive
maintenance using the ER-115844

repair kit. Worn O-rings, springs,
balls, as well as the piston ring, are
replaced.

Complete instructions for overhauling
the PowerChuck P are included with
the ER-115844 repair kit.

- Recommended: Performing the func-
tional check after maintenance.

or

- Recommended: Carry out the clamp-
ing power check.
For details, see Section 7.3.

71 Intervalles d’entretien

Sil'une des valeurs suivantes est atteinte,
les mandrins PowerChuck P doivent faire
I'objet d'une maintenance.

200 000 cycles de serrage (ouvrir/fermer)
ou

3 ans d’utilisation

ou

15 000 h de service de machine

- Il est recommandé de procéder a la
maintenance préventive avec le kit de
réparation ER-115749. Les joints to-
riques, ressorts et sphéres usés sont
remplacés.

Des instructions complétes pour la ré-
vision des PowerChuck P sont fournies
avec le kit de réparation ER-115749.

ou

- Il est recommandé de procéder a la
maintenance préventive avec le kit de
réparation ER-115844. Les joints to-
riques, ressorts et sphéres usés ainsi
que I'anneau d'arrét sont remplacés.
Des instructions complétes pour la ré-
vision des PowerChuck P sont fournies
avec le kit de réparation ER-115844.

- Recommandation procéder au
contréle de fonctionnement apres la
maintenance.

ou

- Recommandation procéder au
contrble de la force de serrage.
Voir les détails a ce sujet au chapitre
7.3.

HINWEIS

Nicht durchfiihren der empfohlenen War-

tungen kann zu folgenden Stérungen/

Funktionsverlusten fiihren:

- Die Spannfutter kénnen nicht mehr
gedffnet werden.

NOTICE

Failure to perform the recommended
maintenance may result in the following
malfunctions/loss of function:

- The chucks can no longer be opened.

INDICATION

La non-exécution des opérations de

maintenance recommandées peut entrai-

ner les dysfonctionnements suivants :

- Les mandrins ne peuvent plus étre
ouverts.
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7.2  Wartung Produkte all-
gemein

Produkte nach Gebrauch sauber reinigen
und gegen Korrosion schiitzen. Zum Bei-
spiel mit BRANOtect Alll, ER-010734.

Ausrichtpaletten:

Nach Gebrauch die Ausrichtpaletten sau-
ber reinigen, gegen Korrosion schutzen
und in die Originalverpackung zuriickle-
gen.

Defekte, sprode O-Ringe, Dichtringe,
Dichtlippen, Dichtungen ersetzen.

7.2 Maintenance products
in general

Clean products after use and protect
against corrosion. For example, with
BRANOtect Alll, ER-010734.

Alignment pallets:

After use, clean the alignment pallets,
protect them against corrosion, and return
them to their original packaging.

Replace defective, brittle O-rings, sealing
rings, sealing lips, gaskets.

7.2 Maintenance produits
en général

Apres utilisation, nettoyer les produits et les
protéger contre la corrosion. Par exemple
avec BRANOtect Alll, ER-010734.

Palettes de positionnement :

Nettoyer soigneusement les palettes de
positionnement apres utilisation, les pro-
téger de la corrosion et les replacer dans
leur emballage d'origine.

Remplacer les joints toriques, joints
d’étanchéité, lévres d’étanchéité et joints
défectueux ou secs.

HINWEIS

Sachschaden bei falscher Wartung

Bei unsachgemasser Wartung kann das
Produkt Schaden nehmen.

Die Wartung der Spannfutter darf aus-
schliesslich durch Fachpersonal ausge-
flhrt werden!

Bei Bedarf konnen die Spannfutter zur
Wartung auch an das EROWA Werk ge-
sendet werden.

Ein entsprechendes Angebot erfolgt tber
die Verkaufsgesellschaft.

NOTICE

Property damage due to incorrect
maintenance

Improper maintenance may cause dam-
age to the product.

Maintenance of the chucks must be car-
ried out by qualified personnel only!

If necessary, the chucks can also be sent
to the EROWA factory for maintenance.

A corresponding offer can be obtained
from the sales department.

INDICATION

Dégats matériels en cas de mainte-
nance inappropriée

Le produit peut étre endommagé s'il n'est
pas entretenu correctement.

La maintenance des mandrins de serrage
doit étre effectuée exclusivement par du
personnel qualifié !

Si nécessaire, les mandrins peuvent éga-
lement étre envoyés a l'usine EROWA
pour la maintenance.

Une offre correspondante est faite par la
société de vente.

WICHTIG

Die Einhaltung der Wartungsintervalle
und Wartungsarbeiten gewahrleistet das
sichere Spannen und wirkt sich positiv auf
die Lebensdauer der Produkte aus.

Je nach Einsatzgebiet kann sich die War-
tungsintervall-Zeit reduzieren (z.B. durch
sehr starke Verschmutzung, abrasives
Produktionsumfeld, etc.).

Zur Wartung der Spannfutter stehen Re-
paratur-Kits zur Verfiigung. Diese bein-
halten alle notwendigen Verschleissteile.

Es dirfen ausschliesslich EROWA AG
Originalteile verwendet werden.

Die Hinweise in der Bedienungsanleitung
der Reparatur-Kits sind zu beachten.

IMPORTANT

Compliance with the maintenance inter-
vals and maintenance tasks ensures safe
clamping and has a positive effect on the
service life of the products.

Depending on the application, the mainte-
nance interval time may be reduced (e.g.,
due to very heavy contamination, abra-
sive production environment, etc.).

Repair kits are available for maintenance
of the chucks. These include all neces-
sary wear parts.

Only EROWA AG original parts must be
used.

The information in the operating instruc-
tions of the repair kits must be observed.

IMPORTANT

Le respect des intervalles de mainte-
nance et des opérations de maintenance
garantit un serrage sar et a un effet positif
sur la durée de vie des produits.

Selon I'application, la durée de l'intervalle
de maintenance peut étre réduite (par ex.
en raison d'un trés fort encrassement,
d’'une environnement de production cor-
rosif, etc.).

Des kits de réparation sont disponibles
pour la maintenance des mandrins. lls
contiennent toutes les piéces d'usure
requises.

Seules des pieces d’origine EROWA AG
doivent étre utilisées.

Les indications figurant dans les instruc-
tions d'utilisation es kits de réparation
doivent étre respectées.
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WICHTIG IMPORTANT IMPORTANT

Si des bruits de battement importants
et génants apparaissent au niveau du
joint, les silencieux (81, 4 piéces, clé de
13) peuvent étre démontés, nettoyés et
remontés.

Treten starke, stérende Flattergerdusche
bei der Dichtung auf, kénnen die Schall-
dampfer (81, 4 Stiick, Schlisselweite 13)
ausgebaut, gereinigt und wieder einge-
baut werden.

If strong, disturbing fluttering noises oc-
cur from the seal, the silencers (81, 4
units, wrench size 13) can be removed,
cleaned, and reinstalled.
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7.3  Wochentliche Wartung

Die Spannfutter nur im geschlossenem
Zustand reinigen.

Z-Auflagen (7), Kugeln (15), Konus (81)
mit einem Lappen reinigen.

Kugeln (15) wochentlich fetten.

Zentrierprismen (6) und Z-Auflagen (7)
reinigen und gegen Beschadigung durch
Schlage schitzen.

Dichtung ER-005070 (18) und Spéane-
schutz ER-014687 (5), sofern hart oder
sprode, ersetzen.

Sichtkontrolle auf dussere Beschadigung
von Gehduse, Kugeln, Z-Auflagen, Zent-
rierprismen, Pneumatikschlauchen.

Uberpriifung der Reinigungsfunktion.

Nach Gebrauch Spannfutter reinigen und
gegen Korrosion schiitzen.

&on
\

7.3  Weekly maintenance

Clean the chucks only when they are
closed.

Clean Z-supports (7), balls (15), taper
(81) with a cloth.

Grease balls weekly (15).

Clean and protect centering prisms (6)
and Z-supports (7) against damage
through knocks.

Replace seal ER-005070 (18) and Chip
guard ER-014687 (5) when hard or brittle.

Visual inspection for external damage
to housings, balls, Z-supports, centring
prisms, pneumatic hoses.

Checking the cleaning function.

Clean the chuck after use and protect it
against corrosion.

)

7.3 Maintenance hebdoma-

daire

Nettoyer les mandrins
lorsqu’ils sont fermés.

uniquement

Nettoyer les appuis Z (7), spheres (15),
cone (81) avec un chiffon.

Graisser les billes une fois par semaine
(15).

Nettoyer et protéger les prismes de cen-
trage (6) et les appuis Z (7) contre les
dommages dus aux chocs.

Remplacer le joint ER-005070 (18) et la
protection contre les copeaux @ 148 ER-
014687 (5), dans la mesure ou ils ont
durci et sont devenus cassants.

Contréle visuel des dommages externes
sur les boitiers, les billes, les supports en
Z, les prismes de centrage, les flexibles
pneumatiques.

Vérification de la fonction de nettoyage.

Nettoyer le mandrin aprés utilisation et le
protéger contre la corrosion.

o

2

-\

) N

WICHTIG IMPORTANT IMPORTANT

Bei Ubermassiger Abnutzung oder Be-
schadigung kann auch das Gehause des
PowerChuck P ersetzt werden.

Hierzu das Reparaturgehduse Power-
Chuck P ER-115895 anwenden.

Ausnahme: Bei den Produkten ER-
136056, ER-117959 und ER-115290 ist
dieses Reparaturgehause nicht anwend-
bar.

At the same time, check the casing of the
PowerChuck P for wear or damage and
replace if necessary.

Use the PowerChuck P ER-115895 repair
housing for this purpose.

Exception: This repair housing is not ap-
plicable to the products ER-136056, ER-
117959 and ER-115290.

Dans le méme temps, vérifiez le boitier du
PowerChuck P d'usure ou de dommages
et le remplacez si nécessaire.

Utiliser pour cela le corps de réparation
PowerChuck P ER-115895.

Exception : ce boitier de réparation n’est
pas compatible avec les produits ER-
136056, ER-117959 et ER-115290.
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7.4  Uberpriifungen

Produkte auf mechanische Beschadi-
gungen prifen, (Sichtkontrolle auf Risse,
Dellen, etc.). Beschadigte Teile / Produkte
mussen ausgetauscht, ersetzt werden.

Kontrolle der
Reinigungsfunktion:

Das Spannfutter muss gedffnet werden und
die Reinigungsluft (P3) eingeschaltet sein.
Die Hand flach lber die einzelnen Rei-
nigungsbohrungen (9, total 12x) des
Spannfutters halten und den Luftdurch-
fluss Uberprifen.

7.4 Checks

Check products for mechanical damage,
(visual inspection for cracks, dents, etc.).
Damaged parts/products must be ex-
changed, replaced.

Checking the
cleaning function:

The chuck must be open and the cleaning
air (P3) must be turned on.

Hold your hand flat over each cleaning
borehole (9, total 12x) of the chuck and
check the air flow.

7.4 Vérifications

S’assurer de l'absence de dommages
mécaniques sur les produits (contrdle
visuel de fissures, bosses, etc.). Les
pieéces/produits endommagés doivent
étre remplacés.

Controle de la
fonction de nettoyage :

Le mandrin doit étre ouvert et 'air de net-
toyage (P3) doit étre activé.

Maintenir la main a plat sur les différents
pergages du nettoyage (9, total 12x) du
mandrin et controler le débit d’air.

WICHTIG

Sind bei der Kontrolle Reinigungsboh-
rungen (9) verstopft, missen diese gerei-
nigt und nochmals kontrolliert werden.
Wenn die Bohrungen nicht gereinigt wer-
den kdnnen, muss das Spannfutter ausge-
tauscht oder revidiert werden.

IMPORTANT

If any cleaning boreholes (9) have been
blocked during cleaning, they must be
cleaned and checked again.

If the boreholes can not be cleaned, the
chuck needs to be replaced or repaired.

IMPORTANT

Si les trous de nettoyage (9) sont bou-
chés pendant l'inspection, les nettoyer et
les vérifier a nouveau.

Si les trous ne peuvent pas étre nettoyés,
remplacer le mandrin ou le faire réviser.
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Kontrolle Montage der Spannzapfen:

Die Spannzapfen missen auf korrekte
Montage Uberprift und bei Bedarf mit ei-
nem Drehmomentschliissel nachgezogen
werden.

M10 Zylinderschrauben, Festigkeitsklas-
se 12.9, mit 35 Nm festziehen.

Details zur Spannzapfenmontage im Ka-
pitel 6 ersichtlich.

Check the installation of the clamping
spigots:

The clamping spigots must be checked
for correct installation and tightened with
a torque wrench if necessary.

Tighten M10 socket head bolts, strength
class 12.9, to 35 Nm.

Details on the installation of the chucking
spigot can be found in Section 6.

Contréle du montage des tiges de pré-
hension :

Contréler que les tiges de préhension
sont correctement montées et si néces-
saire les resserrer a l'aide d’une clé dyna-
momeétrique.

Serrer les vis a téte cylindrique M10,
classe de résistance 12.9, a 35 Nm.

Détails sur le montage des tiges de pré-
hension a consulter chapitre 6.
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Kontrolle der Spannkraft:

Die im Kapitel 4. Technische Daten auf-
gefuhrte Spannkraftangabe gilt ab Werk.
Durch den Einsatz der Spannfutter kann
und darf sich die Spannkraft bis auf 70%
des Nennwertes reduzieren.

Die Spannkraftkontrolle ist gemass der
Wartungsintervalle im Kaptiel 7.1 durch-
zufiihren.

Die Spannkraft der Spannfutter ist mit der
Kraftmessvorrichtung ER-157224 zu kon-
trollieren.

Ist die Spannkraft bei einem Spannfutter
ausserhalb der Toleranz, ist die Wartung
mit dem Reparatur-Kit ER-115749 oder
ER-115844 durchzufiihren.

Es wird empfohlen die Spannkraftkontrol-
le durch EROWA Fachpersonal ausfiih-
ren zu lassen.

Alternativ kann die Kraftmessvorrichtung
ER-157224 angeschafft werden, die Mes-
sung ist durch Fachpersonal durchzufiih-
ren.

Die Kraftmessvorrichtung muss in regel-
massigen Abstanden von EROWA ge-
pruft und kalibriert werden.

Checking the clamping power:

The clamping power specification listed
in chapter 4. Technical Specifications ap-
plies ex works. By using the chuck, the
clamping power can and may be reduced
to 70% of the nominal value.

The clamping power check must be car-
ried out according to the maintenance in-
tervals in Section 7.1.

The clamping power of the chucks must
be checked using the ER-157224 power
measuring device.

If the clamping power on a chuck is out of
tolerance, perform maintenance using the
ER-115749 or ER-115844 repair kit.

It is recommended to have the clamping
power check performed by EROWA quali-
fied personnel.

Alternatively, the ER-157224 power mea-
suring device can be purchased, and
the measurement must be performed by
qualified personnel.

The power measuring device must be
checked and calibrated by EROWA at
regular intervals.

Contréle de la force de serrage :

La force de serrage mentionnée dans le
chapitre 4 Caractéristiques techniques
est valable départ usine.Grace a lI'utili-
sation des mandrins, la force de serrage
peut étre réduite jusqu'a 70% de la va-
leur nominale.

Le controle de la force de serrage doit
étre effectué selon les intervalles de
maintenance indiqués au chapitre 7.1.

La force de serrage des mandrins doit
étre contrélée a l'aide du dispositif de
mesure de force ER-157224.

Si la force de serrage d’'un mandrin se
situe hors des tolérances, procéder a la
maintenance avec le kit de réparation ER-
115749 ou ER-115844.

Il est recommandé de faire effectuer le
controle de la force de serrage par du
personnel spécialisé€ EROWA.

Il est également possible de se procu-
rer le dispositif de mesure de force ER-
157224, la mesure doit étre effectuée par
du personnel qualifié.

Le dispositif de mesure de force doit étre
controlé et calibré a intervalles réguliers
par EROWA.
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7.5 Demontage / Montage

Spannfutter
Das Spannfutter steht unter hoher Feder-
spannung.
Wartungsarbeiten durch Fachpersonal

ausfiihren lassen.
Die Demontage und Montage der Spann-
futter ist hier folgend beschrieben.

7.5 Disassembly / Assem-
bly Chuck

The chuck is subjected to high spring ten-
sion.

Have maintenance work performed by
qualified personnel.

The disassembly and assembly of the
chuck are described below.

7.5 Démontage / montage
du mandrin

Le mandrin est sous haute tension de
ressort.

Confier les opérations de maintenance a
un personnel qualifié.

Le démontage et le montage du mandrin
sont décrits ci-dessous.

/N

Verletzung durch wedfliegende Teile
des Spannfutters

Das Spannfutter steht unter hoher Feder-
spannung. Durch wegfliegende Teile des
Spannfutters kann es zu Sachbescha-
digungen, schwere Korperverletzungen
(z.B Kopfverletzungen) oder Tod flihren.

- Demontage / Montage nur durch
Fachpersonal.

- Vorgeschriebenes Hilfsmaterial ver-
wenden.

- Anleitung befolgen.

N

Injury due to chuck parts flying away

The chuck is subjected to high spring ten-
sion. Chuck parts flying away may cause
damage to property, serious bodily injury
(e.g., head injury), or death.

- Disassembly/assembly by qualified
personnel only.

- Use prescribed auxiliary material.

- Follow instructions.

/N

Blessure par projection de piéces du
mandrin

Le mandrin est sous haute tension de res-
sort. L'éjection de piéces du mandrin peut
entrainer des dommages matériels, de
lourdes blessures (a la téte par exemple)
ou méme la mort.

- Démontage / montage par le person-
nel spécialisé uniquement.

- Utiliser le matériel auxiliaire prescrit.

- Suivre les instructions.

Fehlfunktion durch Montagefehler

Als Folge der Fehlfunktion kann die Pa-
lette / Werkstlcktrager wegfliegen und
zu Sachbeschadigungen, schwere Kor-
perverletzungen (z.B Kopfverletzungen)
oder Tod fuhren.

- Nach Demontage und erneuter Mon-
tage ist eine Funktionskontrolle durch-
zuftihren.

- Anleitung befolgen.

Malfunction due to mounting error

As a result of the malfunction, the pallet/
workpiece carrier may fly away and cause
damage to property, serious bodily injury
(e.g., head injury), or death.

- After disassembly and reassembly, a
function check must be carried out.

- Follow instructions.

/N

Dysfonctionnement lié a une erreur de
montage

Le dysfonctionnement peut entrainer
I'éjection de la palette/du porte-piéce et
occasionner des dommages matériels, de
graves blessures corporelles (a la téte par
exemple) ou la mort.

- Aprés le démontage et le remontage,
un contréle de fonctionnement doit
étre effectué.

- Suivre les instructions.
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Verletzung durch I6sen / brechen der
Spannfutter / Grundpaltte Befestigung

Durch 16sen oder brechen der Befesti-
gung kann das Spannfutter / die Grund-
platte wegdfliegen und zu Sachbescha-
digungen, schwere Korperverletzungen
(z.B Kopfverletzungen) oder Tod flihren.

- Montage nur durch Fachpersonal.

- Vorgeschriebenes Befestigungsmate-
rial verwenden.

- Anleitung befolgen.

Injury due to loosening/breaking of the
chuck/base plate attachment

If the attachment loosens or breaks, the
chuck/base plate may fly away and cause
damage to property, serious personal in-
jury (e.g., head injury), or death.

- Assembly by qualified personnel only.

- Use the specified mounting material.

- Follow instructions.

Blessure par desserrage / rupture de
la fixation des mandrins / de la plaque
de base

En cas de desserrage ou de rupture de la
fixation, la plaque de base peut étre éjec-
tée et entrainer des dommages matériels,
des blessures corporelles graves (par ex.
blessures a la téte) ou la mort.

- Montage par le personnel spécialisé
uniquement.

- Utiliser uniquement le matériel de
fixation prescrit.

- Suivre les instructions.

A\ VORSICHT

/A CAUTION

MAN\ATTENTION

Handhabung Spannfutter, Dichtring,
Paletten, Abdeckungen, Werkstiick

Beim Heben und Transportieren kénnen
die Produkte herunterfallen und zu Ver-
letzungen am Fuss oder Sachbeschadi-
gungen fuhren.

- Sicherheitsschuhe tragen.

Handling chuck, sealing ring, pallets,
covers, workpiece

When lifting and transporting, the prod-
ucts may fall and cause foot injury or
damage to property.

- Wear safety shoes.

Manipulation des mandrins, joints
d’étanchéité, palettes, couvercles,
piéces

Lors du levage et du transport, les pro-
duits peuvent tomber et provoquer des
blessures au pied ou des dégats maté-
riels.

- Porter des chaussures de sécurité.
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7.51 Reparatur-Kit oder Reparatur-
gehause fiir PowerChuck P

ER-115749
Reparatur-Kit fiir PowerChuck P

ER-115844
Reparatur-Kit fiir
PowerChuck P
mit Sperrring

ER-115895
Reparaturgehéduse
PowerChuck P

7.51 Repair kit or repair housing
for PowerChuck P

ER-115749
Repair kit for PowerChuck P

ER-115844

Repair kit for
PowerChuck P with
piston ring

ER-115895
Repair housing
PowerChuck P

7.51 Kit de réparation ou boitier de
réparation pour PowerChuck
P

ER-115749
Kit de réparation pour mandrin Power-
Chuck P

ER-115844

Kit de réparation pour
mandrin PowerChuck P
avec anneau d'arrét

ER-115895
Corps de réparation
PowerChuck P
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Die Reparatur-Kits dienen zur Reparatur

folgender PowerChuck P:

lowing PowerChuck P:

The repair kits are used to repair the fol-

Les kits de réparation servent a réparer

les PowerChuck P. suivants

PowerChuck P ohne Grundplatte,

PowerChuck P without base plate,

PowerChuck P sans embase, avec

mit 2 Luftdurchfiihrungen

with 2 air ducts

avec 2 passages d‘air

mit 2 Luftdurchfiihrungen with 2 air ports 2 passages d‘air ER-117959
PowerChuck P ohne Grundplatte PowerChuck P without base plate E:S\:\éerChUCk P sans plaque de ER-029436
PowerChuck P ohne Grundplatte | PowerChuck P without base plate | POWerchuck P sans plague de ER-115800
PowerChuck P g 150 PowerChuck P g 150 PowerChuck P @ 150 ER-029391
PowerChuck P g 150 PowerChuck P g 150 PowerChuck P g 150 ER-115254
PowerChuck P g 204 PowerChuck P g 204 PowerChuck P g 204 ER-029392
PowerChuck P g 204 PowerChuck P g 204 PowerChuck P @ 204 ER-115287
PowerChuck P 158 x 228 PowerChuck P 158 x 228 PowerChuck P 158 x 228 ER-115305
PowerChuck P 158 x 198 PowerChuck P 158 x 198 PowerChuck P 158 x 198 ER-024312
PowerChuck P 158 x 230 PowerChuck P 158 x 230 PowerChuck P 158 x 230 ER-044310
PowerChuck P/ R PowerChuck P /R PowerChuck P /R ER-029422
PowerChuck P @ 182 mit Dreh- PowerChuck P g 182 with rotatable | PowerChuck P @ 182 avec raccord

durchfiihrung 2-fach feedthrough 2-fold tournant 2 fois ER-115067
PowerChuck P @ 150 mm PowerChuck P g 150 mm PowerChuck P g 150 mm ER-115290
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7.5.2 Demontage des PowerChuck

P ohne Grundplatte

7.5.2 Dismantling of PowerChuck P

without baseplate

7.5.2 Démontage du PowerChuck P

sans plaque de base

Korperverletzung durch wegfliegende
Teile bei Montage oder Demontage

Person wird von wedfliegenden Teilen
Uberrascht und in der Folge verletzt.

Blutergisse, Prellungen, ernsthafte Ver-
letzungen.

Die Montage / Demontage darf nur von
Fachpersonal ausgefiihrt werden.

Bei der Montage und Demontage muss
der Montagezapfen immer eingesetzt
sein, Spannfutter steht unter Federspan-
nung.

Tragen von Schutzbrillen.

Injury due to parts flying off during as-
sembly or disassembly

Individual is surprised by parts flying
away and subsequently injured.

Bruises, contusions, serious injuries.

Assembly/disassembly may only be car-
ried out by qualified personnel.
During assembly and disassembly, the
mounting peg must always be inserted,;
chuck is under spring tension.

Wearing protective goggles.

Blessures corporelles dues a I'éjec-
tion de piéces lors du montage ou du
démontage

Des personnes peuvent étre surprises
par des piéces éjectées et blessées en
conséquence.

Hématomes, contusions, blessures sé-
rieuses.

Seul un personnel qualifié est habilité a
procéder au montage/démontage.

Lors du montage et du démontage, le te-
non de montage doit toujours étre utilisé,
le mandrin est sous tension de ressort.

Porter des lunettes de protection.

Vor dem Zerlegen muss der Dichtring (4)
entfernt werden und der Montagezapfen
(13) eingesetzt werden.

Anschliessend kann das Futter von der
Oberflache demontiert werden, auf der es
montiert ist.

Before dismantling, the seal ring (4) has
to be removed and the mounting peg (13)
has to be inserted.

Following, the chuck needs to be removed
from the surface it has been installed.

Avant le démontage, le joint d'étanchéité
(4) doit étre retirée, le tenon de montage
(13) doit étre inséré.

Ensuite, le mandrin peut étre retiré de la
surface ou il a été installé.
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PowerChuck P (61) unter eine Presse,
Frasmaschinenpinole etc. (85) legen mit
der Rickseite nach oben.

Mit leichtem Druck (P) auf den Sperrring
(83) druicken.

Der Druck ist nétig, da das PowerChuck P
unter Federdruck steht.

Der Montagezapfen (13) halt das gesam-
te Paket zusammen und kann nun ent-
fernt werden.

Place PowerChuck P (61) under a press,
milling machine quill, etc. (85) with the
backside facing up.

Exert light pressure (P) on the locking ring
(83).

The pressure is necessary because the
Power Chuck P itself is under spring pres-
sure.

The mounting peg (13) holds the package
together and can now be removed.

Placer le PowerChuck P (61) sous une
presse, une broche de fraiseuse, etc.
(85), posterieur en haut.

Appliquer une légere pression (P) sur
I'anneau d'arrét (83).

La pression est nécessaire parce que le
PowerChuck P est soumis a la pression
des ressorts.

Le tenon de montage (13) maintient I'en-
semble de I'emballage et peut maintenant
etre retiré.

Das Spannfutter steht unter Federdruck.

Druck (P) langsam verringern, bis sich die
Druckfedern (14) vollstandig entspannt
haben.

The chuck is under spring pressure.

Slowly reduce pressure (P) until the com-
pression springs (14) are completely un-
stressed.

Le mandrin est soumis a la pression des
ressorts.

Réduire lentement la pression (P) jusqu’a
ce que les ressorts (14) soient entiére-
ment détendus.

Die Druckfedern (14) und den Sperrring
(83) entfernen.

Remove the compression springs (14) and
the locking ring (83).

Retirer les ressorts (14) et I'anneau d'ar-
rét (83).
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Kugeln (15) aus dem Kugelhalter (86)
entfernen.

Remove the bills (15) from the bill holder
(86).

Enlever les billes (15) de la monture de
billes (86).

WICHTIG

Der Kugelhalter (86) ist in das Gehause
(84) eingeleimt und darf nicht demontiert
werden.

IMPORTANT

The ball holder (86) is bonded into the
casing (84) and must not be dismantled.

IMPORTANT

La monture de billes (86) est collée dans
le corps de mandrin (84). Elle ne doit pas
étre démontée.

WICHTIG IMPORTANT IMPORTANT

Nach der Demontage des PowerChuck P
mussen alle Einzelteile sauber gereinigt
werden.

Once you have dismantled the Power-
Chuck P, thoroughly clean all the indi-
vidual parts.

Aprés le démantélemant du PowerChuck

P, il faut nettoyer tous les pieces indivi-
duelles.
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7.5.3 Zusammenbau des Power-

Chuck P ohne Grundplatte

Nach dem Reinigen des Power-Chuck P
Gehauses und der Grundplatte kénnen
die Einzelteile durch diejenigen des Re-
paratur-Kits ersetzt werden.

7.5.3 Assembling the PowerChuck

P without baseplate

After cleaning the PowerChuck P case
and base plate, the parts can be replaced
with those of the repair kit.

7.5.3 Assemblage du PowerChuck

P sans plaque de base

Aprés le nettoyage du boitier et de la
plaque de base du Power-Chuck P, les
pieces peuvent étre remplacées par
celles du kit de réparation.

WICHTIG

Zum Eindlen der gereinigten Oberflachen
ein  Montagedl/ Korrosionsschutzspray
verwenden.

Zum Einfetten der gereinigten Teile Stabu-
rags NBU 12 von Kiuber Lubrication oder
ein gleichwertiges Montagefett verwenden.

IMPORTANT

Use an assembly oil/ corrosion protection
spray to oil the parts.

Use Staburags NBU 12 by Kluber Lubri-
cation or an assembly grease of similar
quality to grease the parts.

IMPORTANT

Il faut utiliser un huile de montage/ spray
de protection corrosion pour huiler les
piéces.

Il faut utiliser Staburags NBU 12
de Kllber Lubrication ou une graisse de
montage de qualité similaire pour lubrifier
les pieces.

Die 7 Kugeln (15) einfetten und in den
Kugelhalter (86) einsetzen.

Grease the 7 balls (15) and insert into
the ball holder (86).

Graisser les 7 billes (15) et les insérer
dans la monture de billes (86).

Innenseite des Gehauses (84) eindlen.

52 Druckfedern (14) einfetten und in die
daftir vorgesehenen Bohrungen im Ge-
hause einsetzen.

Die vier Positionen (87) nicht mit Federn
bestlicken.

Oil the inside of the casing (84).

Grease the 52 compression springs (14)
and insert into their boreholes in the cas-
ing.

Do not equip the 4 positions (87) with
compression springs.

Lubrifier l'intérieur du corps de mandrin
(84).

Graisser les 52 ressorts (14) et les insérer
dans les trous prévus a leur effet dans le
corps de mandrin.
Ne pas équiper les quatres positions (87)
avec des ressorts.
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HINWEIS NOTICE INDICATION

Die zwei O-Ringe @ 103.0 x 2.0 (56) am  Mount the two O-rings @ 103.0 x 2.0 (56)  Monter les deux joints toriques @ 103,0
Sperrring (83) montieren. on the locking ring (83). x 2,0 (56) sur I'anneau d'arrét (83).

Sperrring (83) eindlen und so auf die Fe-  Oil the locking ring (83) and mount it on Lubrifier 'anneau d’arrét (83). Le monter
dern (14) montieren, bis alle Federnin die  the springs (14) in such a way, that all the  sur les ressorts (14) de fagcon que tous les
dafir vorgesehenen Bohrungen im Sperr-  springs are placed in the boreholes pro-  ressorts s’engagent dans les trous cor-
ring eingreifen. vided for them. respondants de I'anneau d’arrét.

Montage des Sperrrings (83) in das Ge-  Fitting the locking ring (83) in the casing Montage de la bague de blockage (83)

hause (84). (84). dans le corps du mandrin (84).
Positionsstifte (25) einfetten. Apply grease to positioning pins (25). Graisser les goupilles de positionnement
(25).

WICHTIG IMPORTANT IMPORTANT

Die Positionsstifte (25) mussen in der  The positioning pins (25) must be in the  Les doigts de positionnement (25) doivent

richtigen Position zu den daflir vorgese-  right positions in relation to the relevant  se trouver en bonne position par rapport

henen Bohrungen (88) im Gehaduse (84)  boreholes (88) in the casing (84) and in  aux trous (88) correspondants dans le

und im Sperrring (83) stehen. the locking ring (83). corps de mandrin (84) et dans I'anneau
d'arrét (83).
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Gehause (84) mit montiertem Sperrring
(83) unter eine Presse, Frasmaschinenpi-
nole, etc. (85) legen.

Auf richtige Position des Sperrrings (83)
achten.

Sperrring (83) mit leichtem Druck vorsich-
tig gegen das Gehause (84) pressen.

Den Montagezapfen (13) wieder einset-
zen.

Place casing (84) with the locking ring
(83) attached under a press, milling ma-
chine quill, etc. (85).

Pay attention to the right position of the
locking ring (83).

Cautiously press the locking ring (83)
against the casing (84) with only light
pressure.

Then insert the mounting peg (13) again.

Placer le corps du mandrin (84) avec I'an-
neau d’arrét (83) monté sous une presse,
une broche de fraiseuse, etc. (85).

Faire attention concernant la bonne posi-
tion de I'anneau d’arrét (83).

En appliquant une légere pression, ap-
puyer prudemment la bague de blockage
(83) dans le corps du mandrin (84).

Puis ajouter de nouveau le tenon de mon-
tage (13).

)———=

Das Spannfutter kann wieder auf die ent-
sprechende Oberflache montiert werden
mittels der sechs Schrauben M10 x 30 (71).
Drehmoment 45 Nm.

The chuck can be placed again on the cor-
responding surface with the six M10 x 30
bolts (71).

Tighten them to 45 Nm.

Le mandrin peut étre remonté sur la sur-
face correspondante a l'aide des six vis
M10 x 30 (71).

Couple de serrage 45 Nm.

WICHTIG IMPORTANT IMPORTANT

Bei der Positionierung des PowerChuck
P muss beachtet werden, dass sich die
Referenzmarken (8) und die Anschluss-
bohrungen P2 und P3 in der richtigen
Lage zueinander befinden.

When positioning the PowerChuck P,
make sure that reference marks (8) and
connection boreholes P2 and P3 are in
the right position with reference to each
other.

Lors du positionnement du mandrin Power-
Chuck P, il convient de veiller a ce que les
marques de référence (8) et les orifices de
raccordement P2 et P3 soient en bonne
position les uns par rapport aux autres.
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Dichtringhalter (3) montieren und mit den  Put seal ring holder (3) into place and at-  Monter la monture du joint d’étanchéité
vier Gewindestiften (21) befestigen. tach with the four setscrews (21). (3) et la fixer avec les quatres vis sans
téte (21).

Funktionskontrolle Function check Controéle de fonctionnement

Um das PowerChuck P mit dem Luftan-  Opening the PowerChuck P with the air ~ Pour ouvrir le PowerChuck P avec le

schluss P2 zu 6ffnen, braucht es einen connection P2 requires an air pressure of  raccordement pneumatique P2; il faut de

Luftdruck von mindestens 6 bar. 6 bar. I’air comprimé a une pression d’au moins
6 bar.
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7.5.4 Demontage des PowerChuck

P mit Grundplatte

Vier Gewindestifte (21) 16sen und Dich-
tringhalter (3) entfernen.

Anschliessend sechs Schrauben M10x30
I6sen (71) und entfernen.

7.54  Dismantling of the Power-

Chuck P with baseplate

Unscrew the four setscrews (21) and re-
move seal ring holder (3).

Then losen and remove the six screws
M10x30 (71).

7.5.4 Démontag du PowerChuck P

avec plaque de base

Desserrer les quatres vis sans téte (21) et
enlever la monture du joint d’étanchéité (3).

Deserrer et retirer ensuite les six vis
M10x30 (71).

PowerChuck P unter eine Presse, Fras-
maschinenpinole etc. (85) legen (Grund-
platte (1) oben) und mit leichtem Druck
(P) auf das PowerChuck P drtcken.
(Der Druck ist nétig, da das PowerChuck
P unter Federdruck steht.)

Sechs Schrauben M8 x 20 (70) I6sen und
entfernen.

Place PowerChuck P under a press, mill-
ing machine quill, etc. (85) with the base-
plate (1) facing up, and exert light pres-
sure (P) on the Power Chuck P.

(The pressure is necessary because the
Power Chuck P itself is under spring pres-
sure.)

Unscrew and remove the six M8x20 bolts
(70).

Placer le PowerChuck P sous une presse,
une broche de fraiseuse, etc. (85) (plaque
de base (1) en haut). Appliquer une légere
pression (P) sur le PowerChuck P.

(La pression est nécessaire parce que le
PowerChuck P est soumis a la pression
des ressorts.)

Dévisser et enlever les six vis M8 x 20
(70).
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Das Spannfutter steht unter Federdruck.

Druck (P) langsam verringern, bis sich die
Druckfedern (14) vollstandig entspannt
haben.

The chuck is under spring pressure.

Slowly reduce pressure (P) until the com-
pression springs (14) are completely un-
stressed.

Le mandrin est soumis a la pression des
ressorts.

Réduire lentement la pression (P) jusqu’a
ce que les ressorts (14) soient entiere-
ment détendus.

Grundplatte (1) vom Gehause (84) abhe-
ben.

Die Druckfedern (14) und den Sperrring
(83) entfernen.

Kugeln (15) aus dem Kugelhalter (86)
entfernen.

Lift baseplate (1) from the casing (84).

Remove the compression springs (14)
and the locking ring (83).

P

Remove the bills (15) from the bill holder
(86).

Enlever la plaque de base (1) du corps de
mandrin (84).

Retirer les ressorts (14) et I'anneau d'ar-
rét (83).

Enlever les billes (15) de la monture de
billes (86).

WICHTIG

Der Kugelhalter (86) ist in das Gehause
(84) eingeleimt und darf nicht demontiert
werden.

IMPORTANT

The ball holder (86) is bonded into the

casing (84) and must not be dismantled.

IMPORTANT

La monture de billes (86) est collée dans
le corps de mandrin (84). Elle ne doit pas
étre démontée.
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Um die Druckfeder (14) und den O-Ring
(22) am Luftanschluss P2 zu ersetzen,
muss man zuerst den Ventilzylinder (89)
entfernen.

To replace compression spring (14) and O-
ring (22) on the air connection P2, remove
the valve cylinder (89) first.

Pour remplacer le ressort (14) et le joint
torique (22) au rac-cordement pneuma-
tique P2, il faut d’abord enlever la cage
de soupape (89).

HINWEIS

Nach der Demontage des PowerChuck P
mussen alle Einzelteile sauber gereinigt
werden.

NOTICE

Once you have dismantled the Power-
Chuck P, thoroughly clean all the indi-
vidual parts.

INDICATION

Aprés le démantéelemant du PowerChuck
P, il faut nettoyer tous les pieces indivi-
duelles.

Nach der Reinigung das beschadigte Ge-
hause mit Reparaturgehduse ER-115895
ersetzen.

Es wird empfohlen, die beschadigten O-
Ringe und Ubrigen Teile mit Reparatur-Kit
ER-115749 zu ersetzen.

After cleaning, replace the damaged cas-
ing with the repair housing ER-115895.

It is recommended to replace any other
parts other parts with the repair kit ER-
115749.

Aprés nettoyage, remplacer le corps de
mandrin endommagé par le corps de
réparation ER-115895.

Il est recommandé de remplacer les joints
toriques et les autres éléments défec-
tueux par les piéces correspondantes du
kit de réparation ER-115749.
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7.5.5 Zusammenbau des Power-

Chuck P mit Grundplatte

Nach dem Reinigen alle O-Ringe wieder
montieren, falls sie vor dem Reinigen ent-
fernt wurden.

7.5.5 Assembling of the Power-

Chuck P with baseplate

After cleaning, refit all the O-rings if they
were removed before cleaning.

7.5.5 Assemblage du PowerChuck

P avec plaque de base

Aprés nettoyage, remonter tous les joints
toriques si ceux-ci ont été enlevés avant
la nettoyage.

WICHTIG

Zum Eindlen der gereinigten Oberflachen
ein Montagedl/ Korrosionsschutzspray
verwenden.

Zum Einfetten der gereinigten Teile Stabu-
rags NBU 12 von Kliber Lubrication oder
ein gleichwertiges Montagefett verwenden.

IMPORTANT

Use an assembly oil/ corrosion protection
spray to oil the parts.

Use Staburags NBU 12 by Kliber Lubri-
cation or an assembly grease of similar
quality to grease the parts.

IMPORTANT

Il faut utiliser un huile de montage/ spray
de protection corrosion pour huiler les
pieces.

Il faut utiliser Staburags NBU 12 de KIlu-
ber Lubrication ou une graisse de mon-
tage de qualité similaire pour lubrifier les
pieces.

Um den Luftanschluss P2 zu montieren,
legt man zuerst die Druckfeder (14) und
den Kolben (16) mit dem daran montier-
ten O-Ring (22) in die Bohrung.

Danach schraubt man den Ventilzylinder
(89) in das Gewinde der Bohrung.

To fit the air connection P2, first place the
compression spring (14) and the piston
(16) with the O-ring (22) attached into the
borehole.

Then screw the valve cylinder (89) into
the thread of the borehole.

Die 7 Kugeln (15) einfetten und in den
Kugelhalter (86) einsetzen.

Grease the 7 balls (15) and insert into
the ball holder (86).

Pour monter le raccordement pneuma-
tique P2, replacer d’abord le ressort (14)
et le piston (16) avec le joint torique (22)
dans le trou.

Visser ensuite le cage de soupape (89)
dans le taraudage.

Graisser les 7 billes (15) et les insérer
dans la monture de billes (86).
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Innenseite des Gehauses (84) eindlen.

52 Druckfedern (14) einfetten und in die
dafir vorgesehenen Bohrungen im Ge-
h&use einsetzen.

Die vier Positionen (87) nicht mit Federn
bestlicken.

Oil the inside of the casing (84).

Grease the 52 compression springs (14)
and insert into their boreholes in the cas-

ing.
Do not equip the 4 positions (87) with
compression springs.

Lubrifier l'intérieur du corps de mandrin
(84).

Graisser les 52 ressorts (14) et les insérer
dans les trous prévus a leur effet dans le
corps de mandrin.
Ne pas équiper les quatres positions (87)
avec des ressorts.

HINWEIS NOTICE INDICATION

Die zwei O-Ringe @ 103.0 x 2.0 (56) am
Sperrring (83) montieren.

Mount the two O-rings @ 103.0 x 2.0 (56)
on the locking ring (83).

Monter les deux joints toriques @ 103,0
x 2,0 (56) sur I'anneau d'arrét (83).
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Montage des Sperrrings (83) in das Ge-
hause (84).

Positionsstifte (25) einfetten.

Sperrring (83) eindlen und so auf die Fe-
dern (14) montieren, bis alle Federn in die
dafir vorgesehenen Bohrungen im Sperr-
ring eingreifen.

Fitting the locking ring (83) in the casing
(84).

Apply grease to positioning pins (25).

Oil the locking ring (83) and mount it on
the springs (14) in such a way, that all the
springs are placed in the boreholes pro-
vided for them.

Montage de la bague de blockage (83)
dans le corps du mandrin (84).

Graisser les goupilles de positionnement
(25).

Lubrifier 'anneau d’arrét (83). Le monter
sur les ressorts (14) de fagon que tous les
ressorts s’engagent dans les trous cor-
respondants de I'anneau d’arrét.

Positionsstifte (25) der Grundplatte (1)

Apply grease to positioning pins (25) from
the baseplate (1).

Graisser les goupilles de positionnement
(25) de la plague de base (1).

einfetten.

Die Auflageflachen (90) vom Gehause
(84) und der Grundplatte (1) nochmals
reinigen.

u\@/u

Again clean the contact surfaces (90) of
casing (84) and base plate (1).

Renettoyer les surfaces d’appui (90) du
corps de mandrin (84) et de la plaque de
base (1).

] L

A=

WICHTIG IMPORTANT IMPORTANT

Um eine moglichst hohe Parallelitat des
PowerChuck P zu erreichen, darf sich ab-
solut kein Schmutz zwischen den beiden
Auflageflachen befinden.

In order to achieve the highest possible
parallel alignment of the PowerChuck P,
absolutely no dirt must be between the
two contact surfaces.

Pour réaliser un parallélisme aussi pous-
sé que possible sur le PowerChuck P, il
est indispensable qu’il n’y ait pas de par-
ticules solides entre les deux surfaces
d’appui.
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Montage der Grundplatte (1) auf das Ge-  Fitting the baseplate (1) to the casing  Montage de la plague de base (1) sur le

hause (84). (84). corps du mandrin (84).

Gehause (84) mit montiertem Sperrring Place casing (84) with the locking ring Placer le corps de mandrin (84) avec I'an-
(83) unter eine Presse, Frasmaschinenpi-  (83) attached under a press, milling ma-  neau d’arrét (83) monté sous une presse,
nole, etc. (85) legen. chine quill, etc. (85). une broche de fraiseuse, etc. (85).
Grundplatte (1) in der richtigen Position Place baseplate (1) in the right position on Poser la plaque de base (1) dans sa
auf den Sperrring (83) legen. the locking ring (83). bonne position sur

'anneau d’arrét (83).

WICHTIG IMPORTANT IMPORTANT

Die Positionsstifte (25) missen in der  The positioning pins (25) must be in the  Les doigts de positionnement (25) doivent

richtigen Position zu den dafir vorgese- right positions in relation to the relevant se trouver en bonne position par rapport

henen Bohrungen (88) im Gehause (84)  boreholes (88) in the casing (84) and in  aux trous (88) correspondants dans le

und im Sperrring (83) stehen. the locking ring (83). corps de mandrin (84) et dans I'anneau
d'arrét (83).
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WICHTIG IMPORTANT IMPORTANT

Bei der Positionierung des PowerChuck P
muss beachtet werden, dass sich die Re-
ferenzmarken (8) und die Anschlussboh-
rungen P2 und P3 in der richtigen Lage
zueinander befinden.

When positioning the PowerChuck P,
make sure that reference marks (8) and
connection boreholes P2 and P3 are in
the right position with reference to each
other.

Lors du positionnement du mandrin
PowerChuck P, il convient de veiller a ce
que les marques de référence (8) et les
orifices de raccordement P2 et P3 soient

en bonne position les uns par rapport aux
autres.

Grundplatte (1) mit leichtem Druck vor-
sichtig gegen das Gehause (84) pressen.

Danach mit den sechs Schrauben M8 x 20
(70) die beiden Teile zusammenschrauben
(Drehmoment 30 Nm).

Cautiously press baseplate (1) against
casing (84) with only light pressure.

Then bolt the two parts together with the
6 six M8 x 20 bolts (70), tighten them to
30 Nm.

En appliquant une légére pression, ap-
puyer prudemment la plaque de base (1)
sur le corps du mandrin (84).

Visser ensuite I'une sur l'autre avec les
six vis M8 x 20 (70) a 30 Nm.
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Sechs Schrauben M10x30 (71) einsetzen
und mit 45 Nm anziehen.

Dichtringhalter (3) montieren und mit den
vier Gewindestiften (21) befestigen.

Insert six screws M10x30 (71) and tighten
with 45 Nm torque.

Put seal ring holder (3) into place and at-
tach with the four setscrews (21).

Insérer les 6 vis M10x30 (71) et
serrer avec 45 Nm.

Monter la monture du joint d’étanchéité
(3) et la fixer avec les quatres vis sans
téte (21).

Funktionskontrolle

Um das PowerChuck P mit dem Luftan-
schluss P2 zu o6ffnen, braucht es einen
Luftdruck von mindestens 6 bar.

Function check

Opening the PowerChuck P with the air
connection P2 requires an air pressure of
6 bar.

Controéle de fonctionnement

Pour ouvrir le PowerChuck P avec le
raccordement pneumatique P2; il faut de
I’air comprimé a une pression d’au moins
6 bar.
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7.6 Entsorgung

Die Spannfutter stehen unter hoher Feder-
spannung.

Vor der Entsorgung sind die Spannfutter zu
demontieren. So das die eingebauten Fe-
dern vollstandig entlastet sind.

7.6 Disposal

The chucks are held under high spring
tension.

Before disposal, the chucks must be dis-
mantled. so that the installed springs are
completely relieved.

7.6  Elimination

Les mandrins sont sous haute tension de
ressort.

Avant leur élimination, les mandrins
doivent étre démontés. De sorte que les
ressorts intégrés soient complétement
déchargés.

WICHTIG

Der Betreiber des Spannfutters tragt die
Verantwortung firr die Entsorgung.

Er ist verpflichtet das Spannfutter umwelt-
gerecht und nach landestublichen Vorschrif-
ten und Normen zu entsorgen.

Das Spannfutter muss flr die Entsorgung
demontiert werden.

Das Spannfutter ist dem Werkstoffkreislauf
zuzufiihren.

Materialien Grundplatte:

- Grundplatte besteht aus Stahl.

- Gewindestopfen bestehen aus Mes-
sing.

- Einschraub Rickschlagventile beste-
hen aus Stahl.

- Schalldampfer besteht aus Messing
und Sinterbronze Filter.

- Typenschild besteht aus Aluminiumle-
gierung.

- Dichtung besteht aus FKM.

- O-Ringe bestehen aus FKM oder
NBR Kunststoff.

Materialien Spannfutter:

- Spannfutter besteht aus Stahl.

- Verschlussstopfen bestehen aus
POM.

- Kugeln bestehen aus Keramik.

- O-Ringe bestehen aus FKM oder
NBR Kunststoff.

Materialien Zentrierzapfen:
- Zentrierzapfen besteht aus Stahl.

IMPORTANT

The operator/owner of the chuck is re-
sponsible for its disposal.

He is required to dispose of the chuck
in an ecologically sound manner and in
compliance with national and regional
regulations and standards.

The chuck must be disassembled for dis-
posal.

The chuck should be recycled into the
materials circulation system.

Materials — base plate:

- Base plate is made of steel.

- Threaded plugs are made of brass.

- Screw-in check valves are made of
steel.

- The silencer is made of brass and sin-
tered bronze filter.

- The nameplate is made of aluminum
alloy.

- The seal is made of FKM.

- O-rings are made of FKM or NBR
plastic.

Chuck materials:

- The chuck is made of steel.

- Plugs are made of POM.

- Balls are made of ceramic.

- O-rings are made of FKM or NBR
plastic.

Centering spigot materials:
- The centering spigot is made of steel.

IMPORTANT

L'exploitant du mandrin est responsable
de I'élimination des déchets.

Il s’engage a éliminer le mandrin dans le
respect de I'environnement et des pres-
criptions et normes locales en vigueur.

Le mandrin doit étre démonté en vue de
I'élimination.

Le mandrin doit étre acheminé vers le cir-
cuit des matériaux.

Matériaux plaque de base :

- la plague de base est en acier.

- les bouchons filetés sont en laiton.

- les clapets de non-retour a visser sont
en acier.

- le silencieux se compose de laiton et
d’un filtre en bronze fritté.

- la plaque signalétique est constituée
d’un alliage en aluminium.

- le joint est en FKM.

- les joints toriques sont constitués de
FKM ou de plastique NBR.

Matériaux du mandrin :

- le mandrin est en acier.

- les bouchons filetés sont en POM.

- les billes sont en céramique.

- les joints toriques sont constitués de
FKM ou de plastique NBR.

Matériaux de la tige de centrage :
- latige de centrage est en acier.
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8. Storungen, Feh-
lerbehebungen

F = Fehler,
U =mdgliche Ursache,
B = Behebung

F : Spannfutter I&sst sich nicht 6ffnen.
U1:Reinigungsdruckluft ist zu gross.
B1:Reinigungsdruck auf 3 bar drosseln
(ER-157410 = D1).
U2:Eingangsdruck zu gering.
B2:Eingangsdruck auf 6 bar erhdhen.

F: Repetiergenauigkeit stimmt nicht.
U1:Dichtring und Spiildichtring zu hart.

B1:Spaneschutz ER-014687 (5) und
Dichtung ER-005070 (19) ersetzen.

U2:Bei Bedienung mit Luftpistole: Spann-
futter nicht komplett entluftet.
B2: Spannfutter ganz entluften.

F: Palette vibriert beim Einlegen.

U1:Entliftung (91) geschlossen / ver-
stopft.

B1:Entliftung 6ffnen / reinigen.

U2:Reinigungsdruckluft ist zu gross.

B2:Reinigungsdruck auf 3 bar drosseln
(ER-157410 = D1).

N\

8. Failures: cause
and action

F = failure,
C =possible cause,
A = action

F: Chuck cannot be opened.

C1:Cleaning air pressure too high.

A1:Reduce cleaning pressure to 3bar
(ER-157410 = D1).

C2:Supply pressure too low.

A2:Increase supply pressure to 6bar.

F: Repeatability not right.

C1:Sealing ring and flushing seal ring too
hard.

A1:Replace Chip guard ER-014687 (5)
and seal ER-005070 (19).

= —F——,
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C2:With air jet operation: chuck not com-
pletely deaerated.
A2: Completely deaerate chuck.

F: Pallet vibrates in case of loading.
C1:Deaeration (91) closed / blocked.

A1:0pen / clean deaeration.
C2:Cleaning air pressure too high.

A2:Reduce cleaning pressure to 3 bar
(ER-157410 = D1).

8. Pannes, dépan-
nage

F = Faut,
C =Cause possible,
D =Dépannage

F: Le mandrin ne peut étre ouvert.

C1:Pression d'air comprimé de nettoyage
trop forte.

D1:Réduire la pression de nettoyage a 3
bar (ER-157410 = D1).

C2:Arrivée d'air trop réduite.

D2:Porter la pression a I'entrée a 6 bar.

F: Précision de répétabilité insatisfaisante.

C1:Bague d'étanchéité et bague d'étan-
chéité de I'arrosage durcis a I'exces.

D1:Changer le bague d'étanchéité ER-
014687 (5) et le joint ER-005070 (19).

C2:En service avec pistolet d'air : man-
drin imparfaitement purgé de son air.
D2:Purger completement le mandrin.

F: La palette vibre en cas de chargement.
C1:Purge d'air (91) fermée / colmatée.

D1:Ouvrir / nettoyer la purge.

C2:Pression d'air comprimé de nettoyage
trop forte.

D2:Réduire la pression de nettoyage a 3
bar (ER-157410 = D1).
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9. Transport
9.1 Verpackung, Transport

Durch unsachgemasses Verhalten beim

Transport kénnen Gefahren von dem

Produkt/Verpackung ausgehen, die zu

schweren Verletzungen und erheblichen

Sachschaden fiihren kénnen.

- Bei Transport und Handhabung das
Produkt/Verpackung gegen Herunter-
fallen, Wegrutschen sichern.

- Bei hohen Gewichten die Produkte/
Verpackungen mit einem geeigneten
Hebezeug anheben und in einem ge-
eigneten Transportmittel transportien.

- Produkt nicht extremen Temperatur-
schwankungen aussetzen (Kondens-
wasserbildung).

9.2 Lagerung

- Produkt nicht extremen Temperatur-
schwankungen aussetzen (Kondens-
wasserbildung).

- Bei langerem Nichgebrauch der Pro-
dukte diese sauber reinigen und ge-
gen Korrosion schiitzen. Zum Beispiel
mit BRANOtect Alll, ER-010734.

9.3 Auspacken

- Wenn die Verpackung zu Kontrollzwe-
cken gedffnet werden muss, ist diese
anschliessend wieder korrekt anzu-
bringen.

- Durch die Bildung von Kondenswas-
ser kénnen Sachschaden am Produkt
entstehen.

- Produkt nicht extremen Temperatur-
schwankungen aussetzen (Kondens-
wasserbildung).

- Der Betreiber des Produktes tragt die
Verantwortung fir die Entsorgung des
Produktes und der Verpackung. Er ist
verpflichtet das Produkt/Verpackung
umweltgerecht und nach landesub-
lichen Vorschriften und Normen zu
entsorgen.

9. Transport

9.1 Packing, transport

Improper conduct during transport may
result in hazards from the product/pack-
aging that can result in serious injuries
and considerable damage to property.

- During transport and handling, secure
the product/packaging against falling
down, slipping away.

- In case of heavy weights, lift the
products/packages with a suitable
hoist and transport them in a suitable
means of transport.

- Do not expose the product to extreme
temperature fluctuations (condensa-
tion).

9.2 Storage

- Do not expose the product to extreme
temperature fluctuations (condensa-
tion).

- Ifthe products are not used for a longer
period of time, clean them and protect
them against corrosion. For example,
with BRANOtect Alll, ER-010734.

9.3 Unpack

- If the packaging has to be opened for
inspection purposes, it must be cor-
rectly reattached afterwards.

- The formation of condensation water
can cause material damage to the
product.

- Do not expose the product to extreme
temperature fluctuations (condensa-
tion).

- The operator/owner of the product
is responsible for the disposal of the
product and the packaging. He is obli-
gated to dispose of the product/pack-
aging in an environmentally friendly
manner and in accordance with the
regulations and standards customary
in the country.

9. Transport
9.1 Emballage, transport

Un comportement inapproprié pendant

le transport peut générer des risques

provenant du produit/de 'emballage, qui
peuvent entrainer de lourdes blessures et
des dommages matériels considérables.

- Sécuriser le  produit/'emballage
contre la chute ou le glissement pen-
dant le transport et la manutention.

- En cas de poids importants, lever les
produits/emballages au moyen d’un ou-
til de levage approprié et les transporter
dans un moyen de transport approprié.

- Ne pas soumettre le produit a des
fluctuations de température extrémes
(risque de formation d’eau de conden-
sation).

9.2 Stockage

- Ne pas soumettre le produit a des
fluctuations de température extrémes
(risque de formation d’eau de conden-
sation).

- En cas de non-utilisation prolongée des
produis, nettoyer ces derniers et les pro-
téger contre la corrosion. Par exemple
avec BRANOtect Alll, ER-010734.

9.3 Déballage

- Si I'emballage doit étre ouvert a des
fins de contrble, il doit étre ensuite
correctement rétabli.

- La formation d’eau de condensation
peut entrainer des dommages maté-
riels sur le produit.

- Ne pas soumettre le produit a des fluctua-
tions de température extrémes (risque de
formation d’eau de condensation).

- Lexploitant du produit est respon-
sable de I'élimination du produit et de
'emballage. Il s’engage a éliminer le
produit/'emballage dans le respect de
'environnement et des prescriptions
et normes locales en vigueur.
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9.4 Materialkontrolle

PowerChuck P Produkte und Zubehor
auf Beschadigungen untersuchen.

Transportschaden und andere Mangel
(fehlende Einzelteile oder Zubehor)
sind unverzuglich und schriftlich der
Speditionsfirma bzw. der Bahn, der
zustandigen Transportversicherungs-
gesellschaft, dem Maschinenherstel-
ler und auf jeden Fall dem Hersteller-
werk, Firma EROWA, mitzuteilen.

9.5 Lieferbedingungen

Wir verweisen auf die der Offerte bzw.
der Auftragsbestatigung beiliegenden
L1Allgemeinen Lieferbedingungen®.

9.5 Material control

Inspect PowerChuck P products and
accessories for damage.

Report any transport damage and
other defects (missing items or acces-
sories) promptly and in writing to the
shipping company or railroad compa-
ny, the competent transport insurance
company, the machine manufacturer
and, in any case, the manufacturer's
factory, EROWA.

9.4  Delivery conditions

We would like to refer you to the “Gen-
eral terms and conditions of delivery”
enclosed with the offer and the order
confirmation.

9.5 Controle du matériel

S’assurer de I'absence de dommages
sur les produits et accessoires Power-
Chuck P.

Les dommages liés au transport et les
autres vices (piéces ou accessoires
manquants) doivent étre signalés
sans attendre et par écrit a la société
de transport routier ou ferroviaire, a la
compagnie d’assurance compétente,
au constructeur de la machine et dans
tous les cas a l'usine de construction,
société EROWA.

9.4 Conditions de livraison

Se référer aux « Conditions générales
de livraison » jointes a I'offre ou a la
confirmation de commande.
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10. Optionen

ER-157410
Steuerbox 1-fach

Steuerbox zum Ansteuern aller Funk-
tionen eines EROWA PowerChuck P
Spannfutters: Offnen (P2) / Reinigen
(P3). Zur manuellen Spannfutteransteue-
rung auf Maschinen. Alle Anschliusse und
3m Schlauche werden mitgeliefert.

ER-070445
Steuereinheit mit Uberwachung

Betatigen und Uberwachen von maschi-
nenintegrierten Spannfuttern iber z.B. M-
Funktion der CNC.

Alle Anschlisse und 3m Schlauch werden
mitgeliefert.

ER-010723
Kontrolldorn 50

ER-008617
Messdorn

10. Options

ER-157410
Control box 1-fold

Control box for controlling all functions of
an EROWA PowerChuck P chuck: open-
ing (P2) / cleaning (P3). For manual chuck
control on machines. All connections and
3m hoses are included.

ER-070445
Control unit with monitoring

Operation and monitoring of machine-
integrated chucks via e.g. M-function of
the CNC.

All connections and 3m hose are sup-
plied.

ER-010723
Checking pin 50

ER-008617
Gaugin pin

10. Options

ER-157410
Boitier de commande simple

Boitier de commande pour piloter toutes
les fonctions d’'un mandrin PowerChuck P
EROWA : ouverture (P2) / nettoyage (P3).
Pour la commande manuelle du mandrin
sur les machines. Tous les raccords et 3
m de tuyaux sont fournis.

ER-070445
Unité de commande avec surveillance

Actionnement et surveillance de man-
drins de serrage intégrés a la machine
via, par exemple, la fonction M de la CNC.
Tous les raccords et 3 m de tuyau sont
fournis.

ER-010723
Tasseau de contrble 50

ER-008617
Tasseau de mesure
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ER-035014
Montagezapfen

ER-094168
EWIS Rapid Chip
mit Halter SW14

Chip zur Identifikation von Paletten und
Elektrodenhaltern.

ER-035014
Mounting peg

ER-094168
EWIS rapid chip
with holder SW14

Chip for the identification of pallets and
electrode holders.

ER-094168 ’@

ER-035014
Tenon de montage

ER-094168
Puce EWIS rapid
avec support SW 14

Puce pour identification de palettes et
porte-éléctrodes.

HINWEIS

Kollisionsgefahr

Bei der Verwendung von EWIS
Chip ER-035154 (Farbe schwarz,
Lange 13 mm) kann es zu Kollisionen
mit dem Greifer und / oder dem Lesekopf
kommen.

Es ist zwingend der EWIS Chip
ER-094168 (Farbe lichtgrau, Lange 8 mm)
zu verwenden.

EWIS Chip
ER-035154

NOTICE

Risk of collision

When using EWIS Chip ER-035154
(color black, length 13 mm), collisions with
the gripper and / or the reading head may
occur.

It is imperative to use the EWIS chip
light grey,

ER-094168 (colour
8 mm).

length

INDICATION

Risque de collision

Lors de ['utilisation de la puce EWIS
ER-035154 (couleur noir, longueur 13 mm),
des collisions avec la pince et/ ou la téte de
lecture peuvent se produire.

utiliser
(couleur gris

Absolument
ER-094168

la puce EWIS
clair,

longueur 8 mm).

EWIS Chip
ER-094168

WICHTIG

Weitere Produkte finden Sie im Gesamt-
katalog und auf unserer Webseite
Www.erowa.com.

IMPORTANT

More products can be found in our gen-
eral catalog and on our web-page
WWW.erowa.com.

IMPORTANT

D’autres produits vous trouvez également
au catalogue général et a
WWW.erowa.com.
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11. Zubehor / Ersatz-
teile

ER-046221
Referenzschraube
(Satz a 10 Stuck)

Sie dient dazu, dass die Palette immer in
der gleichen Lage ins PowerChuck einge-
setzt wird.

ER-010742
Spannzapfen F/M Production

ER-051381
Spannzapfen F/M Production

ER-007980
Spannzapfen F/A
Inox, 20 Stiick

ER-115749
Reparatur-Kit fir
PowerChuck P

11. Accessories /
Spare parts

ER-046221
Reference bolt
(Set of 10)

This bolt ensures that the pallet is always
inserted into the PowerChuck in the same
position.

%\ ER-046221
ER-010742
Chucking spigot F/M production

g

Chucking spigot F/M production

ER-007980
Chucking spigot F/A
Inox, 20 pieces

ER-115749
Repair kit for
PowerChuck P

%% % ogog
©
D

2

o

11. Accessoires
| piéces de
rechange

ER-046221

Doigt de référence
(jeu de 10 unités)

Il permet de monter la palette toujours
dans la méme position dans le mandrin

de puissance.

ER-017042
Tige de préhension F/M production

ER-051381
Tige de préhension F/M production

ER-007980
Tige de préhension F/A
Inox, 20 pieces

ER-115749
Kit de réparation pour
mandrin PowerChuck P
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ER-115844
Reparatur-Kit fiir
PowerChuck P
mit Sperrring

ER-115895
Reparaturgehause
PowerChuck P

ER-011596
Dichtungsschraube M10
10 Stiick

Beziehen Sie Ersatzteile bei lhrem ERO-
WA Fachhandler.

ER-115844

Repair kit for
PowerChuck P with
piston ring

M

O 5 @
.(((((((((((((((((v) § S

ER-115895
Repair housing
PowerChuck P

ER-011596
Sealing bolt M10

10 pieces

Please order spare parts from your
EROWA dealer.

ER-115844

Kit de réparation pour
mandrin PowerChuck P
avec anneau d'arrét

ER-115895
Corps de réparation
PowerChuck P

ER-011596
Bouchon fileté M10
10 pieces

Commandez les pieces de rechange chez
votre agent EROWA.

WICHTIG

Weitere Produkte finden Sie im Gesamt-
katalog und auf unserer Webseite www.
erowa.com.

IMPORTANT

More products can be found in our gen-
eral catalog and on our web-page www.
erowa.com.

IMPORTANT

D'autres produits vous trouvez également
au catalogue général et a www.erowa.
com.

Ersatzteile

Dieses Teil wird nur als Ganzes geliefert
und kann bei Ihrem EROWA Fachhandler
bezogen werden.

Spare parts

This part is only available as
a unit and can be purchased from your
EROWA dealer.

Piéces de rechange

Cette piece n’est disponible que sous
forme d’ensemble complet. Elle est dis-
ponible chez votre agent EROWA.

Technischer Support

Flir Fragen zu diesem Produkt kontaktieren
Sie bitte:
techsupport@erowa.com

Technical support

For questions regarding this product,
please contact:

techsupport@erowa.com

Assistance technique

Pour toute question relative a ce produit,
veuillez écrire a
techsupport@erowa.com

EROWA &
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12. Einbauerklarung /
Anhang

12. Declaration of
incorporation /
Appendix

EG Einbauerkldrung

12. Déclaration d’in-
corporation /
Annexe

EC declaration of incorporation
Déclaration CE d'incorporation

Der Hersteller:

The manufacturer:

Le fabricant :

EROWA &

EROWA AG
Knutwilerstrasse

CH-6233 Biiron LU/ Switzerland

e-mail: info@erowa.com

www.erowa.com

erklart hiermit, dass das Produkt:

hereby declares that the product:

EROWA Spannfutter

den folgenden Bestimmungen entspricht:

Richtlinien:

RICHTLINIE 2006/42/EG,
Anhang Il B

Maschinen

17. Mai 2006

einschliesslich spaterer Anderungen der
Richtlinien.

Type:

ER-115067, ER-115254
ER-115287, ER-115290
ER-115305, ER-115800
ER-136056, ER-117959

is in compliance with the following provi-
sions:

Directives:

DIRECTIVE 2006/42/EC,
ANNEX I B

Machinery

17 May 2006

including later amendments to the directives.

déclare par la présente que le produit :

répond aux prescriptions suivantes :

Directives:

DIRECTIVE 2006/42/CE,
Annexe Il B

Machines

17 mai 2006

modifications subséquentes des directives
comprises.
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Normen:

EN ISO 12100:2010

Sicherheit von Maschinen -
Allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Risikobeurteilung und Risikominderung

Standards:

EN ISO 12100:2010

Safety of machinery -

General principles for design -
Risk assessment and mitigation

Normes :

EN ISO 12100:2010

Sécurité des machines -

Principes généraux pour la conception -
Evaluation et atténuation des risques

HINWEIS

Die Inbetriebsetzung der unvollstéandigen
Maschinen (EROWA Spannfutter) ist so-
lange untersagt bis diese zur Gesamtan-
lage zusammengebaut werden.

Sie gelten erst dann gemass der EG-Maschi-
nenrichtlinie als Maschine.

Die Konformitat des EROWA Spannfutters ist
nach der Richtlinie 2006/42/EG Anhang Il A
gegeben, wenn dieses gemass der Betriebs-
anleitung angeschlossen, in Betrieb gesetzt
und die Funktion getestet ist.

NOTICE

Commissioning of the incomplete ma-
chines (EROWA Chuck) is not permitted
until they are assembled to a complete
system.

Only then they are considered a machine in
accordance with the EC Machinery Directive.
Compliance of the EROWA chuck is given in
accordance with Directive 2006/42/EC Annex
II' A, when it has been connected, put into
operation and tested for proper function in
accordance with the operating instructions.

INDICATION

Il est interdit de mettre en service les
quasi-machines (mandrins EROWA)
jusqu’a ce qu’elles soient incorporées a
un systéme.

Ce n'est qu’alors qu’elles forment une ma-
chine compléte dans le sens de la directive
CE Machines.

La conformité du mandrin EROWA est éta-
blie conformément a la directive 2006/42/
CE, annexe Il A, dans la mesure ou il est
raccordé, mis en service et testé conformé-
ment aux instructions de service.

Bevollméachtigter fur die Zusammenstellung der
relevanten technischen Unterlagen gemass
Richtlinie 2006/42/EG Anhang VIl Teil B.

Walter Venturi
(EROWA AG Biiron)

Das Management der EROWA AG wur-
de durch Swiss TS nach der Norm ISO
9001:2015 zertifiziert unter der Nummer
97.421.1-028 registriert.

Funktion des Unterschreibenden: Qualitatsbeauftragter
Quality Delegate
Délégue a la qualité

Signatory‘s position:
Fonction du signataire :

Authorized person to compile the relevant
technical documentation according to direc-
tive 2006/42/EC ANNEX VIl Part B.

Walter Venturi
(EROWA AG Biiron)

The Management System of EROWA AG
has been certified by Swiss TS according to
ISO 9001:2015 and registered under num-
ber 97.421.1-028.

Place, Date:

Rechtsgiiltige Unterschrift:
Legally valid signature:
Signature authentique :

Le personne autorisée a constituer le dos-
sier technique en question conformément a
la directive 2006/42/CE Annexe VIl Part B.

Walter Venturi
(EROWA AG Biron)

Le systeme de gestion de EROWAAG a été
certifi¢ par Swiss TS selon la norme ISO
9001:2015 et enregistrée sous la numéro
97.421.1-028.

//// Db

Dieter Gautschi

Biiron, 01.06.2023
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