EROWA §p

Robot Compact 150

Smarte Automation fir samtliche
Fertigungstechnologien

bis 150 kg
Transfer-
gewicht




Die perfekte Losung flr autonome
und produktive Automatisierung!

Entdecken Sie den neuen EROWA Robot Compact 150, die perfekte Automations-
l6sung zum flexiblen Beladen von bis zu zwei Fertigungsmaschinen im Bereich Fra-
sen und Erodieren. Durch seine kompakte Monoblock-Bauweise ist der Robot innert

kurzer Zeit neben der Maschine positioniert und betriebsbereit.
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EROVVA

ROBOT COMPACT 150

EROWA Robot Compact 150 zwi-
schen einem Frascenter und einer
Senkerodiermaschine. Maschinen
ohne automatische Tire kénnen mit
der “EROWA RoboDoor" (Option)
nachgerustet werden.

EROWA Robot Compact 150 beladt
eine Wire-EDM Maschine von der
Seite.

DIE VORTEILE

Nur 4.7 m? Standflache

150 kg Transfergewicht

Extra grosse Reichweite der X-Achse
X-Achse mit 2 unabhangigen Antrieben
State-of-the-Art Robotersteuerung
Bedient bis zwei Maschinen

Grosse und flexible Magazinkapazitat,
von kleinen ITS Haltern bis zu grossen
MTS400 Paletten (max. Teilehohe 400mm)

Erhebliche Erweiterung der Magazin-
kapazitat

Automatisch gemischter Betrieb mit
verschiedenen Palettengrdssen

Integrierte ergonomische Belade-
station (Option) fur schwere Werkstticke
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Platz fur viele Werkstlicke

Dank innovativem Design bietet der Robot Compact 150 eine erstaunliche Magazin-
dichte mit geringem Platzbedarf. Die Magazinebenen lassen sich je nach Werkstuck-
grosse individuell anpassen und ermaglichen eine flexible und effiziente Nutzung

des vorhandenen Magazinraumes.

ANZAHL PALETTEN-POSITIONEN IM ROBOT COMPACT 150*

EROWA Tooling ~ Werksttckhohe — Werkstlickgrosse ~ Anz. Tooling Max. Etagen Anz. Tooling  Max. Gewicht ~ Max. Gewicht

in mm LxB (&) in mm pro Etage  proGerdt  pro Gerat Etage fix (kg) Etage Auszug (kg)
- ITS50/1TS50 C 100 70x70 (372) 17 16 272 170 170
y 150 70x70 (872) 17 14 238 170 170
ITS Halter @ 72 100 70x70 (272) 17 16 272 170 170
E 150 70x70 (872) 17 14 238 170 170
RTS 72 U 50 156 x 87 7 16 112 280 280
75 156 x 87 7 14 98 280 280
‘ RTS 148 U 80 156 x 165 7 12 84 280 280
120 156 x 165 7 10 70 280 280
. -‘! ITS 115/ 148 140 150x150 (&180) 7 14 98 280 280
¥ 250 150x150 (&180) 7 10 70 280 280
PC 210 150 210x210 (@245) 5 12 60 400 300
U 250 210x210 (&245) 5 10 50 400 300
UPC 150 320x320 (350) 12 36 450 300
\ . 250 320x320 (350) 8 24 450 300
400 320x320 (@350) 3 18 450 300
N MTS 400 140 400x400 2 12 24 300 300
LS \/ 250 400x400 2 8 16 300 300
400 400x400 2 12 300 300
100 190x220 14 56 120 120
200 190x220 10 40 120 120

* Standard Konfiguration mit zwei integrierten Magazinen und ohne optionale Beladestation.
Fir weitere Informationen wenden Sie sich bitte an Ihren EROWA Fachhandler.



ROBOT COMPACT 150

50 % mehr Magazinkapazitat: Mit einem optionalen dritten
Magazin lasst sich der Werkstuckvorrat deutlich vergrossern. RUst- und Beladestation

Erweiterung mit optionalem Rotary- ~ Erweiterung mit optionalem Rack- Die optionale LS 500 Comfort Rist-
Magazin: Fur viele kleine Werkstticke  Magazin: In schlanker Bauweise und  und Beladestation ermdglicht dem
und Elektroden. flr grosse Werksticke. Bediener ergonomisch bequemes

Be- und Entladen und grtindliches
Reinigen der palettierten Werk-
stlcke.

Uber 500 EROWA Paletten mit Der Robot Compact 150 bewegt Die Dreh/Faltture (Option) bean-

unterschiedlichen Systemgrossen Paletten mit einem Gesamtgewicht sprucht wenig Platz zum Offnen
finden Platz in den Magazinen. von 150 kg und einer WerkstUck- und bietet gute Zuganglichkeit zum
grosse bis zu 400x400x400 mm Magazinraum bei maximalem Bedie-

zuverlassig auf die Maschine. nerkomfort.



Hochste Funktionalitat,
einfache Bedienung

Flexibilitat und ein hoher Automatisierungsgrad sind zwei entscheidende
Faktoren, die massgeblich zur Steigerung der Effizienz und Wettbewerbs-
fahigkeit im sich standig wandelnden und herausfordernden Fertigungs-
umfeld beitragen. Der EROWA Robot Compact 150 ist ausgestattet mit
vielen technischen Innovationen und lasst sich bedarfsgerecht jeder

Produktionsumgebung anpassen.




ROBOT COMPACT 150

X-Achse mit maximaler Reichweite |

Durch die zwei unabhangigen Antriebe der X-Achse
lasst sich eine kompakte Magazinbehandlung und hohe
Magazindichte erreichen. Darlber hinaus ermoglicht dies
eine groBe Reichweite und eine geringe Stérkontur zur
Maschine.

Platzsparende Greifer-Ablagen |

Die Greifer-Ablagen lassen sich platzsparend an den
Magazin Seitenwanden anbringen. Dabei werden nur
einzelne Magazinplatze gesperrt, sodass keine komplette
Etage als Greifer-Ablage benutzt wird.

Ergonomische Beladestation fiir schwere Werk-
stiicke |

Die optionale Beladestation Iasst sich platzsparend inte-
grieren. Sie ermdglicht es, grosse und schwere Werkstticke
(UPC und MTS Paletten) auf ergonomischer Hohe zu ri-
sten, wahrend der Roboter arbeitet. Ein Indexierungssystem
(4x90°) verhindert das Einrasten in der falschen Position
und verriegelt die Palette automatisch beim Einrasten.

Etagenauszug |

Bequemes Be- und Entladen durch ausziehbare Maga-
zinebenen. Der Auszug der Magazinetagen wird Uber
die integrierten Griffpositionen ausgeldst.

Schneller Uberblick iiber alle Magazinplatze |

Das EROWA EWIS™ Chip-ldentifikationssystem (Option)
basiert auf RFID-Technologie. Es ermdglicht die ein-
deutige Identifizierung von mit EWIS Chip bestlckten
Paletten und Elektrodenhaltern im Robotermagazin.

Der Lesekopf ist direkt an der Achse angebaut.

Dank dem EROWA Prozessleitsystem sind samtliche
Prozessdaten jederzeit sichtbar.



Alle Daten im Uberblick

01 | Integrierte Statusleuchtanzeige

02 | Steuerschrank

03 | Symmetrischer Aufbau. Links,
rechts oder zwischen zwei Maschinen

04 | Langer Hub flr Zuganglichkeit auf
Maschinentische

Robot
Compact 159

05 | Automatischer Greiferwechsel fir
bis zu 11 Spannsysteme

06 | Rack-Magazin 2 mit konfigurier-
baren Magazinebenen

07 | Handbediengerat

08 | Rack-Magazin 1/ mit konfigurier-
baren Magazinebenen

mehr Informationen:

Robot Compact 150

09 | Beladestation (Option) in ergo-
nomisch richtiger Hohe

10 | Ausziehbare Schubladen (Option)
11 | Hubtdre Beladestation

12 | Bedienpanel (Option)



ROBOT COMPACT 150

DIE TECHNIK IM DETAIL SYSTEMGREIFER MIT GRIPPER SENSORIK (GREIFER+)
Grundflache 4.7 m2 RCS 5 Greifer fir UPC/MTS/PalletSet W.
Anlagedimensionen (LxBxH) 2'772 x 1'700 x 2'655mm . Gleichzeitig Schnittstelle fir alle
44444444444 P— anderen Wechselgreifer.
Anlagegewicht 4000 kg Tragkraft max. 150 kg.
T.rirj‘sfergewmh“’t ‘‘‘‘‘‘‘‘‘ 15,9,}(9 """"""""""""""" PC210"éf‘eifer far PCZiE)MPaIetten mit R'i“r‘lﬂg'l‘nute.
Transfergewicht mit Schwenkachse 130 kg * Tragkraft max. 130 kg.
Schwenkachse 00/ A5° e
Greifarwecheal Jg ITS 148 Gre|f¢r+ fur ITS 148 Paletten.
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ e Tragkraft horizontal max. 40 kg,
Doppelgreifer Ja vertikal max. 30 kg.
“Z“\‘/'\‘/'?‘l-Maschme"r‘]"-Bedlenun'gu a oo ITS 115 Greifer+ fiir ITS 115 Paletten.
TRANSFERACHSE Q- Tragkraft horizontal max. 40 kg,
Reichweite X ( ab Verschalung 1458 mm vertika’lm’n‘j‘ax. 30kg.
bis Flansch RCS Kupplung) Greifer+ fr ITS Halter 72.
Verfahrwegz 1520 mm \ Tragkraft horizontal max. 20 kg,
Schwenkbereich sage L vertikal max- 10KG- e
NIAGAZINE S Greifer+ fUr ITS 50 Halter

R - - Tragkraft horizontal max. 20 kg,
Zwei integrierte Magazine max. 12 Etagen vertikal max. 10 kg.

pro Magazin e o L

‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ : R C Greifer+ fur ITS 50 Halter C
Gewicht pro Etage (fix) max. 450 kg \ Tragkraft horizontal max. 20 kg,
Gewicht pro Etage ausziehbar max. 300 kg vertikal max. 10 kg.
Gewicht pro Rack-Magazin 1700 kg Combi Greifer fiir ITS und Compact Tooling.
Durchreiche-Magazin fiir Ja \ Tragkraft horizontal max. 8 kg,
ITS Compact/50/72 hangend vertlka!mr?fax. 5kg.
ELEKTRONIK q Greifer RTS 80 flr Rohteilspanner 80
Schnittstelle Prozessleitsystem  Ja - Tragkraft max. 40 kg.

Schwenkachse mit Position 0° / 45°. Der Doppelgreifer (Option) besitzt EROWA Greifer+ mit Gripper Sen-

Position 0° zum Beladen der Pinolen-  zwei unabhangige Greifeinheiten. sorik: Hohe Prozessicherheit durch
Spannfutter von EDM-Maschinen. Dies reduziert den Werkstiickwech- Palettenanwesenheit sowie offen/
Position 45° zum Beladen der Tisch- sel deutlich. geschlossen Kontrolle.

Spannfutter von WEDM-Maschinen.
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OPTIONEN OPTIONEN
RUst- und Beladestation LS 500 Comfort RoboDoor
Flr bequemes Be- und Entladen und griindliches Automatische Tlre zum Nachrdsten.

Reinigen der palettierten WerkstUcke.

Automatische Palettenidentifikation EWIS Scanner
Mit dem EWIS™ |dentifikationssystem werden alle Maga-
zinpositionen erfasst und dem Zellenrechner gemeldet.

Rotary Magazin
Far kleine Werkstiicke und Elektroden.

Automatische Palettenerkennung mit
Anwesenheitssensor

Der optischer Sensor lasst sich zusatzlich an den
EWIS™ Lesekopf montieren.

Rack Magazin
Fr grosse Werkstlicke.

Air Dock
Air Dock bietet die Losung, wenn auf dem Werkzeugma-
schinentisch keine Pneumatik zur Betatigung des Spannfut-
Dreh-/ Falttiire ters zur Verfugung steht.
Bedienerfreundliche Handhabung fir manuelle Beladung
der Werkstlcktrager im Magazin. Beansprucht wenig Platz.

Prozessleitsystem EROWA JMS 4.0

Service- / Wartungsture
Kostengunstige Losung in Kombination mit Beladestation.




ROBOT COMPACT150 11

Das Prozessleitsystem

EROWA Roboter erschliessen bisher ungenutzte Fertigungsstunden. In der
dritten Schicht und am Wochenende wird autonom produziert. Dies bedarf
exakter, aber trotzdem flexibler Planung.

mehr Informationen:
EROWA Prozessleit-

sttem IMS 4.0 j

Das EROWA Prozessleitsystem JMS® 4.0 sorgt flir den klaren Durchblick.

Es verbindet samtliche Daten und steuert den kompletten Fertigungsprozess.
Die Auftragsliste, die Prioritaten, die CNC Programme, das Toolmanagement
und die aktuellen Statusmeldungen zeigen auf einen Blick was Sache ist.

Autonome Produktionszelle Datenibertragung und Kontrolle
e Steuerung und Kontrolle des der angebundenen Maschine
Fertigungsprozesses e Anbindung aller gangigen
e Roboter Jobs Fertigungsmaschinen
e Magazinverwaltung Ubergeordnete Auftragsverwaltung
e Rustplatze e Vorausschauende Werkzeug-

Durchgangige Identifikation

der Werkstlicke und Elektroden:

¢ |dentifizieren via RFID Chips oder
Data Matrix Codes

e Automatisches Lesen der Maga-
zinbeladung

e Spannvorrichtungen
o Ubergrosse Werkstiicke
¢ Intuitive Bedienerfihrung
e Flexibilitat und Prozess-Sicherheit

S

Frasen Senk- Schneid-
Erodieren Erodieren

Gberwachung
e Datenaustausch mit CAD/CAM, ERP
e Teileversatzdaten Import

Transparenz Uber die Produktivitat

e Dashboard und Supervision
Applikationen zeigen die
Effizienz-Kennzahlen in Echtzeit
und den aktuellen Status der
Produktionszellen

e 24/7 Live Maschinenstatus via
Monitoring App

O @ &

Qualitats- Schleifen Drehen
Messen

@ © @

Additive Waschen Fras-/ Drehen
Fertigung



Technische Anderungen vorbehalten. Eingetragene Marke der EROWA AG,
Copyright © EROWA AG, fiir eine Anzahl von Produkten der EROWA AG

EROWA Group Business Network: a member of ORENDA Holding Ltd.
bestehen Patente oder Patentanmeldungen.

EROWA AG 171423_03 de / 03.26

EROWA - Fertigungsautomation in Perfektion

Die EROWA AG, 1971 gegrindet in der Schweiz, ist heute eine global agierende Organisation fur die Entwicklung,
Produktion, Beratung und den Vertrieb modernster Fertigungstechnologie im Werkzeug- und Formenbau sowie in
der Produktions- und Prazisionsmechanik. In ihren Haupttatigkeitsbereichen Spanntechnik und Automation gehort
EROWA zu den weltweit fiihrenden Unternehmen. Der Hauptsitz der EROWA befindet sich in der Zentralschweiz.
Mit ihren 13 Tochtergesellschaften und 22 Vertretungen bietet EROWA internationale Ansprechpartner und einen
weltweiten Kundendienst.
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Empowering Your Production

Der nachste Schritt zu mehr Effizienz, Prazision und Produktivitat beginnt jetzt. Mit EROWA haben
Sie einen Partner, der Ihre Fertigung ganzheitlich optimiert - von der Spanntechnik Uber Automation
bis zur Prozesskontrolle. Unsere innovativen Losungen passen sich lhren Anforderungen flexibel an
und wachsen mit - fir eine Fertigung, die bereit ist fir morgen. Nehmen Sie Kontakt mit uns auf -
wir begleiten Sie gerne.

Internationale
EROWA Kontakte

EROWA b
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